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Riickseiten-Gewindebohrerhalter Typ GB 68..

Back working square leaded tap holder type GB 68..

Lochbild S3
hole pattern S3

L4

U

Art. Nummer  Bezeichnung

Art. Number Deskription g
11-0176 GB68.2225.11.53 22
11-0177 GB68.2225.16.53 22
11-0199 GB68.2225.20.53 22

Hinweis/Note:

max. Auszug 7mm
max. excerpt is 7mm

Ersatzteile / Spare parts

T TR

11-0176 6200011 001.00.14
11-0177 6200016 001.00.14
11-0199 6200020 001.00.14

57
64
73

16
16
16

25
25
25

32
39
48

d2

16
22
28

fur Spannzange
for cutting insert

ER11

ER16
ER20

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Riickseiten-Gewindeschneideisenhalter Typ GS 69..
Back working screw threading holder type GS 69..

Lochbild S3
hole pattern S3

i _—l [ o
1T <| L |
- L5
L o
1
[ ]
= | 1 |o|s
| (-]
.13 _‘_ 2 _|
Art Number  Daskription. (0| B|B[B]6E|@E[E]E
11-0209 G$69.2225.1620.53 22 56 16 25 31 20 24 16 5
11-1246 GS69.2225.1630.53 22 66 16 25 41 30 24 16 5
11-0210 GS69.2225.2020.53 22 56 16 25 31 20 28 20 6
11-0211 GS69.2225.2030.53 22 66 16 25 41 30 28 20 6
11-0212 GS69.2225.2520.53 22 60 16 25 35 22 33 25 8
11-0988 GS69.2225.2530.53 22 70 16 25 45 32 33 25 8

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile / Spare parts

b = Schneideisenbreite
Art.-Nr: ‘ % b = wide of cutting insert

11-0209 002.00.48 001.00.14 T
11-1246 002.00.48 001.00.14 max. Auszug 7mm
11-0210 002.00.48 001.00.14 max. excerpt is 7mm
11-0211 002.00.48 001.00.14

11-0212 002.00.48 001.00.14

11-0988 002.00.48 001.00.14
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Riickseiten-Pendelhalter
Back working floating holder

Lochbild S3
hole pattern S3

L&

\i‘

13 2|
Art. Nummer  Bezeichnung d " 2 13 14 fiir Spannzange
Art. Number Deskription for collet
11-0193 GP70.2225.11.53 22 58 155 25 33 16 ER11
11-0194 GP70.2225.16.53 22 64 155 25 39 22 ER16

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile / Spare parts

T Y

11-0193 62.000.11 001.00.14
11-0194 62.000.16 001.00.14
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Riickseiten-Mehrkant-Driickgerat GDF
Back working multi-sided equipment GDF

Lochbild S3
hole pattern S3

Art. Nummer  Bezeichnung
Art. Number Deskription

11-0225 GD76.2225.08.53 22 25 61 0,05 8

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile / Spare parts

AN

001.00.99
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Riickseiten-Mehrkant-Driickgerat GDF
Back working multi-sided equipment GDF

Lochbild S3
hole pattern S3

Art. Nummer  Bezeichnung d
Art. Number Deskription

11-0341 GDF76.2225.53.08 22 25 25 23 8

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Ersatzteile / Spare parts

4

001.00.99
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Zwischenstiick
Plate between

Lochbild S3
hole pattern S3

Art. Nummer  Bezeichnung

Art. Number Deskription =
12-1244 22583 2,5
12-1243 Z5S3 5
12-1242 Z10S3 10
12-1377 Z15S3 15

Dimensions in mm

Hinweis/Note:

Zwischenstlcke fur Bohrbild S3
plate between for hole pattern S3
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Zwischenstiick
Plate between

Lochbild S3
hole pattern S3

Technischer Hinweis/Note:
Anwendung von Zwischenstticken
Application from plate between

Zwischenstiick Z ... S3
plate between

Einsatz RHF ...
holder RHF
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Riickseitenhalter fiir HORN Schneideinsatz Typ 105..
Back working holder HORN insert type 105..

Lochbild S4
hole pattern S4

|
|
2 | O =~
N I
\
‘ ;
| 1
o N @ ey
]
B |
Art. Nummer  Bezeichnung d " 2 1 fiir Schneideinsatz
Art. Number Deskription for insert
12-1197 RHF.N.122.H105.54.IK 34 69 39 30 Horn Typ 105

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten

coolant connection at the top and down
Ersatzteile / Spare parts

@ 7 A

001.01.36 004.00.19 001.00.142
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Riickseiten-Spannzangenhalter Typ GZ 65..

Back working holder type GZ 65..

Lochbild S4
hole pattern S4

Art. Nummer  Bezeichnung

Art. Number Deskription EN
12-1159 GZ65.3430.16.54 34 76
12-3242 GZ65.3430.20.54 34 80

fur Spannzange

Lofe e for collet
46 30 22 ER16
50 30 28 ER20

Ersatzteile / Spare parts

7 v 2

12-1159 004.00.19 001.00.142 62.00.16

Art.-Nr:

12-3242 004.00.19 001.00.142 62.00.20

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:
IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Abdichtbare Spannmutter
muB separat bestellt werden
Sealed chucking nut

must be ordered separately
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Riickseiten-Bohrstangenhalter Typ BHE 73..
Back working boring bar holder type BHE 73..

Lochbild S4
hole pattern S4

,,,,,,,,,,,,, . ,,,if!L
‘ _J
—
Lk
U
L
= ©00
—
- 12 R
Art. Nummer Bezeichnung
Art. Number Deskription c] il i 2 E 5
11-1161 BHE.73.3430.10.54 34 10 68 38 30 42
11-1148 BHE.73.3430.16.54 34 16 68 38 30 48
11-1149 BHE.73.3430.20.54 34 20 68 38 30 50
11-1160 BHE.73.3430.25.54 34 25 63 38 30 56

Abmessungen in mm
Hinweis/Note: Dimensions in mm

IK Anschluss oben
coolant connection at the top

Ersatzteile / Spare parts

7 S

004.00.19  001.00.80




Riickseitenhalter fiir Schneidplatte Typ DC..11..
Back working holder for insert type DC..11..

Lochbild S4
hole pattern S4

&
11
[ 20
4—‘»—‘
L
- 4 7—7(1%7
1 i~
13 J 12 |

Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer Bezeichnung d M1 12 1B f fiir Schneidplatte
Art. Number Deskription for insert
12-1155 RHFR.120.DC11.54.IK 34 88 58 30 23 DC...11...
12-1196 RHF.L.120.DC11.54.IK 34 88 58 30 23 DC...11...

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Ersatzteile / Spare parts

I AN

001.01.15 004.00.19 001.00.08

001.00.30
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Riickseitenhalter fiir Schneidplatte Typ VC..11..
Back working holder for insert type VC..11..

Lochbild S4
hole pattern S4

°o

Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

SRAF

WERKZEUGSYSTEME

Art. Nummer  Bezeichnung d 1 12 B fiir Schneidplatte
Art. Number Deskription for insert
12-1199 RHFER.121.VC11.54.IK 34 87,5 57,5 30 225 VC..11...
12-1200 RHFEL.121.VC11.54.IK 34 87,5 57,5 30 225 VC..11...

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Ersatzteile / Spare parts

I A

001.01.08 004.00.19 001.00.30

Abmessungen in mm
Dimensions in mm
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Riickseitenhalter fiir Schneidplatte Typ CC 09..
Back working holder for insert type CC 09..

Lochbild S4
hole pattern S4

29.7

Ausfuihrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer  Bezeichnung d 1 12 B fiir Schneidplatte
Art. Number Deskription for insert

12-1203 RHF.R.127.CC09.54.IK 34 87,5 57,5 30 20,5 CC...09...
12-1204 RHF.L.127.CC09.54.IK 34 87,5 57,5 30 20,5 CC...09...

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Ersatzteile / Spare parts

i 7 s

001.01.15 004.00.19 001.00.143

001.00.55
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Riickseitenhalter fiir Schneidplatte Typ GRAF G.0004
Back working holder for insert type GRAF G.0004

Lochbild S4
hole pattern S4

I L
11 \
L
- e |
[— -
QN o
13 12

Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer  Bezeichnung d 1 12 B fiir Schneidplatte
Art. Number Deskription for insert
12-1205 RHF.R.124.G0004.54.IK 34 87 57 30 27 G0004
12-1206 RHF.L.124.G0004.54.IK 34 87 57 30 27 G0004

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Ersatzteile / Spare parts

A AN

001.01.15 004.00.19 001.00.143

001.00.144
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Riickseitenhalter fiir Schneidplatte Typ HORN S274
Back working holder for insert type HORN S274

Lochbild S4
hole pattern S4

o 9 L
A e e S
10
| 29.7 | 1
L
e
O 9

3 12 |

Ausfuihrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer  Bezeichnung d 1 12 B fiir Schneidplatte
Art. Number Deskription for insert

12-1207 RHFR.129.5274.54/1K 34 87 57 30 24 Horn S274
12-1208 RHFL.129.5274.54.lK 34 87 57 30 24 Horn S274

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Ersatzteile / Spare parts

i 7 s

001.01.15 004.00.19 001.00.144

001.00.09
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Riickseitenhalter fiir Schneidplatte Typ 16 ER/EL..
Back working holder for insert type 16 ER/EL..

Lochbild S4
hole pattern S4

29.7

Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer  Bezeichnung d 1 2 B fiir Schneidplatte
Art. Number Deskription for insert
12-1201 RHFE.R.128.16ER.S4.IK 34 87 57 30 23,5 16ER
12-1202 RHF.L.128.16EL.S4.IK 34 87 57 30 23,5 16ER

Abmessungen in mm
Dimensions in mm

Hinweis/Note:

IK Anschluss oben und unten
coolant connection at the top and down

Ersatzteile / Spare parts

g ' % Berechnung Steigungswinkel

001.01.65 004.00.19 001.00.144 auf Seite 96-97.
Calculation helix angles on page 96-97.

001.00.09
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Dreifach Riickseitenhalter mit Innenkiihlung
Triple Back working holder with internal cooling

fur STAR SR20 RIV
for STAR SR20 RIV

Art.Nr.: 4.253.00 ® Il;l;l
g
,,Hi
o =
L 1]©
-ANNE
[12] 2

Halter werden Uberkopf eingestzt
Innenkthlung durch den Halter

facing up processing
interior cooling through the holder

Hinweis/Note:

Wendeplattenhalter mussen separat bestellt werden.
Turret plate holder must be ordered separately.

Ersatzteile / Spare parts

§ { =

004.00.19  001.00.30  4.253.03
001.00.108
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Dreifach Riickseitenhalter mit Innenkiihlung
Triple Back working holder with internal cooling

fir STAR SR32
for STAR SR32

Art.Nr.: 4.335.00

Halter werden Uberkopf eingestzt
Innenkthlung durch den Halter

facing up processing
interior cooling through the holder

Hinweis/Note:

Wendeplattenhalter missen separat bestellt werden.
Turret plate holder must be ordered separately.

Ersatzteile / Spare parts

§ { =

004.00.19 001.00.108  4.253.03
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Dreifach Riickseitenhalter mit Innenkiihlung
Triple Back working holder with internal cooling

fur STAR SR38
for STAR SR38

Art.Nr.: 4.270.00

12,

Halter werden Uberkopf eingestzt
Innenkiihlung durch den Halter

facing up processing
interior cooling through the holder

Hinweis/Note:

Wendeplattenhalter mussen separat bestellt werden.
Turret plate holder must be ordered separately.

Ersatzteile / Spare parts

P A =

004.00.19 001.00.108  4.253.03
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Wendeplattenhalter fiir Dreifach-Riickseitenhalter

Turret plate holder for triple back working tool holder

Wendeplattenhalter mit Innenklklung
Turret plate holder with internal cooling O

IC __--

12

=T

12

Anschlag / limit
A

.

&1

Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer
Art. Number

01-1387

01-1386

01-1388

01-1390

Art.-Nr:

01-1387
01-1386
01-1388
01-1390

Bezeichnung B 1N 12 fiir Wendeschneidplatte

Deskription for cutting insert

SCJCR 1212 E09 IK 3° 70 25 CC..09T3.. h
SDJCR 1212 E11 IK 3° 70 25 DC..11T3..

SVIJCR 1212 E11 IK 3° 75 30 VC.. 1103 ..

SER 1212 F16 IK 0° 80 35 16 ER ..

Abmessungen in mm

Ersatzteile / Spare parts Dimensions in mm

|

001.01.15

001.01.15
001.01.08

001.01.65
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Wendeplattenhalter fiir Dreifach-Riickseitenhalter
Turret plate holder for triple back working tool holder

Wendeplattenhalter mit Innenkiklung 3
Turret plate holder with internal cooling

@
—lo

12

3.5

Anschlag 7 Limit

12

Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown

Art. Nummer Bezeichnung B 1N 12 fiir Wendeschneidplatte
Art. Number Deskription for cutting insert

01-1392 SCJCR1212E09 2-IK 3° 70 25 CC..09T3..

01-1391 SDJCR 1212 E112-IK 3° 70 25 DC..11T3 ..

01-1393 SVICR 1212 E11 2-IK 75 30 VC..1103 ..

Abmessungen in mm

Ersatzteile / Spare parts Dimensions in mm
Art.-Nr: g

01-1392 001.01.15

01-1391 001.01.15

01-1393 001.01.08
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Wendeplattenhalter fiir Dreifach-Riickseitenhalter
Turret plate holder for triple back working tool holder

Wendeplattenhalter abgesetzt mit Innenktklung IC - °
Turret plate holder with internal cooling O p —
AE © |
|
L =
12 . n
Anschlag 7/ Llimit ~
=
= £—>
/9/,
S — o=
‘ 11
Ausfuhrung rechtsschneidend, wie dargestellt - right cutting version shown
Art. Nummer Bezeichnung B M 12 13 fiir Wendeschneidplatte
Art. Number Deskription for cutting insert
01-1377 SCJCR 1212 E09 2IKAN9 3° 70 25 23 CC..09T3..
01-1376 SDJCR 1212 E11 2IKAN9 3° 70 25 23 DC..11T3..
01-1388 SVICR1212E112IKAN9 3° 75 30 23 VC..1103..
01-1379 SER 1212 F16 IK AN9 0° 80 35 23 16 ER .. -

Abmessungen in mm

Ersatzteile / Spare parts Dimensions in mm
Art.-Nr: g

01-1387 001.01.15

01-1386 001.01.15

01-1388 001.01.08

01-1390 001.01.65
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Berechnung des Steigungswinkel

Der Steigungswinkel wird mit folgender Formel berechnet:

B - Steigungswinkel [ *]
PxN P - Teilurg [rmm]
B: arctan —— | N-Arcahl derGange
]T!D D - Flankendurchmesser [mm]
Steigung L=PxN

Der Steigungswinkel kann eberfalls aus dem untenstehenden Diagramm abgelesen werden,

Steigungswinkeldiagramm

Steigung L Steigung L
b B [G/7]
Vorschub in Richtung Futter -
y =
Standard '.E
Steigungswinkel c B
p &
. i
Q ig
15 linterlegH!
Plattensitzwinkel des | Ratier” 5
Standard Klemmbhalters E =
£ 2
E T
= & 2 Flankendurchmesser [mm]_[ B=
Vierschub in Richtung Spitze 1 4 LLL 130 X0, 24
2 RN &
— z e el 11
Umgekehrt T 3 \\ 9
Steigungswinkel BB 5 IS ™ 7
= N
- ] 6
g8 : ™ = :
& T 61 M 45
= ; H1 7 \\ \. ;5
Plattensitzwinke! des DTEerg_ . 8 I ™
Standard Klemmbhalters e 3= & N [ 3
5 ~
E 2 101 SonderKlemmhalter \\ 25
4 1o 1 O WY 0 B
> 225
. vz T i
e p=-2 p=-1"
Resultierender Steigungswinkel 4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°
Plattenwinkel 3°P 2°P 1°P 0° 1°N 1,5°N 2°N 3°N
Pla:tﬁer;?;)fie Artikelnummer R 002.00.186  002.00.181  002.00.182  002.00.180  002.00.183  002.00.187  002.00.184  002.00.185

Artikelnummer L 002.00.196  002.00.191  002.00.192  002.00.190  002.00.193  002.00.197  002.00.194  002.00.195
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Calculating the Helix Angle

The helix angle is calculated by the following formula:

[ -Heli angle[*]
- P=N P - Pitzh [
B=arctan —— | ~-no.cf stans
=D D -Fitch diameter [mm]
Lead=PxM

The helix angle can also b= found from the diagram below.

Helix Angle Diagram

Pitch P* Pitch P*
" g [mm] o4 3 —7 [tei] f=1"
Fead towards = 1 -
the chuck 2 7
e S 2
E —T 15
Standard 5 =
helix angle J:z E - 3
E%_EIE:( T i E 3
w 4
B o
m = 45
15° st |3 5
Standard toolholdar angle i e "S 6
pocket angle 5 3 T
o5 o
2 0§ n
3 é 14
B - 18
o X 24
L Pitch diameter [mm] — p=rr
Feed towards E 100 150, 200 24
the tailsiock 3 1d
e = 14
o - 11
Aeversed i) 3 g
helix angle B =3 7
_F w L]
:E = 5
-!,; =] 45
e ™ £
15 Anvil a : 35
Standard toolholdar a:;:e 5 E ™
pocket angle = ] 3
g 3
G g [~
E é 4 \ ] 2%
The dimansicn H1 (cutting 2dga height) i T
r2maing constant with every inserts anvil B B=-r f=-1"
combination. *For Multi start threads, use the lead valus instead of the pitch
resultant pitch angle 4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°
shim angle 3°P 2°P 1°P 0° 1°N 1,5°N 2°N 3°N
In:g%sr:lze article number R 002.00.186  002.00.181  002.00.182  002.00.180  002.00.183  002.00.187  002.00.184  002.00.185

article number L 002.00.196  002.00.191  002.00.192  002.00.190  002.00.193  002.00.197  002.00.194  002.00.195




Notizen / Notes / Notes
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Das GRAF-Werkzeugprogramm mit Innenkihlung.
Fordern Sie die neuesten Unterlagen an!

The GRAF-Tool program with interior cooling.
Ask for the latest documents!

Ernst Graf GmbH
RosenstraBe 1 Tel. +49 7404 9305-0 info@graf-werkzeugsysteme.de HRB 47021

D-78661 Bohringen  Fax +49 7404 9305-20  www.graf-werkzeugsysteme.de Amtsgericht Stuttgart




