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Superior Clamping and Gripping

Jens Lehmann steht fiir priizises Greifen und konzentriertes, sicheres Halten.
Als Markenbotschafter im Team von SCHUNK repriisentiert der Nr-1-Torwart
unsere weltweite Kompetenzfiihrerschaft bei Spanntechnik und Greifsystemen.
Die Spitzenleistungen von SCHUNK und Jens Lehmann sind

gepriigt von Dynamik, Prizision und Zuverldssigkeit.

Superior Clamping and Gripping

Jens Lehmann stands for precise gripping, and concenrated safe holding.

As a brand ambassador of the SCHUNK team, the No. 1 goalkeeper represents our
global competence leadership for clamping technology and gripping systems.

The top performance of SCHUNK and Jens Lehmann are characterized by dynamics,
precision, and reliability.

Erfahren Sie mehr unter:
www.de.schunk.com/Lehmann
For more information visit our website:
www.gh.schunk.com/Lehmann

Jens Lehmann



Superior Clamping and Gripping

Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, Markenbotschafter Jens Lehmann und Heinz-Dieter Schunk
Henrik A. Schunk, Kristina I. Schunk, brand ambassador Jens Lehmann and Heinz-Dieter Schunk

Spitzenleistung im Team

Bei Spanntechnik und Greifsystemen ist SCHUNK weltweit die Nr. 1 —
vom kleinsten Parallelgreifer bis zum gréBten Spannbackenprogramm.

Unm effizient zu produzieren, haben sich Unternehmen iiber 2.000.000 Mal fiir einen

Priizisionswerkzeughalter von SCHUNK entschieden. 1.000.000 Mal fiir ein Greifmodul.

100.000 Mal fiir ein Drehfutter oder ein Stafiondres Spannsystem.
Das macht uns stolz. Und es spornt uns an zu neven Spitzenleistungen.

Als Kompetenzfiihrer erkennen und entwickeln wir Standards mit Zukunftspotenzial,
die den rasanten Fortschritt in vielen Branchen priigen.

Unsere Kunden profitieren in unserem innovativen Familienunternehmen vom
Expertenwissen, der Erfahrung und dem Teamgeist von 2.000 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeitern.

Weiterhin beste Ergebnisse mit unseren Qualitiitsprodukien
wiinscht Ihnen Ihre Familie Schunk.

Top Performance in the Team

SCHUNK is the worlds No. 1 for clamping technology and gripping systems —
from the smallest parallel gripper to the largest chuck jaw program.

In order to boost efficiency, SCHUNK customers have hought more than 2 000 000
precision toolholders, 1 000 000 gripping modules, and 100 000 lathe chucks and
stationary workholding systems so far.

This makes us proud and motivates us to atfain new top performances.

As a competence leader, we recognize and develop standards with a large potential
for the future, which will drive the rapid progress in many industries.

Our customers profit from the expert knowledge, the experience and the team spirit of
2,000 employees in our innovative family-owned company.

The Schunk family wishes you improved end results with our quality producs.

/J.M Ll £ Ruwar

Heinz-Diefer Schunk

Henrik A. Schunk

Kristina I. Schunk



Superior Clamping and Gripping

Es ist Zeit, Potenziale zu nutzen!
It's time to make use of your machine

Mit iberlegenen Komponenten wecken wir Reserven,

wo sie niemand erwartet. In lhrer Maschine.

With superior components, find potentials where

you would never expect fo find them. In your machine.

Schopfen Sie lhre Maschinenleistung voll aus —

mit dem umfangreichen Portfolio von SCHUNK.

SCHUNK, der Kompetenzfiihrer fiir Spanntechnik und Greifsysteme, erschliefit lhnen das
volle Potenzial Ihrer Bearbeitungsmaschinen und Produktionsprozesse. Reduzieren Sie
Kosten mit der Verbindung aus priiziser, flexibler Werkstiickbearbeitung und dynamischer
Produktionsautomatisierung.

Synergie SCHUNK — wenn alles zusammen passt.
Mit Synergie SCHUNK profitieren Sie von iiberlegenen Komponenten unseres innovativen

Familienunternehmens und dem Ergebnis eines perfekt aufeinander abgestimmten Zusam-

menspiels aus Spanntechnik und Greifsystemen. Je mehr SCHUNK, desto effizienter.

Make full use of your machine’s potential -

with the extensive product portfolio from SCHUNK.

SCHUNK, the leadling expert in clamping technology and gripping systems, can now open up
the full potential of your processing machines and production processes. Reduce costs

by combining accurate, flexible workpiece machining with dynamic production aufomation.

SCHUNK synergy — when everything fits fogether.

With SCHUNK synergy, you benefit from superior components from our innovative family-
owned company and the result of a perfectly harmonized interplay of clamping technology
and gripping systems. The more you use of SCHUNK, the more efficient your machine is.



SCHUNKﬂ(@

s full potentiall

.» Spanntechnik und Greifsysteme —
das perfekt aufeinander abgestimmte
Zusammenspiel macht Sie zum
Champion in Sachen Produktivitiit.
Wir nennen das Synergie SCHUNK.

Schauen Sie jetzt, wo Potenziale
in lhren Maschinen schlummern."

“Clamping technology and gripping systems — the
perfectly adjusted interplay makes them a champion in
terms of productivity. We call it the SCHUNK Synergy.

Let's have a look where the potentials in your machine

\ are hidden.”

[ ns Lehmann




Jetzt schaven, wo Potenziale schlummern: Automatisiertes Handling

Discover dormant potential now: Automated handling
www.schunk.com/Potenziale-nutzen
www.gh.schunk.com/machine-potential

Und das Poster zur Synergie SCHUNK bestellen unter Tel.
And order the Synergy SCHUNK poster af phone
+49-7133-103-2256

bis 2 0 Tonnen Lastenhandling
upfo tons load handling
MAGNQS Magnethebetechnik
MAGN®S Magnetic Lifting Technology

Drehmaschine

Drehmaschine
Lathe

0/. bessere Oberflichengiite
3 0 0 /0 better surface quality

TIEINID07#% — Innovative Hydro-Dehnspanntechnik,

fiir Drehmaschinen und Dreh-/Friiszentren

1/EINID|07#2+ — nnovative hydraulic expansion technology,
for lathes and turning/milling centers

6 Sekunden Backenwechsel
seconds jaw change

Drehfutter | Lathe chuck
ROTA-S sius20, ROTA THW s

=
ik

'I 200 Standard-Spannbacken
standard chuck jaws

Das weltgrafite Spannbackenprogramm fiir jeden Futtertyp
The world's largest chuck jaw program for every chuck fype




Automatisiertes Handling
Automated handling

Nr. 'I einzigartig

No. unique

PGN-plus — Der einzige Greifer mit Vielzahnfishrung
PGN-plus — the only gripper with muli-tooth guidance

'I 00 0/ Taktsteigerung

O (ycle increase
Universalschwenkeinheit SRU-plus 20-S,
der neve Mafistab in Hochleistung

Universal rotary module SRU-plus 20 S,
the new benchmark in fop performance

Uber 5 0 Standardkombinationen .
More than standard combinations -
an Linien- und Raumportalen aus dem Baukasten

for line and room gantries from the modular system

‘Q 90 0/ schnellerer Greiferwechsel
O 1t gripper change

Schnellwechselsystem SWS — Vollautomafischer
g o L Greiferwechsel in Sekunden
Fog o o ph 1 SWS quick-change system — fully automatic gripper change within seconds

Automated machine loading

Avtomatisierte Maschinenbeladung

Avtomatisierte Maschinenbeladung
Automated machine loading

Bearbeitungszentrum

Machining center

3 5 0 kg Tragkraft
kg load bearing capacity
VER®-S NSR Roboterkupplung fiir Palettenhandling — Platzsparend bei hichster

Flexibilitiit | VER®-S NSR robot coupling for pallet handling — space-saving and
extremely flexible

'I 0 0 0/ Kontrolle
0 (il
iz KSP plus Kraftspannblock mit Backenabfrage
i KSP plus clamping force block with jaw monitoring
mehr Produktivitit

. 30%
0 o productivity

Automatisierte Maschinenbelodung mit Greifer PGN-plus
mit Spindelschnittstelle GSW

H Automated machine loading with PGN-plus gripper with
GSW spindle interface

90 0/ weniger Riistkosten
O fess sei-up costs

mit VER®-S, durch dos hauptzeitparallele Risten
with VER®-S, due fo set-up during processing fime

5 -seitige Werkstiickbearbeitung
-sidled workpiece machining

in einer Aufspannung — MAGN®S Magnetspanntechnik
in one set-up — MAGNQS Magnetic (lamping Technology

20 mm Bauhghe

mm height

VER®-S NSE mini — das pneumatische Nullpunkt-
spannmodul baut extrem flach

VER®-S NSE mini — the pneumatic quick-change
pallet system in a very flat design




Automatisiertes Handling
Automated handling

Tl

| Bearbeitungszentrum
Machining center

Modulare Montageautomation
Modular assembly automation

5 0 0 0 0 Sonderldsungen
Special solutions

Hydro-Dehnspanntechnik fir die Werkzeug-

oder Werkstiickspannung

Hydraulic expansion technology for ool or
workpiece clamping

'I 00 0/ gekapselt
0 encopsulated

KONTEC KSK Kraftspannblock

voll funktionsfihig in raver Umgebung

KONTEC KSK clamping force block
fully functional in harsh environments

o 3 mm Schaftdurchmesser

o mm shank diameter
TIR1BlO!S~Mini setzt Mafistiibe in der Mikrozerspanung
TIR!I'BIOIS -Mini sefs a benchmark in micro machining

weniger als #) p Rundlaufgenavigkeit
less than J run-out accuracy

TIRI1BlOIS-SVL Superschlanke Werkzeugverliingerung,
strkonturoptimiert

TIRII'BIOIS-SVL super-slim tool extension,

optimized inferfering contours

" 85000 ™

TIRIIIBIOIS™-S fiir die HSC-Bearbeitung priidesfiniert
TIRI1BIOIS-S predestined for high-speed cutting




Modulare Montageautomation

m Kombinationsmaglichkeiten

SCHUNK Modularer Montagebaukasten ].’" B
SCHUNK modvlar assembly system "

'I 80 % besseres Greifkraft-Masse-Verhiltnis L‘"A 2 5 % hohere Greifkraft

' EGP — Der leistungsstirkste elekironische Kleinteilegreifer ' MPG-plus — Der leistungsstirkste
~ mit integrierter Elekironik pneumatische Miniaturgreifer am Markt
EGP — The powerful elecironic gripper for small components ‘ MPG-plus — the most powerful pneumatic
47— with integrated electronics miniature gripper on the market
'I 'I 0 Picks pro Minute
PPU-E - Die schnellste Pick & Place-
Einheit am Markt, PPU-P mit 90 Picks/min
PPU-E — The fastest Pick & Place unit on the
market, PPU-P with 90 picks/min
Mobile Greifsysteme

Die Handhabung der Zukunft
The handling of the future

“f ol _g R, f Fehoisgrde g .

- - _""

Powerhall Lightweight Arm LWA 4P ;
Der Leistungsdichteste Leichtbauarm der Welt, “
im Einsatz auf mobilen Plattformen. 4
Powerball Lightweight Arm LWA 4P !\
The lightweight arm with the world’s most ’
compact performance. Used on mobile platforms.

. 7
‘!\ 'I 00 % passend auf alle SCHUNK-Werkzeughalter i)

TIRIIIBlO'SR mit einzigarfiger patentierter Polygonspanntechnik L 1/EINIp|0-SVL Werkzeugverlingerung — Stérkonturoptimiert und superschlank

weniger als 3 p Rundlaufgenavigkeit

TIRN1IBIOIS™-R with unique patented polygonal dlamping T/EINID0-SVL Tool Extensions — optimized inferfering contours and super-slim

technology ?
! "

bis 80 bar kihlmitteldicht oder Peripheriekithlung

pt

0 p daverhafter Rundlauf

T/EINID!0 zero —Perfekie Schwingungsdimpfung,
dadurch bis zu 50 % Standzeitverliingerung
T/EINID!0 zero — perfect vibration damping,
resulting in up to 50 % longer service life

2000 Nm Drehmoment bei @ 32 mm JE ; Uber 3 5 Jahre Erfahrung EQ

L
T/EIN/D|O" E compact il Volumenzerspanung, Bohren, Reiben und Gewinden [ in der T/EINIDl0" Hydro-Dehnspanntechnik — /€ IN/D|0;, das Original .28 nCy
T/EIN!D|O E compact for large volume cutting, boring, reaming and threads ? | l inT/EIN/D|0" hydraulic expansion fechnology — T/ €IN|D |0, the original ir

Flexibler Spannbereich mit Zwischenbiichsen GZB-S
Versatile clamping range with GZB-S intermediate sleeves

SCHUNK e/*







Drehfutter | Lathe Chucks
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Produktiihersicht | Product Overview

Modulares Schuizhiichsensystem
Modular center sleeve system

Hohe Backen-Wechselwiederholgenauigkeit
High changing repeat accuracy
Hohe Spannwiederholgenauigkeit
High damping repeat accuracy

Grofier Backenhub

Large jaw stroke
Centrifugal force compensafion

Grofie Spindelbohrung

Large spindle bore

Hohe Drehzahlen
Backenschnellwechselsystem
Quick jaw change system
Spannung kleiner Werkstiicke
Clamping smallest workpieces

High RPM
Mediendurchfiihrung

Fliehkraftausgleich
Feed-through

*nur NCF

Stangenbearbeitung

Bar stock machining
Ubergreifendes Spannen
Overlap damping

ROTA-S plus 2.0 - Set/bage 18 1F

ROTA-G
ROTA Classic

ROTA Classic P

Spannklavenksten
Jaw Boxes

ROTA THW plus
ROTA THW

ROTA THW vario

ROTA NCD
ROTA NCF plus
ROTA NCF
ROTA NC plus
ROTA NC

ROTA NCK plus
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Produktiihersicht | Product Overview
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Pariner mit System | Pariner with Systematic Solutions

Leistungsspektrum
Spanntechnik

Drehfutter

Das komplette Spektrum der Drehtechnologie
von einem Anbieter. Mit dem Drehfutter-Programm
von SCHUNK profitieren Sie von international
bekannter Spitzentechnologie fiir jede Anforderung

und einem dynamischen Innovationspotenzial.

Spannbacken

SCHUNK-Spannbacken in  Standard-  sowie
Sonderausfilhrung iiberzeugen. Mit mehr als 1200
verschiedenen Typen steht lhnen das weltweit grif-
te Standardbacken-Programm zur Verfiigung - aus

giner Hand.

Werkzeughaltersysteme

Das TOTAL TOOLING-Programm von SCHUNK:
Priizisionswerkzeughaltersysteme, Universalwerk-
zeughalter und Auswuchitechnik aus einer Hand.
lhr Vorteil: Hier finden Sie mit Sicherheit den
optimalen Werkzeughalter fiir jede Zerspanungs-

aufgabe.

Stationiire Spannsysteme

0b pneumatisch, hydraulisch, mechanisch oder
magnetisch - das  SCHUNK-Spektrum  bietet
lhnen Komplettlgsungen, zugeschnitten auf lhre

individuellen Bedirfnisse und Anforderungen.

Magnettechnik

Flexible Losungen fiir prozesssicheres Spannen. Die
Elektropermanent-Magnetspanntechnik von
SCHUNK  erfiillt ~ siimtliche  individuellen
Anforderungen moderner Bearbeitungsprozesse.
Profitieren Sie auch von der Magnethebetechnik -

mechanisch, pneumatisch oder elektrisch betitigt.

The business activities in
Toolholding and Workholding

Lathe Chucks

The complete spectrum of lathe chuck technology
from one supplier. With the lathe chuck program
from SCHUNK you are profiting from the world-
renowned leading-edge technology for every

demand and a dynamic innovation potential.

Chuck Jaws

SCHUNK standard as well as customized chuck jaws
are convincing. More than 1200 different types are
available in the worldwide largest program of stan-

dard chuck jaws from one source.

Toolholding Systems

The TOTAL TOOLING program from SCHUNK:
Precision toolholding systems, universal tool-
holders and balancing technology from one
source. Your advantage: Here you will surely find

the optimum toolholder for your application.

Stationary Workholding

Whether pneumatic, hydraulic, mechanical or
magnetic - the SCHUNK spectrum supplies comple-
te solutions, customized to your individual require-

ments and demands.

Magnetic Technology

Flexible solutions for process-reliable clamping.
Electro-permanent magnetic clamping technology
from SCHUNK meets all of the individual require-
ment of modern working processes. You can also
benefit from manually, pneumatically or electrical-
ly actuated magnetic lifting technology.




Die gunze Welt des Drehens | The World of Lathe Chucks

Die ganze Welt des Drehens

SCHUNK Hand- und Kraftspannfutter beeindrucken durch ihre hervorragende
Qualitiit, deren Grundlage auf einer innovativen Technik und dem iiber 30 Jahre
gewachsenen Know-how von spezialisierten Mitarbeitern basiert. Durch die stiin-
dige Entwicklung neuer Technologien und Produkte sowie die konsequente
Umsetzung des Qualititsmanagement-Systems DIN EN SO 9001/2000 ist
SCHUNK Ihr kompetenter Partner fiir Spannfutter der hochsten Qualitiit.

Auch bei Sonder- oder Komplettlésungen in Verbindung mit Spannbacken zeigt

SCHUNK hichste Kompetenz als Gesamtlieferant fiir effektive und wirtschaft-

liche Problemldsungen.

The world of Lathe Chucks

SCHUNK manual and power chucks are impressing by excellent quality, which is
based on innovative technology and an experience of skilled personnel, grown
in more than 30 years. By continuous development of technology and products
as well as by consequent realisation of the quality management system DIN EN
1S0 9001,/2000, SCHUNK is your competent partner for high-quality chucks!

Even for customized or complete solutions which are combined with chuck jaws
SCHUNK shows highest competences as a “supplier from one source” of effec-

tive and economic trouble shoofing.



ROTA

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA Handspannfutter ROTA Manual Lathe Chucks

Vom Riistzeitenkiller mit Backenschnellwechselsystem und hachster Spannkraft — From the “set-up time killer” with a quick jow change system and the highest

bis hin zum preisgiinstigen Planspiralfutter. clamping force to the economically priced scroll chuck.
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ROTA-S pus20

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA-S plus 2.0

Uber 10000 Mal wurde das Handspannfutter ROTAS plus von SCHUNK bereits
verkauft. Mit der Version 2.0 setzt der Kompetenzfishrer fiir Spanntecknik und

Greifsysteme nun die Erfolgsgeschichte des hocheffizienten Klassikers fort: Ein

optimierter Keilstangenantrieb sowie ein verbessertes Schmiersystem gewihr-

leisten bei der neven Futtergeneration dauerhaft hohe Spannkriifte. Weil hahe-

re Drehzahlen und hdhere Schnittgeschwindigkeiten méglich sind, kénnen

Anwender effizientere Schneidwerkstoffe einsetzen und die Fertigungszeit ver-
kiirzen. Auch das Backenschnellwechselsystem wurde weiter verbessert: Ein opti-

maler Antrieb erméglicht in weniger als einer Minute einen schnellen, komfor-

tablen und wiederholgenauen Backenwechsel.

ROTA-S plus 2.0

The ROTA-S plus manual lathe chuck from SCHUNK has already been sold
more than 10000 times. With version 2.0 the leading expert in clamping tech-
nology and gripping systems is now continuing the success story of the highly
efficient classic: An optimum collet bar drive and improved lubrication system
guarantee consistently high clamping forces among the new generation of
chucks. Since higher RPMs and higher cutting speeds are possible, operators
can use more efficient cutting materials and reduce the production time. The
quick-change jaw system was also further improved: an optimum drive allows
for a fast, convenient jaw change with maximum repeat accuracy in less than

a minute.




lhre Vorteile

Komfortables Backen-Schnellwechselsystem
Grofle Futterbohrung

Verbesserter Wirkungsgrad des Keilstangensystems
Hchste Backenwechselwiederholgenauigkeit
Maximale Bediensicherheit

Optimales Schmiersystem

Modulares Schutzbiichsensystem

Einfaches Umriisten auf Spanndorn

Sehr gutes Spannkraft-Drehzahlverhalten
Grundbackenkompatibilitdt zu ROTA-S plus und
zu System ,F* (Forkardt)

Ergonomischer, leichter Sicherheitsspannschliissel

Your advantages

Convenient quick jaw change system

Large through-hole

Improved efficiency of the wedge bar system
Maximum jaw change repeat accuracy
Maximum operating safety

Optimum lubrication system

Modular center sleeve system

Easy set-up on an expansion arbor

Excellent clamping force/torque ratio

Base jow compatibility with ROTA-S plus and
with “F" (Forkardt) system

Ergonomic, light safety spanner wrench

ROTA-S plus 2.0 160 28 80
ROTA-S plus 2.0 200 30 120
ROTA-S plus 2.0 250 32 210
ROTA-S plus 2.0 315 34 220
ROTAS plus 400 36 280
ROTA-S plus 500 38 320
ROTA-S plus 630 40 350
ROTAS plus 800 42 350
ROTAS plus 1000 44 350

ROTA-S plus 1200 -

65
100
160
180
230
270
270
270
270

ROTA-S pus20

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

lhr Nutzen

» Noch kiirzere Riistzeiten

» Absolute Prozesssicherheit

» Einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken

» Visuelle Sicherheitseinrichtungen

» Garaniert dauerhaft hohe Spannkriifte

» Optimale Anpassung an neuve Spannaufgaben

» Hochpriizise Spannung kleinster Innenspanndurchmesser
» Perfekte Ausnutzung der Futterleistung

» Flexible Spannung von kleinen und grofien Werkstiicken

Your benefits

» Even shorter set-up times

» Absolute process reliability

» One-off boring out of the top jaws

» Visual safety devices

» Consistently high clamping forces guaranteed
» Optimum adjustment to new clamping tasks

» High-precision clamping of smallest inner clamping diameters

» Perfect utilization of the chuck performance
» Flexible clamping of small and large workpieces

5400 6.5 42
4800 1.0 52
4200 1.7 62
3400 9.9 92
2200 12.0 102
1500 12.0 162
1000 15.0 252
1000 15.0 252

900 15.0 402

auf Anfrage / on request

45
55
75
102
130
180
270
270
412
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Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA-S plus 2.0 Technik | ROTA-S plus 2.0 Technology




ROTA-S pus20

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

ROTA-S plus 2.0 im Detail ROTA-S plus 2.0 in detail

Gehiirteter, extrem steifer und polierter Futterkdrper @  Hardened, extremely rigid and polished chuck body
Grofle Durchgangshohrung Large through-bore
Grundbacken mit schriiger Verzahnung Base jaws compatible with diagonal serration
Spezielle Formgebung mit Spritzkante Special form with edge profile

Optimierter Keilstangenantrieb Optimized collet bar drive

Betiitigung mit Sechskantanschluss Operation with hexagon connection

Druckknopf fiir Backenwechsel Push-button for jaw changing
Backensicherung (3fach) Jaw securing device (3-fold)

Raststift zur Vorpositionierung der Grundbacke Plunger pin for prepositioning the base jaw

Optimiertes Schmiersystem fiir hohen Wirkungsgrad Optimized lubrication system for high efficiency
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Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Highlights

Maximale Bediensicherheit

Die Bediensicherheit stand im Fokus der Weiterentwicklung: @) Der An-

zeigestift wurde optimal am Futterumfang platziert. Die Backensicherung hilft,
Fehlbedienung komplett zu vermeiden. Durch das verbesserte Schmiersystem
sind daverhaft hohe Spannkriifte garantiert.

Technical highlights

Maximum operating safety
Developments focused on operating safety: @) The indicator pin was optimal-
ly positioned on the chuck circumference. The jaw safety lock helps to avoid ope-

rating errors completely. The improved lubricating system guarantees consis-

tently high clamping forces.




Schriig verzahnte Grundbacken
SCHUNK Type SFG. Kompatibel zu ROTA-S plus

sowie zu System ,F”.

Zentral-Schmiersystem
Fiir daverhaft hohe und konstante Spannkriifte.

Keilstangensystem mit Abstreifer
Verbesserte Schmutzabdichtung gegen das

Eindringen von Spiinen.

Spindel mit 6-Kant-Anschluss
Tur Betiitigung kénnen handelsiibliche Steckschliissel,
Verliingerungen und Drehmomentschliissel verwendet

werden.

ROTA-S pus20

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Angled serrated base jaws
SCHUNK type SFG. Interchangeable with ROTA-S
plus and with System “F".

Central lubricating system
For permanently high and consistent clamping for-

ces.

Wedge bar system with wipers
Improved dirt seal to prevent chips from penetrat-

ing.

Spindle with hexagon connection
Conventional socket wrenches, extensions and forque

wrenches can be used for operation.




ROTA-S pus20

Spanndornlésung | Expansion Arbor Solution

Technische Highlights Technical highlights

Optimierte Variabilitdt Optimized variability

Neu ist das modulare Schutzhiichsensystem, das optional erhdltlich ist. Mit ~ What's new is the modular center sleeve system, which is optionally available.
geschlossener Schutzhiichse, Tiefenanschlag oder manuellem Spanndorn kann  With its closed protection sleeve, depth stop or manual arbor, ROTA-S plus 2.0
das ROTA-S plus 2.0 sehr schnell und optimal an die Spannaufgabe angepasst  can be made to meet the clamping task optimally and very fast.

werden.

Verschlusshiichse
Locking sleeve

Tiefenanschlag einstellbar

Adjustable depth stop @@

S

=
Ma

Spanndorn
Expansion arbor




ROTA-S pus20

Spanndornlésung | Expansion Arbor Solution

Highlight ist der manuelle Spanndorn, der iber die Spannbacken des Spann- The highlight is the manually actuated expansion arbor which is driven via the
futters angetrieben wird. Kiinftig konnen so auch kleine Innenspanndurch-  chuck jaws of the lathe chuck. It will allow even small inner clamping diameters
messer hochpriizise gespannt werden. Der Spanndorn kann in wenigen Minuten  to be clamped with high accuracy in future. The arbor can be screwed directly

direkt auf das ROTASS plus 2.0 aufgeschraubt und verwendet werden. onto the ROTA-S plus 2.0 and used within only a couple of minutes.

Spanndornlgsungen fiir ROTA-S vario Expansion arbor solution for ROTA-S vario
Erhiiltlich in 4 Baugrifen Available in 4 sizes

Spann-@ [mm] 20-28 26 - 38 36- 54 50-80
Clamping Dia.
Spannkraft radial [kN] 42 42 85 150

clamping force, radial (nur / only ROTA-S plus 2.0 250)




ROTA-S pus20

Funktionsschnitthild Dorn | Function Cross Section Arbor

Spanndorn
Betiitigungsbacke
Spannhiilse

Dummybacke

Zentrier-Flexkegel in der Futterbohrung

Expansion arbor
Actuation jow
Clamping sleeve
Dummy jow

Centering flex one in the center through-hole

Spanndorn fir ROTA-S vario Expansion arbor for ROTA-S vario
FuttergriBe 200 und 250 mm Chuck size 200 and 250 mm

ROTA-S vario 200 MO 8704867 20 - 28 42
M1 8704871 26 - 38 42
M2 8704875 36 - 54 85
ROTA-S vario 250 MO 8704868 20 - 28 42
M1 8704872 26 - 38 42
M2 8704876 36 - 54 85

M3 8704878 50- 80 105
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Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

Vorteilspaket 1 Vorteilspaket 2

Special offer package 1 Special offer package 2

Futter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus _ " Futter ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus _ “s
Chuck ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus ] Chuck ROTA-S plus 2.0, ROTA-S plus 3

Stufenblockbacken 1 Satz Typ STF .f Grundbacken 1 Satz Typ SFG " ‘&' .
(auf dem Futter ausgeschliffen) v ‘, i Base jaws 1 sef type SFG \!.:\,
Stepped block jaws 1 set type STF < N s
(ground on the chuck) v “', ¥
Harte Aufsatzbacken 1 Satz Typ SHF %

Spannschlissel (auf dem Futter ausgeschliffen) e

. Hard top jaws 1 set type SHF s
Adtuating key (ground on the chuck) =

Spannschliissel

Befestigungsschrauben Actuating key

Fastening screws

Befestigungsschrauben

Fastening screws




ROTA-S plus 2.0 160-42 ROTA-S uszo

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks
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Futter fur Wellenspannung in gegffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping drawn in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes without notice
(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung (1) For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 1S0 702/1Il, ASA B5.9 DIN 55027, 150 702/1Il, ASA B5.9
(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung (2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D DIN 55027, 150 702/1l, ASAB5.9 D
(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel (3) With adapter plate for short taper

DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9 DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius20 ROTA-S pIUS 2.0 160-42

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data

Spindel  Standard Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft - Max. Drehzahl Hub/Backe Zohnteilung Gewicht Hohe mit Flansch
Spindle  Standard Special offer pack. 2~ Mox. torque ~ Max. clomping force  Max. R Stroke/Jaw Tooth pitch ~ Weight Height with flange

D D [Nm] (kN1 [min'] [mm]  [mm]  [kg] [mm]
DIN 6353 7145 0819001 0819101 80.0 65.0 5400 6.5 48 19 -
DIN 55028 (4 0819011 0819111 80.0 65.0 5400 6.5 48 9.3 75.5
DIN 55028 (5 0819021 0819121 80.0 65.0 5400 6.5 48 9.6 79.5
DIN 55029 (6 0819031 0819131 80.0 65.0 5400 6.5 48 104 85.5
DIN 55029 D4 0819041 0819141 80.0 65.0 5400 6.5 48 103 85.5
DIN 55029 D5 0819051 0819151 80.0 65.0 5400 6.5 48 10.6 87.5
DIN 55028 Dé 0819061 0819161 80.0 65.0 5400 6.5 48 144 103.5
DIN 55028 A4 0819071 0819171 80.0 65.0 5400 6.5 48 9.8 81.5
DIN 55028 A5 0819081 0819181 80.0 65.0 5400 6.5 48 9.8 83.5
Lieferumfang Standard Scope of delivery - standard version
Futter, T Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Sicherheits- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key and operating
Betiitigungsschliissel und Betriebsanleitung manual
Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2 Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
siehe Seite 27 see page 27
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
" I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhmngs""h'fbelus'""g
= . =N Load of base jaw
= — 2 guidance
s I ] <
£ — " B SHF 160 \’f‘ 0.6 kg
E 40 K
= ‘,
> I STF 160 =3 1.1 kg
£ M SFA 160 % 12kg
s Mo, = 850 Nm
’ 0 500 1000 1500 2000 25?0 3000 3500 4000 4500 5000 (D Slehe SelTe 620
Drehzahl n [min] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

Wartungsset

\.,_( Standardbacken Betitigungsschliissel % VergréBerung Futterhohrung
ay, siehe Kapitel Zubehdr m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehir 3 siehe Kapitel Zubehir
*¥ = Maintenance kit Standard chuck jaws Key s Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories
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Handspannfutter | Manval Lathe Chucks
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Futter fur Wellenspannung in gegffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping drawn in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes without notice
(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung (1) For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 1S0 702/1Il, ASA B5.9 DIN 55027, 150 702/1Il, ASA B5.9
(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung (2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D
(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel (3) With adapter plate for short taper

DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9 DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius20 ROTA-S pIUS 2.0 200-52

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data

Spindel  Standard Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment ~ Mox. Spannkraft - Mox. Drehzahl Hub/Backe Zohnteilung Gewicht Hghe mit Flansch
Spindle  Standard Special offer pack. 2~ Max. torque ~ Max. clomping force  Max. RPM ~ Stroke/Jaw Tooth pitch ~ Weight Height with flange

D D [Nm] [kN] [min'] [mm]  [mm]  [kg] [mm]
DIN 6353 7185 0819002 0819102 120.0 100.0 4800 1.0 48 16. -
DIN 55028 (4 0819012 0819112 120.0 100.0 4800 1.0 48 18.4 93.3
DIN 55028 (5 0819022 0819122 120.0 100.0 4800 1.0 48 18.6 95.3
DIN 55028 (6 0819032 0819132 120.0 100.0 4800 1.0 48 18.6 97.3
DIN 55028 (8 0819042 0819142 120.0 100.0 4800 1.0 48 220 108.3
DIN 55029 D4 0819052 0819152 120.0 100.0 4800 1.0 48 194 99.3
DIN 55029 D5 0819062 0819162 120.0 100.0 4800 1.0 48 19.8 101.3
DIN 55029 D4 0819072 0819172 120.0 100.0 4800 1.0 48 20.6 106.3
DIN 55028 A4 0819082 0819182 120.0 100.0 4800 1.0 48 193 99.3
DIN 55028 A5 0819092 0819192 120.0 100.0 4800 1.0 48 19.3 100.3
DIN 55028 A6 0819091 0819191 120.0 100.0 4800 1.0 48 195 103.3
Lieferumfang Standard Scope of delivery - standard version
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Sicherheits- Chuck, 1 set of base jows with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
Betiitigungsschliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung and operating manual
Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2 Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
siehe Seite 27 see page 27
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
* I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % {ﬁh;""f;b"h'fbelusmng
z " — = — = oad of base jaw
o ~ K@} guidance
g M SHF 200 2 08k
§- 60 QK
= ‘,
> w0 NS 19
£ . B SFA 200 % 20kg
S Mo = 1615 Nm
° 0 500 1000 1500 200(? 2500 3000 3500 4000 4500 (D Slehe Se”e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

Wartungsset

\.,_( Standardbacken Betitigungsschliissel % VergréBerung Futterhohrung
ay, siehe Kapitel Zubehdr m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehir 3 siehe Kapitel Zubehir
*¥ = Maintenance kit Standard chuck jaws Key s Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories
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Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

_hllf
20° (3X120)
DIN 6353 7 235
6 99.1 3
6 |
|
I
% L I
g 0 | 1 3 2
v oI LIRS
fffff We, |l ol 8
8 o | | 1=
= N E———
| .
i O A ®
| =
A T = E-E
19 15
46
92
H
150 702-3 150 702-2 150 702-1

Futter fur Wellenspannung in gegffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping drawn in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes without notice
(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung (1) For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 1S0 702/1Il, ASA B5.9 DIN 55027, 150 702/1Il, ASA B5.9
(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung (2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D
(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel (3) With adapter plate for short taper

DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9 DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius20 ROTA-S pIUS 2.0 250-62

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data

Spindel  Standard Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment ~ Mox. Spannkraft - Mox. Drehzahl Hub/Backe Zohnteilung Gewicht Hghe mit Flansch
Spindle  Standard Special offer pack. 2~ Mox. torque ~ Max. clomping force  Max. R~ Stroke/Jaw Tooth pitch ~ Weight Height with flange

D D [Nm] [kN] [min'] [mm]  [mm]  [kg] [mm]
DIN 6353 7235 0819003 0819103 210.0 160.0 4200 11 6.0 28.8 -
DIN 55028 (5 0819013 0819113 210.0 160.0 4200 1.1 6.0 33.2 107.0
DIN 55028 (6 0819023 0819113 210.0 160.0 4200 1.1 6.0 33.2 108.0
DIN 55028 (8 0819033 0819133 210.0 160.0 4200 11 6.0 33.9 112.0
DIN 55029 D5 0819043 0819143 210.0 160.0 4200 1.1 6.0 34.8 112.0
DIN 55029 D& 0819053 0819153 210.0 160.0 4200 1.1 6.0 36.2 117.0
DIN 55029 D8 0819063 0819163 210.0 160.0 4200 11 6.0 37.0 122.0
DIN 55028 A5 0819073 0819173 210.0 160.0 4200 1.1 6.0 33.8 110.0
DIN 55028 A6 0819083 0819183 210.0 160.0 4200 1.1 6.0 34.0 112.0
DIN 55028 A8 0819093 0819193 210.0 160.0 4200 11 6.0 35.7 120.0
Lieferumfang Standard Scope of delivery - standard version
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betitigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung and operating manual
Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2 Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
siehe Seite 27 see page 27
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
o I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhmngs""h'fbelus'""g
= w — = Load of base jaw
- —— K@> guidance
g I SH 250 T 19K
F o E
= 90 ‘,
> @ W0 NS 33
£ ° 574 250 % 37 kg
S Mo, = 3520 Nm
° 0 500 1000 1500 ) 2.?00 2500 3000 3500 4000 (D S|9he SelTe 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

Wartungsset

\.,_( Standardbacken Betitigungsschliissel % VergréBerung Futterhohrung
ay, siehe Kapitel Zubehdr m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehir 3 siehe Kapitel Zubehir
*¥ = Maintenance kit Standard chuck jaws Key s Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories
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Handspannfutter | Manval Lathe Chucks
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Futter fur Wellenspannung in gegffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping drawn in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes without notice
(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung (1) For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 1S0 702/1Il, ASA B5.9 DIN 55027, 150 702/1Il, ASA B5.9
(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung (2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D
(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel (3) With adapter plate for short taper

DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9 DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius20 ROTA-S pIIlS 2.0 315-92

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data

Spindel  Standard Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment ~ Mox. Spannkraft - Mox. Drehzahl Hub/Backe Zohnteilung Gewicht Hghe mit Flansch
Spindle  Standard Special offer pack. 2~ Mox. torque ~ Max. clomping force  Max. R~ Stroke/Jaw Tooth pitch ~ Weight Height with flange

D D [Nm] [kN] [min'] [mm]  [mm]  [kg] [mm]
DIN 6353 7300 0819004 0819104 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 54.2 -
DIN 55028 (6 0819014 0819114 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 62.1 128.0
DIN 55028 (8 0819024 0819124 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 62.6 130.0
DIN 55028 (11 0819034 0819134 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 63.3 133.0
DIN 55029 Db 0819044 0819144 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 64.7 133.0
DIN 55029 D8 0819054 0819154 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 66.7 138.0
DIN 55029 D11 0819064 0819164 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 67.5 143.0
DIN 55028 A6 0819074 0819174 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 65.6 136.0
DIN 55028 A8 0819084 0819184 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 64.8 136.0
DIN 55028 Al1 0819094 0819194 220.0 180.0 3400 9.9 7.0 67.6 146.0
Lieferumfang Standard Scope of delivery - standard version
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betitigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung and operating manual
Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2 Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
siehe Seite 27 see page 27
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
bt I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhmngs""h'fbelus'""g
z Load of hase jaw
e %} guidance
s M SHF 315 T 33Kk
R E
Gu 100 "
> M STF 315 B 55 kg
E o M SFA 315 % 5.6 kg
& 20 M;mx = 4440 Nm
‘ 0 500 1000 150]0 2000 2500 3000 (D Slehe SelTe 620
Drehzahl n [min] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

Wartungsset

\.,_( Standardbacken Betitigungsschliissel % VergréBerung Futterhohrung
ay, siehe Kapitel Zubehdr m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehir 3 siehe Kapitel Zubehir
*¥ = Maintenance kit Standard chuck jaws Key s Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories




ROTA-S plus 400-102 ROTA-S s

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks
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Futter fur Wellenspannung in gesffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping shown in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung (1) For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 1S0 702/1Il, ASA B5.9 DIN 55027, 150 702/1Il, ASA B5.9
(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung (2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D
(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel (3) With adapter plate for short taper

DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9 DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius

Technische Daten

ROTA-S plus 400-102

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technical data

Spindel  Standord Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment  Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe  Zohnteilung  Gewicht
Spindle  Standard Special offer package 2~ Mox. torque ~ Mox. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Tooth pitch ~ Weight
D D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7380 0814240 0814640 280.0 230.0 2200 120 8.5 99.0
DIN 55028 (8 0814241 0814641 280.0 230.0 2200 120 8.5 113.0
DIN55028 (11 0814242 0814642 280.0 230.0 2200 120 8.5 1100
DIN 55029 D8 0814243 0814643 280.0 230.0 2200 120 8.5 117.0
DIN 55029 D11 0814244 0814644 280.0 230.0 2200 120 8.5 118.0
DIN55028 A8 0814245 0814645 2800 230.0 2200 120 8.5 108.0
DIN 55028 Al 0814246 0814646 280.0 230.0 2200 120 8.5 107.0 -
DIN55028 AT5 0814249 0814649 280.0 230.0 2200 120 8.5 1050

Lieferumfang Standard
Futter, T Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betiitigungs-
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung

Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2
siehe Seite 27

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Scope of delivery - standard version
Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
and operating manual

Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
see page 27

Clamping force-RPM-diagram

= I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % {i::;":f;:::';::’lus'""g
= — —
= a0 R e — <§/ guidance
L — T~ EsHa ST
£ I 0 kg
S 0 E
S ‘,
> W0 NS 08k
t . I SFA 400 % 13.5 kg
gl Muo. = 7437 Nm
0 250 500 750 10400 1250 1500 1750 2000 (D SIehe Se”,e 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50
Wartungsset Standardbacken Betiitigungsschliissel

ay, siehe Kapitel Zubehar

*¥ ~.  Maintenance kit
see chapter accessories

i\ﬁ siehe Seite 46
Standard chuck jaws

see page 46

siehe Kapitel Zubehir

b VergréBerung Futterhohrung
> siehe Kapitel Zubehdr
: Larger center through-hole

see chapter accessories

Key
see chapter accessories




ROTA-S plus 500-162 ROTA-S s

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping shown in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung (1) For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 1S0 702/1Il, ASA B5.9 DIN 55027, SO 702/1ll, ASA B5.9
(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung (2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D DIN 55029, 150 702/1I, ASAB5.9 D
(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel (3) With adapter plate for short taper

DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9 DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius ROTA-S plus 500-162

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data

Spindel  Standord Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment  Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe  Zohnteilung  Gewicht
Spindle  Standard Special offer package 2~ Mox. torque ~ Mox. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Tooth pitch ~ Weight

D D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7460 0814250 0814650 320.0 270.0 1500 12,0 8.5 152.0
DIN 55028 (8 0814251 0814651 320.0 270.0 1500 120 8.5 175.0
DIN 55028 (11 0814252 0814652 320.0 270.0 1500 120 8.5 172.0
DIN 55028 (15 0814253 0814653 320.0 270.0 1500 120 8.5 174.0
DIN 55029 D8 0814254 0814654 320.0 270.0 1500 120 8.5 180.0
DIN 55029 D11 0814255 0814655 320.0 270.0 1500 120 8.5 182.0
DIN 55029 D15 0814256 0814656 320.0 270.0 1500 12.0 8.5 200.0
DIN 55028 A8 0814257 0814657 320.0 270.0 1500 120 8.5 192.0
DIN 55028 ATl 0814258 0814658 320.0 270.0 1500 120 8.5 171.0
DIN 55028  Al5 0814259 0814659 320.0 270.0 1500 12.0 8.5 183.0
Lieferumfang Standard Scope of delivery - standard version
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betitigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung and operating manual
Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2 Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
siehe Seite 27 see page 27
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
ZZ I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSb"h'fbelus'""Q
= L. ——— | Load of base jaw
= —— %} guidance
E M SHF 400 S b8k
E o E
= ‘,
> o I STF 400 =S 108k
£ e B SFA 400 % 135 kg
s Mo, = 8730 Nm
’ 0 250 500 ) .7]50 1000 1250 1500 (D S|9he SelTe 620
Drehzahl n [min] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

Wartungsset

\.,_( Standardbacken Betitigungsschliissel % VergréBerung Futterhohrung
ay, siehe Kapitel Zubehdr m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehir 3 siehe Kapitel Zubehir
*¥ = Maintenance kit Standard chuck jaws Key s Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories




ROTA-S plus 630-252

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA-S pius
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Chuck for shaft clamping shown in open position
Subject to technical changes

Futter fur Wellenspannung in gesffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten

@ For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 150 702/1Il, ASA B5.9

(2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASA B5.9 D

(3) With adapter plate for short taper
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9

(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung
DIN 55027, 150 702//Ill, ASA B5.9

(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung
DIN 55029, 150 702/1I, ASA B5.9 D

(3) Mit Zwischenflansch fii Kurzkegel
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-S pius ROTA-S plus 630-252

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data
Spindel Vorteilspaket 2 Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl ~ Hub/Backe  Zohnteilung Tréigheitsmoment  Gewicht
Spindle Special offer package 2~ Mox. torque ~ Mox. damping force ~~ Max. RPM. Stroke/Jaw  Tooth pitch  Moment of inertia  Weight
D D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7580 0814260 0814660 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0
DIN55028 (11 0814261 0814661 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0
DIN'55028 (15 0814262 0814662 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0
DIN'55029 DI 0814263 0814663 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0
DIN55029 D15 0814264 0814664 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0
DIN'55028 Al 0814265 0814665 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0
DIN'55028 Al 0814266 0814666 350.0 270.0 1000 150 8.5 16.5 256.0 —
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betitigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung and operating manual
Lieferumfang Vorteilspaket 1 und 2 Scope of delivery - Special offer package 1 and 2
siehe Seite 27 see page 27
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
zzz I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSb"h'fbelus'""Q
I Load of base jaw
. %} guidance
M SHF 630 NZ 18 kg

180

- B SFAAL 630 % 148 kg
o I SFA 630 % 10 kg

40

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

20 Mrmx = 10620 Nm
0 250 ) 500 750 1000 @ Siehe Se”e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

Wartungsset > Standardbacken Betiitigungsschliissel ~"¥8aar—  VergroBerung Futterhohrung
=\ siehe Kapitel Zubehdr i\ﬁ siehe Seite 46 siehe Kapitel Zubehdr % siehe Kapitel Zubehdr
*¥ = Maintenance kit Standard chuck jaws Key s Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories




ROTA-S plus 800-252

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA-S pius
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Futter fur Wellenspannung in gesffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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Chuck for shaft clamping shown in open position

() Fir Mutter DIN 508 - M16x18 (1) For nut DIN 508 - M16x18




ROTA-S pius ROTA-S plus 800-252

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Lohnteilung ~ Triigheitsmoment Gewicht
Spindle Mox. torque ~ Max. damping fore ~~ Max. RPM Stroke/Jaw Tooth pitch ~ Moment of inerfia Weight
D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] Ckgm?] kgl
DIN 6353 1750 0814280 350.0 270.0 1000 15.0 8.5 423 465.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betiitigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
schliissel, Ringschraube und Betriehsanleitung and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
zzz I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
o Load of base jaw
220 % guidance
I SHF 630 5 18 kg

180

- B SFAAL 630 % 148 kg
o I 574 630 % 10 kg

40

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

20 M[mx = ]0620 Nm
0 20 . ioo 70 1000 @ siehe Seite 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

VergroBerung Futterbhohrung
siehe Kapitel Zubehir

Wartungsset \.,'_\ Standardbacken Betiitigungsschliissel
ay, siehe Kapitel Zubehir m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehér
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws Key Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories




ROTA-S plus 1000-402 ROTA-S pius

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks
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Futter fur Wellenspannung in gesffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping shown in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

() Fir Mutter DIN 508 - M16x18 (1) For nut DIN 508 - M16x18




ROTA-S pius ROTA-S plus 1000-402

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data

Spindel Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Lohnteilung ~ Triigheitsmoment Gewicht

Spindle Mox. torque ~ Max. damping fore ~~ Max. RPM Stroke/Jaw Tooth pitch ~ Moment of inerfia Weight

D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1920 0814290 350.0 270.0 900 15.0 8.5 105.5 720.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betiitigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt
schliissel, Ringschraube und Betriehsanleitung and operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
zzz ~ I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fihrungsbahnbelastung

Load of base jaw

ZZ % guidance
200 . SFAAL ]000 32 kg ~\
wgnid

180

- I SFA 1000 % 87 kg

100

80

60

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

40

20 M[mx = ] 1520 Nm
0 20 o 750 @ siehe Seite 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 50 @ see page 50

VergroBerung Futterbhohrung
siehe Kapitel Zubehir

Wartungsset \.,'_\ Standardbacken Betiitigungsschliissel
ay, siehe Kapitel Zubehir m siehe Seite 46 K siehe Kapitel Zubehér
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws Key Larger center through-hole

see chapter accessories see page 46 see chapter accessories see chapter accessories




ROTA-S pius

Spannbacken | Chuck Jaws

SMB, STF und SFG SMB, STF and SFG
fiir ROTA-S plus 160 bis 1000 for ROTA-S plus 160 up to 1000

Blockbacken weich, SMB und SMBAH Stufenblockbocken hart, STF Grundbacken hart, SFG, inkl. Schrouben
Soft monoblock jows, SMB and SMBH Hard stepped block jaws, STF Hard base jaws, SFG, ind. screws
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung B H L N ) T b h Safz
Chuck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTAS plus 2.0 160 SMB 160 0163100 20.0 450 719.0 24.0 15
SMB-H 160 0163200 20.0 60.0 719.0 39.0 2.0
STF 160 0161100 20.0 450 719.0 15 24.0 1.1
SFG 160 0157100 20.0 295 74.0 18.0 8.0 320 0.8
SFGK 160 0157500 200 295 64.0 18.0 8.0 320 0.7
ROTAS plus 2.0 200 SMB 200 0163101 220 60.0 94.0 35.0 2.6
SMB-H 200 0163201 220 80.0 94.0 55.0 3.6
STF 200 0161101 220 60.0 94.0 10.0 35.0 1.9
SFG 200 0157101 220 35.0 90.0 20.0 10.0 40.0 1.2
SFGK 200 0157501 220 35.0 80.0 20.0 10.0 40.0 1.1
SFGL 200 0157121 220 35.0 110.0 20.0 10.0 40.0 15
ROTAS plus 2.0 250 SMB 250 0163102 260 70.0 115.0 40.0 44
SMB-H 250 0163202 260 100.0 115.0 70.0 6.5
STF 250 0161102 26.0 70.0 114.0 14.0 40.0 33
SFG 250 0157102 26.0 40.0 110.0 20.0 12.0 40.0 20
SFGK 250 0157502 26.0 40.0 91.0 20.0 12.0 40.0 1.6
SFGL 250 0157112 26.0 400 122.0 20.0 12.0 400 23
ROTAS plus 2.0 315 SMB 315 0163103 320 81.0 140.0 46.0 15
SMBH 315 0163203 320 135.0 140.0 100.0 13.0
STF 315 0161103 320 81.0 130.0 15.0 46.0 55
SFG 315 0157103 320 46.0 125.0 26.0 12.0 54.0 31
SFGL 315 0157123 320 46.0 160.0 26.0 12.0 54.0 40
ROTASS plus 400 SMB 400 0163104 45.0 93.0 176.0 53.0 15.0
STF 400 0161104 450 93.0 167.0 20.0 520 10.8
SFG 400 0157104 45.0 55.0 160.0 30.0 18.0 60.0 6.6
SFGL 400 0157124 450 55.0 200.0 30.0 18.0 60.0 8.6
ROTAS plus 500 SMB 500 0163105 450 130.0 176.0 90.0 21.6
STF 400 0161104 45.0 93.0 167.0 20.0 520 10.8
SFG 400 0157104 450 55.0 160.0 30.0 18.0 60.0 6.6
SFGL 400 0157124 450 55.0 200.0 30.0 18.0 60.0 8.6
ROTAS plus 630 SMB 630,800 0163106 65.0 130.0 230.0 88.0 400
SFG 630 0157106 65.0 62.0 230.0 40.0 240 82.0 17.1
ROTAS plus 800 SMB 630,800 0163106 65.0 130.0 230.0 88.0 40.0
SFG 800 0157107 65.0 62.0 264.0 40.0 240 82.0 18.4
ROTAS plus 1000 SMB 630,800 0163106 65.0 130.0 230.0 88.0 40.0
SFG 1000 0157108 65.0 72.0 315.0 40.0 240 82.0 244
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-S pius

Krallenbacken | Claw Jaws

SZKA fir Aufienspannung SZKA for 0.D.-Clamping
fiir ROTA-S plus 160 bis 500 for ROTA-S plus 160 up to 500

Krallenbacken hort, SZKA Grundbackenstellung Auflagebolzen
Hard clow jows, SZKA Position of hose jows Workpiece stops
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Grundbackenstellong ~ Spannbereich  Schwingkreis B H ) N T 6 b Stz
(huck type Description Position of base jaws  Clomping range ~ Swing diameter Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kgl
ROTAS plus 2.0 160 SIKA 169 0165174 | 41-97 17 260 400 180 80 200 M6 320 10
SIKA 163 0165146 [ 55-109 217 400 400 180 80 200 M6 320 1.0
SIKA 163 0165146 | 89-144 225 400 400 180 80 200 M6 320 1.0
SIKAT67 0165150 I 104-160 221 300 400 180 80 200 M6 320 13
ROTAS plus 2.0 200 SIKA 212 0139153 | 34-83 254 260 450 200 100 250 M6 400 14
SIKA 213 0139154 [ 64-128 267 300 450 200 100 250 M6 400 13
SIKA 213 0139154 | 109-175 267 300 450 200 100 250 M6 400 13
SIKA 216 0139159 | 141 -200 244 300 450 200 100 250 M6 400 12
ROTAS plus 2.0 250  SIKA 263 0139160 [ 31-99 322 300 500 200 120 250 M6 400 14
SIKA 266 0139163 [ 74-154 324 400 50 200 120 250 M6 400 19
SIKA 266 0139163 | 148-229 328 400 500 200 120 250 M6 400 19
SIKA 268 0139165 | 181-250 336 400 500 200 120 250 M6 400 22
ROTAS plus 2.0 315 SIKA 321 0139166 [ 44-133 400 400 530 260 120 250 M8 540 31
SIKA 321 0139166 | 85-210 400 400 530 260 120 250 M8 540 31
SIKA 324 0139169 [ 115-233 402 400 530 20 120 250 M8 540 28
SIKA 324 0139169 | 190- 315 402 400 530 260 120 250 M8 540 28
ROTASS plus 400 SIKA 409 0139170 [ 51-168 507 5.0 710 300 180 330 M8 600 6.0
SIKA 412 0139173 [ 119-266 509 5.0 710 300 180 330 M8 600 51
SIKA412 0139173 I 230 - 382 509 50 710 300 180 330 M8 600 51
ROTASS plus 500 SIKA 409 0139170 [ 66-196 532 50 710 300 180 330 M8 600 6.0
SIKA 412 0139173 [ 162-328 575 5.0 710 300 180 330 M8 600 51
SIKA 412 0139173 | 288 - 465 585 5.0 710 300 180 330 M8 600 51
@ Krallenbacken fiir Stangen- und Innenspannung sowie die Auflagebolzen finden Sie in unserem @® Claw jows for I.D. and bar clamping as well as workpiece stops see our chuck
Spannbackenkatalog jaws catalog
@ SIKA 163 bis 169 hat 2 Zahnreihen @® SIKA 163 up to 169 has 2 rows of teeth
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-S pius

Aufsatzbacken | Top Jaws

SFA und SHF SFA and SHF
fiir ROTA-S plus 160 bis 250 for ROTA-S plus 160 up to 250

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA-C und SFA-AL Segment-Aufsatzbacken weich, SFASM und SFASA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft fop jaws, SFA, SFAC and SFA-AL Full rip soft top jaws, SFA-SM and SFASA Hard top jaws, SHF
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B Hy Hs L S N T b Satz
Chuck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTAS plus 2.0 160 SFA 160 0153100 T6MnCr5 20.0 36.0 85.0 18.0 8.0 32.0 1.2
SFA 1601 0154121 16Mn(r5 30.0 51.5 85.0 18.0 8.0 320 21
SFA 1602 0154127 16Mn(r5 35.0 36.0 63.0 18.0 8.0 320 1.6
SFA160-C3 0154131 T6MnCr5 40.0 56.0 70.0 18.0 8.0 32.0 3.3
SFA-AL 160 0172100 ALU 25.0 46.0 85.0 18.0 8.0 320 0.7
SFASM 160 0173100 TeMnCr5 1200 46.0 40.0 60.0 18.0 8.0 320 48
SFASA 160 0174100 ALU 120.0 46.0 40.0 595 18.0 8.0 320 1.8
SHF 160 0155100 hart/had 200 325 63.0 18.0 8.0 15 320 0.6
ROTAS plus 2.0 200 SFA 200 0153101 16Mn(r5 220 43.0 105.0 20.0 10.0 40.0 20
SFA 200-C1 0154100 T6MnCr5 30.0 51.5 100.0 20.0 100 40.0 3.2
SFA 2002 0154124 16Mn(r5 220 51.5 100.0 20.0 10.0 40.0 22
SFA 200C3 0154128 16Mn(r5 40.0 36.0 70.0 20.0 10.0 40.0 21
SFA 200-(4 0154130 T6MnCr5 40.0 56.0 85.0 20.0 100 40.0 40
SFA 200-C5 0154132 16Mn(r5 40.0 76.0 95.0 20.0 10.0 40.0 6.1
SFA-AL 200 0172102 ALU 25.0 46.0 105.0 20.0 10.0 40.0 0.9
SFASM 200 0173101 TeMnCr5 1400 56.0 50.0 70.0 20.0 100 40.0 9.0
SFA-SM 201 0173105 ToMnCr5 1400 76.0 70.0 70.0 20.0 10.0 40.0 12,5
SFASA 200 0174101 ALU 140.0 54.0 48.0 7125 20.0 10.0 40.0 35
SFASA 201 0174105 ALU 140.0 76.0 70.0 725 20.0 10.0 40.0 47
SHF 200 0155101 hart/hard 22,0 38.0 72.0 20.0 10.0 10.0 40.0 08
ROTAS plus 2.0 250  SFA 250 0153102 16Mn(r5 30.0 505 125.0 20.0 12,0 40.0 37
SFA 2501 0154101 T6MnCr5 40.0 55.0 90.0 20.0 120 40.0 39
SFA 2502 0154102 16Mn(r5 40.0 55.0 125.0 20.0 12.0 40.0 5.6
SFA 2503 0154103 16Mn(r5 40.0 75.0 125.0 20.0 12,0 40.0 11
SFA 250-(4 0154104 T6MnCr5 40.0 95.0 125.0 20.0 120 40.0 9.8
SFA 250-C5 0154105 16Mn(r5 40.0 115.0 125.0 20.0 12.0 40.0 11.8
SFA 250C6 0154106 16Mn(Cr5 60.0 55.0 90.0 20.0 12,0 40.0 6.0
SFA 250-C7 0154107 T6MnCr5 80.0 55.0 90.0 20.0 120 40.0 8.5
SFA-AL 250 0172103 ALU 40.0 55.0 125.0 20.0 12.0 40.0 21
SFASM 250 0173102 ToMnCr5  180.0 55.0 450 90.0 20.0 12.0 40.0 12.8
SFASM 251 0173106 TeMnCr5  180.0 65.0 65.0 90.0 20.0 120 40.0 16.8
SFASA 250 0174102 ALU 180.0 53.0 43.0 87.5 20.0 12.0 40.0 48
SFASA 251 0174106 ALU 180.0 75.0 65.0 87.5 20.0 12.0 40.0 6.4
SHF 250 0155102 hart/hord 300 50.0 90.0 20.0 120 14.0 40.0 1.9
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-S pius

Aufsatzbacken | Top Jaws

SFA und SHF SFA and SHF
fiir ROTA-S plus 315 bis 1000 for ROTA-S plus 315 up to 1000

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA-C und SFA-AL Segment-Aufsatzbacken weich, SFASM und SFASA Aufsaizbacken hart, SHF
Soft fop jaws, SFA, SFAC and SFA-AL Full rip soft top jaws, SFA-SM and SFASA Hard top jaws, SHF
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B Hz Hs L ) N T b Stz
(huck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTAS plus 2.0 315 SFA 315 0153103 16Mn(r5 35.0 54.0 145.0 26.0 120 540 5.6
SFA 3151 0154108 16MnCr5 40.0 54.0 110.0 26.0 12.0 54.0 49
SFA 3152 0154109 16Mn(r5 40.0 54.0 145.0 26.0 12.0 540 6.6
SFA 3153 0154110 16Mn(r5 40.0 94.0 145.0 26.0 120 540 11.4
SFA 315C5 0154112 16MnCr5 40.0 144.0 145.0 26.0 12.0 54.0 17.5
SFAAL 315 0172104 ALU 40.0 54.0 145.0 26.0 12.0 540 24
SEASM 315 0173103 TeMnCr5 2400 69.0 60.0 110.0 26.0 12.0 54.0 28.9
SFASA 315 0174103 ALU 240.0 69.0 60.0 117.0 26.0 12.0 54.0 10.8
SHF 315 0155103 hart /hard 36.0 56.0 105.0 26.0 12.0 15.0 540 3.3
ROTAS plus 400 SFA 400 0153104 TeMa(5 500 73.0 180.0 30.0 18.0 60.0 13.5
SFA 4001 0154116 16MnCr5 60.0 73.0 130.0 30.0 18.0 60.0 11.8
SFA 4003 0154118 16MnCr5 60.0 93.0 155.0 30.0 18.0 60.0 215
SFA 400-(4 0154119 16Mn(r5 60.0 113.0 155.0 30.0 18.0 60.0 224
SFA 400-C5 0154120 16MnCr5 80.0 73.0 130.0 30.0 18.0 60.0 16.0
SFA 400-Co 0154125 16Mn(r5 60.0 173.0 160.0 30.0 18.0 60.0 35.1
SFA-AL 400 0172105 AL 50.0 73.0 180.0 30.0 18.0 60.0 51
SFASM 400 0173104 TeMn(r5 3300 78.0 55.0 160.0 30.0 18.0 60.0 55.6
SFASA 400 0174104 ALU 330.0 83.0 60.0 160.0 30.0 18.0 60.0 22.8
SHF 400 0155104 hart/hard 450 75.0 130.0 30.0 18.0 20.0 60.0 6.8
ROTASS plus 630 SFA 630 0153106 16MnCr5 65.0 110.0 260.0 40.0 24.0 82.0 39.6
SFAAL 630 0172106 ALU 65.0 110.0 260.0 40.0 240 82.0 14.8
SHF 630 0155106 hart/hard  65.0 90.0 185.0 400 240 30.0 82.0 18.0
ROTASS plus 800 SFA 630 0153106 16Mn(Cr5 65.0 110.0 260.0 40.0 24.0 82.0 39.6
SFAAL 630 0172106 ALU 65.0 110.0 260.0 40.0 240 82.0 14.8
SHF 630 0155106 hart/had  65.0 90.0 185.0 400 240 30.0 82.0 18.0
ROTAS plus 1000 SFA1000 0153108 16Mn(Cr5 76.0 142.0 350.0 40.0 24.0 82.0 87.0
SFAALT000 0172108 ALU 80.0 147.0 350.0 40.0 240 82.0 32.0
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




Spannbereiche | Clamping Ranges

mit harten Stufenavfsatzbacken SHF

fiir ROTA-S plus 160 bis 630

Grundbackenstellung I
Position of base jaws

Grundbackenstellung |
Position of base jaws |

ROTA-S pius

with hard stepped top jaws SHF
for ROTA-S plus 160 up to 630

AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 M
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTAS plus 2.0 160 SHF 160 0155100 5-59 48-101 92145 117-170
ROTAS plus 2.0 200 SHF 200 0155101 8-80 63-129 115-181 142-208
ROTAS plus 2.0 250 SHF 250 0155102 10-91 - 89-170 169-250
ROTAS plus 2.0 315 SHF 315 0155103 14-137 96-224 205-333
ROTASS plus 400 SHF 400 0155104 20-174 135- 286 255- 408
ROTASS plus 500 SHF 400 0155104 52-254 167 -368 287 - 490
ROTASS plus 630 SHF 630 0155106 28-317 203 - 508 363 - 668
Innenspannung I.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Jl 1 13
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm]
ROTAS plus 2.0 160 SHF 160 0155100 65-115 90- 141 135-186
ROTAS plus 2.0 200 SHF 200 0155101 72-144 99-171 151-224
ROTAS plus 2.0 250 SHF 250 0155102 92-172 172-252 -
ROTAS plus 2.0 315 SHF 315 0155103 95-217 204-326
ROTASS plus 400 SHF 400 0155104 137-286 256 - 408
ROTASS plus 500 SHF 400 0155104 169 - 368 288- 490
ROTASS plus 630 SHF 630 0155106 196- 497 352 - 658




ROTA-S pius

Spannbereiche | Clamping Ranges

mit harten Stufenblockbacken STF with hard stepped block jaws STF
fiir ROTA-S plus 160 bis 500 for ROTA-S plus 160 up to 500
| : 11 |
= =
R l—
BPERE || 22¢
| I [ ot 2 frx L1 <<
AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 A
(huck type Description
D [mm] (mm] [mm] [mm]
ROTAS plus 2.0 160 STF 160 0161100 5-60 45-105 90-150 115-175
ROTAS plus 2.0 200 STF 200 0161101 6-79 61-134 112-185 140-213
ROTAS plus 2.0 250 STF 250 0161102 9-96 83-172 - 163 - 252
ROTAS plus 2.0 315 STF 315 0161103 14-140 96 - 225 - 205 - 334
ROTASS plus 400 STF 400 0161104 20-174 143-295 - 265-417
ROTASS plus 500 STF 400 0161104 52- 254 175-377 - 297 -500
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futfertype Bezeichnung n 1 13
(huck type Description
D (mm] [mm] [mm]
ROTAS plus 160 2.0 STF 160 0161100 64-114 88-139 133-184
ROTAS plus 200 2.0 STF 200 0161101 73-134 100- 161 152-212
ROTAS plus 250 2.0 STF 250 0161102 93-177 - 172-257
ROTAS plus 3152.0  STF 315 0161103 95-218 . 204- 327
ROTASS plus 400 STF 400 0161104 128-276 - 250- 398

ROTASS plus 500 STF 400 0161104 160 - 358 - 282 - 482




ROTA-G

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA-G

Das Handspannfutter mit Backenschnellwechselsystem ROTA-G (gerade
verzahnte Grundbacken) gewiihrleistet optimale Ergebnisse beim Spannen
von Werkstiicken, inshesondere auf zyklengesteverten Drehmaschinen. Der
Keilstangenantrieb garantiert hachste Priizision, Rundlauf- und Wiederhol-
spanngenavigkeit sowie hichste Spannkrifte.

Die vergroBerte Futterbohrung erméglicht die Bearbeitung gréBter Roh-
material-Durchmesser. Durch das Schnellwechselsystem der Spannbacken

entfiillt das erneute Ausdrehen von Spannbacken.

ROTA-G

The manual chucks with quick jow change system ROTA-G (straight serrated
base jaws) ensure optimum results in workpiece clamping, especially on cycle-
controlled lathes. The wedge bar actuation system ensures high precision,
run-out and clamping repeatability as well as the highest clamping forces.

The enlarged through-hole of the chuck makes the machining of raw material
with very large diameters possible. Due to the quick-change system of

the chuck jaws, no rework of jaws is necessary after jaw change.




Ihre Vorteile
m Backenschnellwechselsystem

Sehr groBe Futterhohrung

Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems

Hohe Backenwechselwiederholgenauigkeit

Gerade verzahnte Grundbacke GBK kompatibel zu System ,R”
(Reishauer)

Extrem steifer Futterkérper

Sehr einfache Handhabung

Hohe Bediensicherheit

Hohe Drehzahlen ohne wesentliche Spannkraftreduzierung

m Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile

Your advantages

Quick jaw change system

Very large through-hole

High efficiency of the wedge bar system

Optimum quick jow change repeatability

Base jaws (GBK) are compatible to System “R” (Reishauer)
Extremely rigid chuck body

Very easy handling

|
m High operating safety
m Very high RPM without essential
clamping force reduction
m All sides of the functional parts are ground and hardened

ROTA-G

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

lhr Nutzen

» Minimierung der Riistzeiten und Riistkosten

» Bearbeitung aller giingigen Stangenmaterial-Durchmesser
» Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkriifte

» Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig
» Hohe Flexibilitdt und Kostenersparnis

» Garantiert hohe Genauigkeit bei hdchster Spannkraft und radialer Belastung
» Bedienerfreundlichkeit

» Minimierte Systemausfiille durch optisch erkennbare Sicherheitsvorkehrungen
» Optimale Ausnutzung der Futterleistung, dadurch hohe Wirtschaftlichkeit
» Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenavigkeit

Your benefits

» Reducing set-up times and costs

» Machining all standard bar-diameters

» Safe clamping due to high clamping forces

» No reboring of already machined jaws necessary

» High flexibility and cost savings

» Guarantees high accuracy during highest clamping forces and radial loads

» User friendly

» Minimizes system failures due to optical safety features

» Optimum utilization of the lathe chuck performance due to high
economic efficiency

» High run-out and repeat accuracy

Seite/Page [Nm]
ROTA-G 200 54 160
ROTAG 250 56 200
ROTA-G 315 58 210
ROTA-G 400-630 -

[kN] [min'] [mm]

95 4600 6.8 62
160 4000 Al 82
200 3200 8.5 102

auf Anfrage / on request

Gerade verzahnte Grundbacken
SCHUNK Type GBK. Kompatibel zu SCHUNK
ROTA THW plus Kraftspannfutter sowie zu

System , Reishaver”.

Technik siehe ROTA-S plus Seite 20
Technology see ROTA-S plus page 20

Straight serrated base jaws
SCHUNK type GBK. Interchangeable with
SCHUNK ROTA THW plus power chucks, as well

as with System “Reishauer” .

{ULLRLERLERALERY




ROTA-G 200-62

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

ROTA-G

23° (3X]200)

DIN 55028-C
IS0 702/111
ASAB5.9

=

Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten
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Chuck for shaft clamping shown open position

Subject to technical changes

19 40.5
78
DIN 55029 DIN 55028-A
1S0 702/l 150 702/1 A
ASAB5.9D ASAB5.9
(2) (3)
@ @?
7 = Yk
N
S ===
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(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung
DIN 55027, 150 702//1ll, ASA B5.9

(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung
DIN 55029, 1S0 702/1l, ASA B5.9 D

(3) Mit Zwischenflansch fir Kurzkegel
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9

54

@ For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 150 702/1ll, ASA B5.9

(2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASA B5.9 D

(3) With adapter plate for short taper
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-G ROTA-G 200-62

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Lohnteilong ~ Triigheitsmoment Gewicht
Spindle Mox. torque ~ Max. clomping force ~~ Max. RPM Stroke/Jaw Tooth pitch ~~ Moment of inertia Weight
D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7185 0815010 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN 55028 (4 0815011 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN55028 (5 0815012 90.0 95.0 4600 6.8 4] 0.1025 16.3
DIN 55028 (6 0815013 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN 55028 (8 0815014 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN 55029 D4 0815015 90.0 95.0 4600 6.8 4] 0.1025 16.3
DIN 55029 D5 0815016 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN 55029 D& 0815017 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN 55028 M 0815018 90.0 95.0 4600 6.8 4] 0.1025 16.3
DIN 55028 A5 0815019 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
DIN 55028 A6 0815047 90.0 95.0 4600 6.8 47 0.1025 16.3
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betiitigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt and
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
_ * I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % :;d:;u:fg;l;::?:::usiung
% 8 o~ O/ guidance
: — = I SHF 200 T
g ™~ L
_g 60
> I SFA 200 %\% ) 20kg
% 40
...‘é 30 /‘/
E I 65T 201 =3 1.6 kg
S @ Mo = 1583 Nm
0 0 500 1000 1500 zoo(? 2500 3000 3500 4000 4500 . UVB 200 27 kg ® Siehe Sene 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 64 @ see page 64

Spannkraftmessgeriit
siehe Kapitel Zubehdr

Wartungsset \.( Standardbacken Betiitigungsschlissel
ay, siehe Kapitel Zubehir m siehe Seite 60 \< siehe Kapitel Zubehir
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws Actuation keys

see chapter accessories see page 60 see chapter accessories

Gripping force tester
see chaper accessories




ROTA-G 250-82 ROTA-G

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks
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Chuck for shaft clamping shown open position
Subject to technical changes

Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten

@ For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 150 702/1ll, ASA B5.9

(2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASA B5.9 D

(3) With adapter plate for short taper
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9

(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung
DIN 55027, 150 702//1ll, ASA B5.9

(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung
DIN 55029, 1S0 702/1l, ASA B5.9 D

(3) Mit Zwischenflansch fir Kurzkegel
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9
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ROTA-G ROTA-G 250-82

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Lohnteilong ~ Triigheitsmoment Gewicht
Spindle Mox. torque ~ Max. clomping force ~~ Max. RPM Stroke/Jaw Tooth pitch ~~ Moment of inertia Weight
D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7235 0815020 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55028 (5 0815021 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55028 (6 0815022 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55028 (8 0815023 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55029 D5 0815024 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55029 Db 0815025 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55029 D8 0815026 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55028 A5 0815027 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55028 A6 0815028 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6

DIN 55028 A8 0815029 200.0 160.0 4000 11 5.5 0.285 26.6
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betiitigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt and
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram

:i: — I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % :::;":?;2::';:::"“""9
T guidance

120

£V

\
~ I SHF 250 7 1.9kg

g 100
> M 5FA 250 % 3.7 kg
E, 60 Q’
5w
£ WMol SS 28k
K 20 M[mx. = 3547 Nm
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 . UVB 250 § ] 48 kg ® siche Seite 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 64 @ see page 64

Spannkraftmessgeriit
siehe Kapitel Zubehdr

Wartungsset \.( Standardbacken Betiitigungsschlissel
ay, siehe Kapitel Zubehir m siehe Seite 60 \< siehe Kapitel Zubehir
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws Actuation keys

see chapter accessories see page 60 see chapter accessories

Gripping force tester
see chaper accessories




ROTA-G 315-102

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

ROTA-

G

DIN 55028-C
150 702/111
ASAB5.9
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten
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Chuck for shaft clamping shown open position
Subject to technical changes

(1) Fiir Kurzkegel Bajonetthefestigung
DIN 55027, 150 702//1ll, ASA B5.9

(2) Fir Kurzkegel Camlockbefestigung
DIN 55029, 1S0 702/1l, ASA B5.9 D

(3) Mit Zwischenflansch fir Kurzkegel
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9

58

@ For short taper Bayonet-Mount
DIN 55027, 150 702/1ll, ASA B5.9

(2) For short taper Camlock-Mount
DIN 55029, 150 702/1I, ASA B5.9 D

(3) With adapter plate for short taper
DIN 55026 A, 150 702/1 A, ASA B5.9




ROTA-G ROTA-G 315-102

Handspannfutter | Manual Lathe Chucks

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Drehmoment ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Lohnteilong ~ Triigheitsmoment Gewicht
Spindle Mox. torque ~ Max. clomping force ~~ Max. RPM Stroke/Jaw Tooth pitch ~~ Moment of inertia Weight
D [Nm] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7300 0815030 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 52.0
DIN 55028 (6 0815031 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 520
DIN 55028 (8 0815032 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 52.0
DIN 55028 (11 0815033 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 52.0
DIN 55029 D& 0815034 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 520
DIN 55029 D8 0815035 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 52.0
DIN 55029 D11 0815036 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 52.0
DIN 55028 A6 0815037 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 520
DIN 55028 A8 0815038 210.0 200.0 3200 8.5 55 0.8125 52.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Futter-Befestigungsschrauben, Betiitigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, chuck mounting bolts, actuation key, eye bolt and
schliissel, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
“ ] I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
= Load of base jaw
LE' 160 s S gy % guidance
E TS ESHRE250 D 194
E‘ 120 %
=" I SFA 250 3.7 kg
E‘ 80
£ e /./
. Mosias S 35k
S @ Mng = 4600 Nm
0 0 300 600 900 1200 1.51-)]0 1800 2100 2400 2700 3000 . UVB 3]5 76 kg ® Siehe Sene 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 64 @ see page 64

Spannkraftmessgeriit
siehe Kapitel Zubehdr

Wartungsset \.( Standardbacken Betiitigungsschlissel
ay, siehe Kapitel Zubehir m siehe Seite 60 \< siehe Kapitel Zubehir
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws Actuation keys

see chapter accessories see page 60 see chapter accessories

Gripping force tester
see chaper accessories




ROTA-G

Spannbacken | Chudk Jaws

UVB, GST und GBK UVB, GST and GBK
fiir ROTA-G 200 bis 315 for ROTA-G 200 up to 315

Blockbacken weich, UVB Stufenblockbacken hart, GST Grundbacken hart, GBK, inkl. Schrauben
Soft monoblock jaws, UVB Hard stepped block jaws, GST Hard base jows, GBK, incl. screws
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung B H L N ) T b h Safz
(Chuck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTAG 200 UVB 200 0164100 220 65.0 84.0 40.0 21
UVBH 200 0164116 220 85.0 84.0 60.0 3.2
UVB-B 200 0164113 220 65.0 84.0 38.0 39
65T 201 0162106 220 54.0 84.8 8.0 29.0 1.6
GBK 200 0159100 220 320 85.0 200 10.0 40.0 1.0
GBKL 200 0159120 220 320 105.0 20.0 10.0 40.0 1.2
ROTA-G 250 UVB 250 0164101 26.0 84.0 99.0 55.0 48
UVBH 250 0164117 26.0 115.0 99.0 86.0 6.6
UVBB 250 0164114 26.0 84.0 99.0 53.0 1.2
6T 251 0162105 26.0 65.0 107.4 10.0 36.0 28
GBK 250 0159101 26.0 40.0 104.0 20.0 120 40.0 1.8
GBKL 250 0159121 26.0 40.0 126.0 20.0 120 40.0 24
ROTAG 315 UVB 315 0164102 320 90.0 121.0 56.0 1.6
UVBH 315 0164118 320 135.0 121.0 101.0 11.3
UVBB 315 0164115 32.0 90.0 121.0 540 9.6
6T 315 0162102 320 66.0 117.0 11.0 320 35
GBK 315 0159102 320 46.0 115.0 20.0 120 40.0 3.0
GBKL 315 0159122 32.0 46.0 137.0 20.0 120 40.0 35
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-G

Krallenbacken | Claw Jaws

SZKA fiir Aufienspannung SZKA for 0.D.-Clamping
fir ROTA-G 200 bis 315 for ROTA-G 200 up t0 315

"|G:”‘
| h

N ==

I

Krallenbacken hart, SZKA Grundbockenstellung Auflagebolzen
Hard clow jaws, SZKA Position of base jows Warkpiece stops
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Grundbackenstellong ~ Spannbereich ~ Schwingkreis B H ) N T 6 b Saiz
(huck type Description Position of base jaws ~ Clamping range ~ Swing diameter Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
ROTAG 200 SIKA212 0139153 I 34-107 278 260 450 200 100 250 Me 400 14
SIKA213 0139154 Il 13- 145 274 300 450 200 100 250 M6 400 13
SIKA213 0139154 I 110-184 276 300 450 200 100 250 M6 400 13
SIKA216 0139159 I 145-200 282 300 450 200 100 250 M6 400 12
ROTAG 250 SIKA 263 0139160 Il 33-126 334 300 500 200 120 250 M6 400 14
SIKA 263 0139160 I 86-181 334 300 500 200 120 250 Me 400 14
SIKA266 0139163 | 140- 237 336 400 500 200 120 250 M6 400 19
SIKA268 0139165 | 176 - 250 348 400 500 200 120 250 M6 400 22
ROTAG 315 SIKA 263 0139160 Il 39- 147 381 300 500 200 120 250 Me 400 14
SIKA 263 0139160 | 111-232 385 300 500 200 120 250 M6 400 14
SIKA268 0139165 | 201 -315 394 400 500 200 120 250 M6 400 22
@® Krallenbacken fir Stangen- und Innenspannung sowie die Auflagebolzen finden Sie in @ Clow jows for 1.D. and bar clamping as well as workpiece stops see our chuck
unserem Spannbackenkatalog jaws catalog
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-G

Aufsatzbacken | Top Jaws

SFA und SHF SFA and SHF
fiir ROTA-G 200 und 250 for ROTA-G 200 and 250

Aufsatzbacken weich, SFA, SFAC und SFAAL Segment-Aufsatzbocken weich, SFASM und SFASA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft fop jaws, SFA, SFAC and SFAAL Full grip soft top jows, SFA-SM and SFA'SA Hard top jaws, SHF
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Moterial B Hy Hs L ) N T b Safz
(Chuck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTAG 200 SFA 200 0153101 T6MnCr5 220 430 105.0 20.0 10.0 40.0 20
SFA 2001 0154100 16MnCr5 30.0 515 100.0 20.0 10.0 40.0 3.2
SFA 2002 0154124 16MnCr5 220 515 100.0 20.0 10.0 40.0 12
SFA 200-C3 0154128 T6MnCr5 40.0 36.0 70.0 20.0 10.0 40.0 21
SFA 200-(4 0154130 16MnCr5 40.0 56.0 85.0 20.0 10.0 40.0 40
SFA 200-C5 0154132 16MnCr5 40.0 76.0 95.0 20.0 10.0 40.0 6.1
SFA-AL 200 0172102 ALU 25.0 46.0 105.0 20.0 10.0 40.0 0.9
SFASM 200 0173101 TeMn(r5 1400 56.0 50.0 70.0 20.0 10.0 40.0 9.0
SFASM 201 0173105 TeMnCr5 1400 76.0 70.0 70.0 20.0 10.0 40.0 125
SFASA 200 0174101 ALU 140.0 54.0 48.0 725 20.0 10.0 40.0 35
SFASA 201 0174105 ALU 140.0 76.0 70.0 725 20.0 10.0 40.0 47
SHF 200 0155101 hart/hard - 22.0 38.0 720 20.0 10.0 10.0 40.0 0.8
ROTAG 250 SFA 250 0153102 T6MnCr5 30.0 505 125.0 20.0 12.0 40.0 3.7
SFA 2501 0154101 16MnCr5 40.0 55.0 90.0 20.0 120 40.0 3.9
SFA 2502 0154102 16MnCr5 40.0 55.0 125.0 20.0 12.0 40.0 5.6
SFA 250-G3 0154103 T6MnCr5 40.0 75.0 125.0 20.0 12.0 40.0 1.1
SFA 2504 0154104 16MnCr5 40.0 95.0 125.0 20.0 120 40.0 9.8
SFA 250-C5 0154105 16MnCr5 40.0 115.0 125.0 20.0 12.0 40.0 1.8
SFA 2506 0154106 T6MnCr5 60.0 55.0 90.0 20.0 12.0 40.0 6.0
SFA 25007 0154107 16MnCr5 80.0 55.0 90.0 20.0 120 40.0 8.5
SFAAL 250 0172103 ALU 40.0 55.0 125.0 20.0 12.0 40.0 21
SFASM 250 0173102 TeMnCr5  180.0 55.0 450 90.0 20.0 12.0 40.0 12.8
SFASM 251 0173106 TeMnCr5  180.0 65.0 65.0 90.0 20.0 120 40.0 16.8
SFASA 250 0174102 ALU 180.0 53.0 430 87.5 20.0 12.0 40.0 48
SFASA 251 0174106 ALU 180.0 75.0 65.0 87.5 20.0 12.0 40.0 64
SHF 250 0155102 hart/had 300 50.0 90.0 20.0 12.0 140 40.0 1.9
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-G

Avufsatzbacken | Top Jaws

SFA und SHF SFA and SHF
fiir ROTA-G 315 for ROTA-G 315

Aufsatzbacken weich, SFA, SFAC und SFAAL SegmentAufsatzbacken weich, SFASH und SFASA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft fop jaws, SFA, SFAC and SFA-AL Full rip soft top jaws, SFA-SM and SFA'SA Hard top jaws, SHF
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B Hz Hs L ) N T b Stz
(huck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTAG 315 SFA 250 0153102 16MnG5 300 50.5 125.0 20.0 12.0 40.0 3.7
SFA 2501 0154101 T6Mn(5 400 55.0 90.0 20.0 12.0 40.0 3.9
SFA 2502 0154102 16MnG5 400 55.0 1250 200 12.0 40.0 5.6
SFA 2503 0154103 16MnG5 400 75.0 125.0 20.0 120 40.0 11
SFA 25004 0154104 16MnG5 400 95.0 1250 20.0 12.0 40.0 9.8
SFA 250-C5 0154105 16MaG5 400 115.0 1250 200 12.0 40.0 118
SFA 250C6 0154106 16MnG5  60.0 55.0 90.0 20.0 120 40.0 6.0
SFA 2507 0154107 16MnG5  80.0 55.0 90.0 20.0 12.0 40.0 8.5
SFAAL 250 0172103 AL 40.0 55.0 1250 200 12.0 40.0 21
SEASM 250 0173102 TeMnCr5  180.0 55.0 450 90.0 20.0 120 40.0 12.8
SFEASM 251 0173106 TeMnCr5  180.0 65.0 65.0 90.0 20.0 12.0 40.0 16.8
SFASA 250 0174102 AL 180.0 53.0 430 87.5 200 12.0 40.0 48
SFASA 251 0174106 AU 180.0 75.0 65.0 875 20.0 120 40.0 6.4
SHF 250 0155102 hart/hard 300 50.0 90.0 200 12.0 14.0 40.0 1.9
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA-G

Spannbereiche | Clumping Ranges

mit harten Stufenaufsatzbacken SHF with hard stepped top jaws SHF
fir ROTA-G 200 bis 315 for ROTA-G 200 up t0 315

AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 M
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTAG 200 SHF 200 0155101 16-88 65-138 117-180 144-217
ROTAG 250 SHF 250 0155102 16-111 - 83-178 163-258
ROTAG 315 SHF 250 0155102 18-138 - 110-229 190- 309
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Jl 1 13
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm]
ROTAG 200 SHF 200 0155101 80-150 107-177 160-230
ROTAG 250 SHF 250 0155102 98-193 178-273 -

ROTAG 315 SHF 250 0155102 100-219 180-299




ROTA-G

mit harten Stufenblockbacken STF
fiir ROTA-G 200 bis 315

|
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Spannbereiche | Clamping Ranges

with hard stepped block jaws STF
for ROTA-G 200 up t0 315

AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 A
(huck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTAG 200 6ST 201 0162106 10-96 38-132 86-180 .
ROTAG 250 65T 251 0162105 12-117 60- 168 115-223 170-278
ROTAG 315 GST 315 0162102 35-138 116-203 172-259 228- 315
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung n 1 13
(huck type Description
D [mm] [mm] [mm]
ROTAG 200 65T 201 0162106 62-148 110-196 158 - 244
ROTAG 250 65T 251 0162105 76-178 131-233 186 - 288
ROTAG 315 6ST 315 0162102 95-197 151-253 207 - 309




ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA Classic

Die SCHUNK-Produktgruppe ROTA Classic besteht aus Priizisions-Planspiral-
futtern sowie Guss- und Stahlplanscheiben.

Die Planspiralfutter werden in unterschiedlichsten Variationen angeboten.
Innerhalb der Systeme Cushman (zentrisch spannend) und Wescott (zentrisch
und einzeln verstellbar) stehen die Handspannfutter als 3-, 4- oder optional

auch als 6-Backen-Ausfiihrung zur Verfiigung.

ROTA Classic

The SCHUNK product group ROTA Classic consists of a precision scroll chuck, cast
disks and face plates.

The scroll chucks are available in different versions. Within the Cushman system
(centrical clamping) and Wescott (centrical and individually adjustable)
manual chucks with 3- 4- or optionally also with 6 chuck jows are

available.




Ihre Vorteile
W Priizisions-Planspiral-Drehfutter

W Guss- und Stahlplanscheiben
m Spannklavenkisten

Planspiralfutter System Cushman und
Wescott: ROTA Classic C und ROTA Classic W
Die Spannbacken lassen sich stufenlos Gber den
gesamten Spannbereich verstellen. Bei Plan-
spiralfuttern System Wescott ist eine zusiitzliche
Einzelverstellung der Aufsatzbacken maglich.
Abmessungen und Aufnahmen nach DIN 6350.
Richtdrehzahlen, Spannkriifte und Genavigkeit ent-
sprechen DIN 6386, Teil 1, Klasse 1.

Erhiltlich als 3- und 4-Backen-Futter.

Guss- und Stahlplanscheiben:

ROTA Classic P

Unabhiingige Vierbackenfutter mit einteiligen
harten  Umkehrbacken, iber Gewindespindel
einzeln verstellbar.

Durchmesser: 150 mm bis 2000 mm

@® Anfrageformular fiir ROTA Classic siehe
Seite 73

ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

Your advantages

W Precision self-centering scroll chucks

m Steel and castiron independent 4-aw chucks
| Jaw boxes

Scroll chucks, system Cushman and
Wescott: ROTA Classic C and ROTA Classic W
The jaws are continuously adjustable on the full
clamping range. The jaws on the scroll chuck
system Wescott can be individually adjusted.
Dimensions and mountings as per DIN 6350.

The maximum speed, clamping forces and accuracy

correspond to DIN 6386, part 1, class 1.

Available as a 3-jaw- and 4-jaw-chuck.

Steel and cast-iron Independent 4-jaw
chucks: ROTA Classic P

Steel hody or cast iron body with one-piece hard
reversible top jaws, individually adjustable through
threaded adjusting spindle.

Diameters: 150 mm up to 2000 mm

@® Questionnaire for working out quotations of
ROTA Classic see page 73




ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA Classic C, ROTA Classic W ROTA Classic C, ROTA Classic W

3-Backen-Planspiralfutter zentrisch spannend Typ ROTA Classic C und  3-jaw scroll chucks, concentrically clamping type ROTA Classic C and
4-Backenfutter mit zusiitzlicher Backeneinzelverstellung Typ ROTA Classic W. 4-jaw chuck with additional individual jow adjustment type ROTA Classic W.

WY




Planspiralfutter
ROTA Classic C

FuttergroBen: 100 - 1600 mm Standard, bis 3000 mm Sonder
Anzahl Backen: 3/4 Backen, zentrisch spannend
Spannbereich: stufenlos verstellbar

Futterkdrper: Stahl oder Guss

Aufnahmen:

m DIN 6353 (Zentrierrand)

m DIN 55026 (Verschraubung von vorne)
m DIN 55027 (Bajonetthefestigung)

m DIN 55029 (Camlockbefestigung)

Backen:
m Mit einteiligen Dreh- und Bohrbacken
m Mit Grund- und harten Aufsatzbacken

Optional auf Anfrage:

m 6-Backen-Ausfishrung

m Langschieber-Grundbacken (ab 630 mm)
m Futterkirper aus Alu oder Edelstahl

m Sonder-Durchgangshohrung

Planspiralfutter
ROTA Classic W

Futtergrofen: 160 - 1600 mm Standard, bis 3000 mm Sonder
Anzahl Backen: 3/4 Backen, zentrisch und einzeln spannend
Spannbereich: stufenlos verstellbar

Futterkdrper: Stahl oder Guss

Aufnahmen:

m DIN 6353 (Zentrierrand)

m DIN 55026 (Verschraubung von vorne)
m DIN 55027 (Bajonetthefestigung)

m DIN 55029 (Camlockbefestigung)

Backen:
m Mit einteiligen Dreh- und Bohrbacken
m Mit Grund- und harten Aufsatzbacken

Optional auf Anfrage:

B 6 Backen

m Langschieber-Grundbacken (ab 630 mm)
m Futterkorper aus Alu oder Edelstahl

m Sonder-Durchgangshohrung

ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

Scroll chucks
ROTA Classic C

Chuck sizes: 100 - 1600 mm standard, up to diameter 3000 mm upon request
Quantity jaws: 3/4 jaws, self centering

Clamping range: continuously adjustable

Chuck body: steel or cast iron

Interface:

m DIN 6353 (straight recess)

m DIN 55026 (front thread joint)
m DIN 55027 (Bayonet-Mount)
m DIN 55029 (Camlock-Mount)

Jaws:
m With one-piece turning and boring jaws
m Base jaws and hardened top jows

Optional upon request:

B 6 jow design

m Long base jows (starting from 630 mm)
m Aluminum or stainless steel body

m Special through-hole

Combination lathe chucks
ROTA Classic W

Chuck sizes: 160 - 1600 mm standard, up to diameter 3000 mm upon request
Quantity jaws: 3/4 jaws, self centering and individually adjustable
Clamping range: continuously adjustable

Chuck body: steel or cast iron

Interface:

m DIN 6353 (straight recess mount)
m DIN 55026 (front thread joint)
m DIN 55027 (Bayonet-Mount)

m DIN 55029 (Camlock-Mount)

Jaws:
m With one-piece turning and boring jaws
m Base jaws and hardened top jows

Optional upon request:

W 6 jaws

m Long base jaws (starting from 630 mm)
m Aluminum or stainless steel body

m Special through-hole




ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA Classic P ROTA Classic P / Jaw boxes

Fiir individuelle Aufspannlgsungen: Planscheiben (4-Backen-Ausfiihrung) For individual clamping solutions: Face plates (4-jaw independent chucks)
ROTA Classic P ROTA Classic P




Planscheiben
ROTA Classic P

Grofle:
150 - 2000 mm Standard, Sonder bis 3000 mm maglich

Aufnahmen:

m Backen einzeln spannend

m 4-Backen-Ausfiihrung (mehr Backen auf Anfrage)

m Ab Futter 700 mm mit Langschiebergrundbacken maglich
m Futterkorper aus Stahl oder Guss

m Auf Wunsch auch in Aluminium oder Edelstahl

Backen:
m Mit einfeiligen harten Umkehrbacken
m Mit Grund- und harten Umkehr-Aufsatzbacken

Aufnahmen:

m Ientrierrand

m DIN 55026 (Verschraubung von vorne)
m DIN 55027 (Bajonetthefestigung)

m DIN 55029 (Camlockbefestigung)

Oil Country Style Chucks™
4-Backen Planscheibe

ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

Face plates
ROTA Classic P

Chuck size:
Standard 150 - 2000 mm, special up to 3000 mm upon request

Interface:

m Jaws can be adjusted separately

m 4ow independent chucks (with more jaws upon request)
m From chuck size 700 mm with long base jaws available
W Steel or cast iron body

m Also aluminum or stainless steel body available

Jaws:
m With one-piece hardened reversible jaws
m With hardened base and reversible top jows

Interface:

m (ylindrical mounting

m DIN 55026 (front thread joint)
m DIN 55027 (Bayonet-Mount)
m DIN 55029 (Camlock-Mount)

Oil Country Style Chucks™
4-jaw Independent

188035313 530 185 A2-11
188035314 600 275 A2-20
188031261 600 275 A2-15
188031262 800 375 A2-20

* geschmiedeter Stahlkdrper Grund- und harte Aufsatzbacken geriffelte Spannflichen
* forged steel body hart top and master jaws Gripping surface serrated

[min] [kN] [Nm] [kg]
1150 125 500 210
970 150 600 300
970 150 600 300
765 765 700 540




ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

ROTA Classic Anfrageformular ROTA Classic data sheet for quote requests

Um aus der Vielfalt von Planspiralfuttern fiir Ihren Anwendungsfall die  In order to find the best solution for your application from the variety of

bestmdgliche Lésung zu finden, fillen Sie bitte das beiliegende Anfrage-  scroll chucks, please complete the attached data sheet.
formular aus.




ROTA Classic

Handspannfutter | Manval Lathe Chucks

7 Schritte zum Angebot | 7 steps to your quotation

am Cwnmonn o +49-7572-7614-1039

1. Futtertyp / Type of chuck 6. Backen / Jaws
[ ] Planspiralfutter System Cushman (zentrisch spannend) [ ] Mit einteiligen Dreh- und Bohrbacken
Precision self-centering lathe chucks, Cushman system (centrically clamping) With one piece reversible turning- and boring jaws
[ ] Planspiralfutter System Wescott (zentrisch und einzeln spannend) [ Mit harten Grund- und Aufsatzbacken
Precision combination lathe chucks, Wescott system (independent and With hardened base and top jows
self-centering) [] Zusiitzlich mit weichen Monoblockbacken
[_] Planscheibe (4-Backen einzeln verstellbar) Additionally with one piece soft monoblock jaws
Face plates (4-ow independent chucks) [] Zusiitzlich mit weichen Aufsatzbacken
(] Aufspannscheibe mit Nuten oder Bohrungen (ohne Backen) Additionally with soft top jaws
Face-plates with T-slots or bores (without jaws) [] Sonstiges /Other _ __ __________
2. FuttergroBe / Chuck size 7. Spezielle Anforderungen / Special requirements

[]J100 []J7125 []7160 []J200 [ ]25 []315 (] Futterbohrung Durchmesser / Through-hole diameter _ _ _ _
[]350 [ ]400 []500 []J600 []630 []700 [] Kleinster Spanndurchmesser / Min. clamping diameter _
[]800 [ ]1000 []1200 []1500 [ ] 1600 []2000 [ ] Langschiebergrundbacken ab Futter & 630 mm

[ Sonstige FuttergroBe / Other chuck size _ _ _ _ Long bose jows from chuck size &I 630 mm

[ ] Aufspannscheiben mit nur 4 T-Nuten / Face plates with 4 T-slots only
3. Futterkorper / Chuck body [] T-NutengroBe / Tslots size _ _ _ _ mm
[] Stahl / Steel [ Guss / Cast iron (] Aufspannscheiben mit 8 T-Nuten / Face plates with 8 T-slots
[] Sonstiges / Other _ _ _ [] T-NutengroBe / Tslots size _ _ _ _ mm

[ ] T-Nuten-Abstand _ _ _ _ mm / Distance between T-slots _ _ _ _ mm
4. Anzahl der Spannbacken / Number of jaws [] Aufspannscheiben verstirkte Ausfihrung

[ ] 3Backen / 3jaws [ ] 4-Backen / 4jaws [ ] 6-Backen / b-jaws Face plotes for heavy machining

[ Sonsiges / Other [] Zusiitzliche Befestigungs-Bohrungen / Additional mounting holes

——————— Anzahl /Qty _ _ _ _  Gewinde / Thread size _
[ ] Skizze liegt bei / Sketch enclosed
[_] Sonstiges / Other

5. Maschinenspindel / Spindle nose
[ ] Zylindrische Aufnahme / Straight recess mount
[ ] Befestigungsldcher xM

Mounting holes _ _ _ _ _ _ xM_
[ ] DIN 55027 (55022) Bajonett [ ] DIN 55029 Camlock
[ DIN 55026 (55028) Kurzkegel / Short taper firma / Company
[] Mit Innen- und AuBen-Lochkreis / With inner and outer bolt circle

[_] Nur mit AuBen-Lochkreis / Outer circle diameter only

D KegelgrBe / Taper-size D 3 D 4 D 5 D b Ansprechpartner / Confact person
CJ8 CJN[J15]20 []28

PLZ, Ort / Zip, City

(] Sonstiges / Other Telefon / Phone

E-Mail




Spannklavenkiisten | Jaw Boxes

Spannklauenkasten SPK

Mit den Spannklauenksten SPK bietet SCHUNK Spannmittel fiir individuelle
Aufspannlésungen auf Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten. Ein
vollstiindig geschlossener Backenantrieb garantiert permanent optimalen
Schutz vor Staub, Spinen und Kihlschmiermittel. Der daraus resultierende

geringe Verschlei sichert eine lange Lebensdauer der Spannklauenkiisten.

Die SCHUNK-Spannklauenkisten Typ SPK sind schmutzdicht durch:
m vollstiindig abgedichteten Backenantrieh

m abgedichtete Spindellagerung

W optimiertes Gehiuse fiir verbesserten Spénefall

Einsatzgehiete

W bei der Bearbeitung von schweren Werkstiicken auf Drehmaschinen

m bei Aufspannscheiben mit parallel laufenden T-Nuten als robuste
Spannmittel mit groBem Verstellbereich

m um optimale Rundlaufergebnisse bei asymmetrischen Teilen zu erzielen

m als Spanner gegen festen Anschlag

ROTA

Jaw box SPK

With the SPK jaw hoxes SCHUNK offers a clamping unit for individual clamping
solutions on face plates with parallel T-slots. A completely sealed jaw drive per-
manently assures optimum protection against dust, chips and coolant, and the

therefrom resulting low wear assures a long service life of the jow boxes.

The SCHUNK Jaw Boxes Type SPK are dirt resistant by:
m completely sealed jow drive
m sealed spindle bearing

m optimum housing for a better chip fall

Applications
m for machining heavy workpieces on lathes
m for face plates with parallel T-slots, used as a robust clamping unit with
a broad adjustment range
m for achieving optimum run-out results when asymmetric components are machined

m for application with clampings against solid fixed stops




ROTA SPK

Spannklavenkiisten | Jaw Boxes

Ihre Vorteile Ihr Nutzen

m Grundkdrper aus Stahl » Hohe Priizision am Werkstiick

m Grundbacken mit Kreuzversatz oder Spitzverzahnung Zoll » Hohe Flexibilitiit im Bereich Aufsatzbacken
als Standard

m GroBer Backenhub und hichste Backenspannkraft bei niedrigen » Sichere und variable Spannung bei Innen- und AuBenspannung
Anzugsmomenten

W Zusitzlich stimseitige Backenschnittstelle bei Grundbacke mit Kreuzversatz » Hohe Spannflexibilitiit am Werkstiick

m Grundbacke mit durchgehender T-Nut bei Spitzverzahnung » VergroBert den Verstellbereich der Aufsatzbacke

m Neue Spanneinheit mit vollstiindig abgedichteter Antriebsspindel » Schmutzdichtes und wartungsarmes Spannmittel

B Hohe Bediensicherheit » Schnelles und genaues Justieren durch optisch erkennbare Backenhubanzeige

m Geringe Gesamtbauhéhe » Max. Nutzung des Maschinen-Arbeitsraums

m Variabler Spurweiten-Abstand » Individuelle Anpassung an die Aufspannscheibe Ihrer Maschine

m Allseitig gehiirtete Funktionsteile » Gewihrleistet eine lange Lebensdauer

Your advantages Your benefits

m Steel base body » High precision on the workpiece

W Base jaws with tongue and groove or fine serration, inch as standard » High level of flexibility of top jaws

m Long jow stroke and highest jaw clamping force at small jaw torques » Safe and variable 1.D. and 0.D. clamping

m Additional front side jow interface for base jaw with tongue and groove » High clamping flexibility at the workpiece

W Base jow with end-fo-end T-slot for fine serration » Increases the adjustment range of the top jow

m New clamping unit with fully sealed drive spindle » Low maintenance clamping devices sealed against dirt

m High level of operating safety » Quick and precise adjustment through a visible jaw stroke display

m Low overall height » Maximum usage of the working space of the machine

m Variable gauge clearance » Individual adjustment to suit the face plate of your particular machine

m All hardened functional components » Ensures a long life span

Seite/Page [Nm] [kN] [mm] [ke]
SPK 180 78 230 55 75 33.5
SPK 220 79 330 68 90 52.7

SPK 260 80 360 75 100 68.8




Spannklavenkiisten | Jaw Boxes

SPK Technik

Standard Backenschnittstelle
GroBe Backenvielfalt aus dem SCHUNK Standard-Backenprogramm

VerschleiBarme Ausfiihrung durch gehiirteten Grundkorper
dadurch lingere Lebensdauer

Vollstiindig geschlossener Backenantrieb
Optimaler Schutz der Antriehseinheit vor Staub, Spinen und
Kihlschmiermittel, dadurch GuBerst wartungsarm bei langer

Lebensdauer

Schmierung im Spindeltrieb

fiir hohe Spannkriifte und lange Lebensdauer.

Schmierung erfolgt direkt ber den Schmiernippel in der Spindel,
dadurch reduziertes Drehmoment und erhdhter Schutz der beweglichen

Teile.

Verwendung gleicher Werkzeug-Schliisselweiten
dadurch nur ein Werkzeug zur Befestigung des Spanners und der

Spindelverstellung erforderlich

Querriegel zur radialen Kraftabstitzung und Positionierung

SPK technology

Standard jaw mounting

A wide range of jaws is available in the SCHUNK standard jaw program.

Low-wear design through hardened base hodies

provides a longer lifetime.

Fully enclosed jaw drive
Optimum protection of the drive unit from dust, chips and coolant,

offering very low maintenance and a long lifetime

Lubrication in ball screw drive
for high clamping forces and a long lifetime.
Lubrication occurs directly via the grease nipple in the spindle, resulting

in reduces torque and increased protection of the moving parts.

Use of the sume tool spanner sizes
reduced only one tool is needed for fastening the chuck and adjusting
the spindle.

Crosshar for radial positioning and force floating




Spannklavenkiisten | Jaw Boxes

Technische Highlights Technical highlights

=T

SPK 180: 3fach Kreuzversatz, Backenanschluss Spindelantrieb mit integrierter Schmierung ~ Spindel komplett gekapselt
SFA/SHF 400 @ Spindelanschluss: Standard 6-kant Staub und Spiine knnen nicht eindringen
SPK 220/260: 2fach Kreuzversatz, (unabhiingig von der Spannstellung abgedichtet)

Backenanschluss SFA/SHF 630 @

SPK180: 3-way tongue and groove, jaw connection  Spindle drive with integrated lubrication Spindle completely encapsulated
SFA/SHF 400 @ Spindle connection: Standard hexagonal Dirt and chips cannot penetrate

SPK 220,/260: 2-way tongue and groove, jaw (always sealed regardless of the chuck setting)
connection SFA/SHF 630 @

Unterseite Backenhubanzeige Spurweite (®

mit Querriegel @ und Positioniersteinen @) Skalenteilung in mm zur Kontrolle des Backenhubs,  fiir die Aufspannscheibe wird am
(werden immer kundenspezifisch an die dadurch optimiertes Spannergebnis Spannklauenkasten angepasst
Aufspannscheibe angepasst) SPK 180: Spurweite 140 - 180 mm

SPK 220: Spurweite 180 - 220 mm
SPK 260: Spurweite 220 - 260 mm

Bottom Jaw stroke display Gavge

with crosshar @) and positioning stones @) Scale divisions in mm for checking the jaw stroke, ~ Here the jaw box will be adjusted to the face plate
(always adjusted to suit the face plate for each thus providing an optimal clamping result SPK 180: Gauge 140 - 180 mm

individual customer) SPK 220: Gauge 180 - 220 mm

SPK 260: Gauge 220 - 260 mm




SPK 180 ROTA
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Spannklavenkasten SPK 180 Jaw boxes SPK 180
Technische Daten Technical data

Bezeichnung Verstellbereich der Backe ~ Mox. Spannkraft ~ Max. Drehmoment Einzelgewicht Spurweite Verzahnung

Type Adjustment range per jow  Max. clamping force Max. Torque Weight/Jaw box Gauge Serration

D [mm] [kN] [Nm] [kg] [mm]

SPK 180 KV 0812150 75 55 230 335 140-180 KV /186

SPK 180 SV 0812151 75 55 230 335 140-180 3/32"x90°
Lieferumfang Scope of delivery

Spannklovenkasten (einzeln), Schrauben fiir T-Nuten und Bundmutter, Querriegel angepasst Jaw box (single), screws for Tslots and flanged nuts, crossbar adjusted to suit face plate,
an Aufspannscheibe, Ringschrauben; Lieferung ohne Spannschliissel und Aufsatzbacken eye bolts; supplied without spanner wrench and top jaw

KV = metrischer Kreuzversatz / T&G = metric tongue and groove

H®
- min. 155
]zomox. 230
@ 60
o 45 60_ _ _30%% AL
%) < o
3 L
o ] S
un R
7 H 28 "
° —— - ! ¥
5B |, SETTE L
™ - N
max. 40® 22h6 (M20) ' _| | 58
max. 170 _| 28 h6 (M 24) -40/+40
275 max. 29.8( (1) Grundbacke mit Kreuzversatz
- 296 - - 225 - (2) Grundbacke mit Spitzverzahnung

(3) Richtung des Backenhubs

() Abstond auf ersten Zahngrund
(5) Schieberbreite quer anpasshar
(&) Schieberbreite liings anpasshar

230
60_,_60__60

© |
o
(@)
NS4
M16x1.5

o
NN
28 klavenkasten fir Auf heiben mi
ownlT, | ol ol {oi- {er—1= Spannklauenkasten fiir Aufspannscheiben mit
=35 @ ‘ | T-Nuten in eingefahrener Stellung dargestellr.
£g E 2 - .
EE ® R Durs'rellunge“n inklusive Montagezubehdr.
K Technische Anderungen vorbehalten.
SW 30 (M 20) g (1) Base jow with tongue and groove
SW 36 (M 24) | 42 165 () Base jaw with fine semation
. (3) Jaw sfroke direction
H®)
217.8 (@) Distance fo first tooth depth
max. 202 _max. 57.2® (5) Slide width crosswise adaptable
min.31 _ () Slide width clong adaptable

@\3/32" x90° min. 12.8 - M20
‘ — Jaw box for mounting on face plates in
\ i
| LL‘T”ILFﬁ: 14 refracted position.
° u,_’ © _ Illustration including mounting accessories.
B @ = Technical changes reserved.
58
Spezialfett ——  Fettpresse
\ siehe Kapitel Zubehir r\’ siehe Seite 558
Special grease Grease gun

see chapter accessories see page 558
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Spannklavenkasten SPK 220 Jaw boxes SPK 220
Technische Daten Technical data
Bezeichnung Verstellbereich der Backe ~ Mox. Spannkraft ~ Mox. Drehmoment Einzelgewicht Spurweite Verzahnung
Type Adjustment range per jaw  Max. clamping force Max. Torque Weight/Jaw box Gauge Serration
D [mm] [kN] [Nm] [kg] [mm]
SPK 220 KV 0812160 90 68 330 527 180-220 KV / 186
SPK 220 SV 0812161 90 68 330 527 180-220 3/32"x90°
Lieferumfang Scope of delivery
Spannklavenkasten (einzeln), Schrauben fiir T-Nuten und Bundmutter, Querriegel angepasst Jaw box (single), screws for Tslots and flanged nuts, crossbar adjusted to suit face plate,
an Aufspannscheibe, Ringschrauben; Lieferung ohne Spannschliissel und Aufsatzbacken eye bolts; supplied without spanner wrench and top jaw ——

KV = metrischer Kreuzversatz / T&6 = metric tongue and groove

HG)
min. 139
9 max. 229 75
! 91 _4013% - 2438
2 v' o
3 - ] o
RLTe)
g 15 L ,
| !
5 7 8 s =y |
] e
max. 40® 22 hé (M 20) 58 |
max. 195 _| 28 h6 (M 24) -40/+40
L 320 | max. 39 (1) Grundbacke mit Kreuzversatz
341 265 | (@) Grundbacke mit Spitzverzahnung
265 (3) Richtung des Backenhubs
82 __ 82 (@) Abstand auf ersten Zahngrund
_‘ % (5) Schigherbreite quer anpasshar
o @) ] (&) Schieberbreite lings anpasshar
o z
EES ! Spankiuenkasten fr Aufspannscheben i
S B o o pannklovenkasten fir Aufsponnscheiben mit
| E I T-Nuten in eingefahrener Stellung dargestels.
2 - Darstellungen inklusive Montagezubehdr.
© - © el
Technische Anderungen vorbehalten.
SW30 (M 20) (1) Base juw with fongue and groove
SW 36 (M 24) 142 205 (@) Base jaw with fing serration
He (3) Juw stroke direction
2478 (@) Distance to first tooth depth
max. 226.8 __max. 72.2( (&) Slide width crosswise adaptable
min. 37 . | (®) Slide width along adaptable
o) 3/32'%90° _| |_min.18.8
‘ Jaw box for mounting on face plates in
\ LF—HTLF‘:{ ! refracted position.
v T o ) )
> - Illustration including mounting accessories.
I N
H é é el Technical changes reserved.
=
e
Spezialfett __——  Fettpresse
‘_\ siehe Kapitel Zubehdr r\’ siehe Seite 558
“  Special grease Grease gun

see chapter accessories see page 558
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Spannklavenkasten SPK 260 Jaw boxes SPK 260
Technische Daten Technical data
Bezeichnung Verstellbereich der Backe ~ Mox. Spannkraft ~ Mox. Drehmoment Einzelgewicht Spurweite Verzahnung
Type Adjustment range per jaw  Max. clamping force Max. Torque Weight/Jaw box Gauge Serration
ID [mm] [kN] [Nm] [kgl [mm]
SPK 260 KV 0812170 100 75 360 68.8 220- 260 KV /186
SPK 260 SV 081217 100 75 360 68.8 220- 260 3/32"x90°
Lieferumfang Scope of delivery
Spannklovenkasten (einzeln), Schrauben fiir T-Nuten und Bundmutter, Querriegel angepasst Jaw box (single), screws for Tslots and flanged nuts, crossbar adjusted to suit face plate,
an Aufspannscheibe, Ringschrauben; Lieferung ohne Spannschliissel und Aufsatzbacken eye bolts; supplied without spanner wrench and top jaw

KV = metrischer Kreuzversatz / T&G = metric tongue and groove

min. 139
max. 239

_ 40138 75
\ 111_ 82 T T sy
AN

)

8 < o
SRS L | )
1 ° 5
& 22 7 nes Ty 3
wn i = -
0 = I 1 | 1
I
= 5 g 2 s o=
i max. 40(©) _58.5
_ mox.210 _| 28 h6 (M 24) -40/+ 40
36 hé (M 30 5)
= 337510 - (M30) 320 mox. 39<j (1) Grundbacke mit Kreuzversatz
- - - (@) Grundbacke mit Spitzverzahnung
= :285 a7 (3) Richtung des Backenhubs
(@) Abstand auf ersten Zahngrund
( Y (5) Schigherbreite quer anpasshar
@ g © 3 (8) Schigherbreite lings anpassbar
N
< =
Y H Do {od oo Spannklovenkasten fiir Aufspannscheiben mit
g 2 S—— T-Nuten in eingefahrener Stellung dargestels.
Darstellungen inklusive Montagezubehtr.

Technische Anderungen vorbehalten.

0
-
SW36 (M 24)

(1) Base juw with fongue and groove
(@) Base jaw with fine serration

150 L 220 (3) Juw stroke direction
—— 267.8 (@) Distance to first tooth depth
max. 246.8 max. 82.2G (5) Slide width crosswise adaptable
min.37 | | I () Slide width clong adaptable
@ 3/32590° min. 18.8
‘ Jaw box for mounting on face plates in

| e i : T refracted position.
> o e ‘ o * Illustration including mounting accessories.
%)

H “ S 1 2‘ 8 Tdnial changes reserved.
] i 0
=t =
= & =t =t
Spezialfett ——  Fettpresse
\ siehe Kapitel Zubehir r\’ siehe Seite 558
Special grease Grease gun

see chapter accessories see page 558







ROTA

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

ROTA Kraftspannfutter ROTA Power Lathe Chucks
mit Backenschnellwechselsystem with Quick Jaw Change System
Riistzeitenkiller! Die perfekte Entwicklung fiir blitzschnelle Anpassung The set-up time killer! The perfect design for fast adjustments to various

an unterschiedlichste Spannaufgaben. clamping tasks.
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Baureihe/Series Seite/Page
Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem
Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System
ROTA THW plus/ROTA THW

ROTA THW plus 165

ROTA THW 630
Schutzhiichsen - Center sleeves

Top jaws tongue and groove

Aufsaizbacken Spitzverzahnung 60°

Top jaws fine serration 60° 126
Aufsatzbacken Spitzverzahnung 90°

Aufsatzbacken - Top jaws
Spannbereiche - Clamping ranges
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N
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ROTA THW p1us

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

ROTA THW plus

Das Keilstangen-Kraftspannfutter ROTA THW plus zeichnet sich durch hdchste
Flexibilitdt aus. Hierfir sorgen das integrierte Backenschnellwechsel-
system sowie die modular auswechselbaren Schutzbiichsen. Durch das
Schnellwechselsystem der Spannbacken entfiillt das erneute Ausdrehen von
Spannbacken.

Neben hdchster Priizision wurde bei der Entwicklung von ROTA THW plus auf die
Bediensicherheit beim Backenwechsel geachtet. Nur wenn die Grund-
backe ordnungsgemiB in die Keilstange eingerastet ist, ldsst sich der Backen-

Ausklinkschliissel vom Futter abziehen.

) ROT4 JV |
- 215. 5 0«‘(/

ROTA THW plus

The wedge bar power chuck ROTA THW plus is distinguishes by its high
flexibility. This ensures the integrated quick jow change system as well as
the modular exchangeable center sleeve system. Due to the quick-change
system of the chuck jaws, no rework of jaws is necessary after jaw change.

Aside from high precision, the ROTA THW plus was engineered to be handled
easily and safely during the jow change. Only when the base jaw is properly
engaged in the serration of the wedge bar, the wrench can be easily removed

from the chuck.

g _i_'oRIG/ a

an
e ]
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ROTA THW n1us

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Ihre Vorteile Ihr Nutzen
m Backenschnellwechselsystem » Minimierung der Ristzeiten und Ristkosten
m Modulares Schutzbiichsensystem » Auswechselbare Schutzbiichse (von vorne!), 4 zusiitzliche Standard-
(nur ROTA THW plus) Schutzhiichsen verfiigbar (nur ROTA THW plus)
m GroBe Futterbohrung » Ermiglicht die Bearbeitung von groBen Rohmaterial-Durchmessern
(nur ROTA THW plus) (nur ROTA THW plus)
m Optimiertes Schmiersystem (nur ROTA THW plus) » Geringere Wartungsintervalle (nur ROTA THW plus)
m Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems » Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkriifte
m Hohe Backenwechselwiederholgenavigkeit » Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig
m Gerade verzahnte Grundbacke GBK kompatibel zu System ,R” » Hohe Flexibilitit und Kostenersparnis
(Reishauer)
m Zwei verschiedene DIN-Verschraubungs-Teilkreise im Futterkérper » Schnelle und direkte Futtermontage fir die giingigsten Spindelaufnahmen |
m Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile » Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit
Your advantages Your henefits
m Quick jow change system » Reducing set-up time and costs
m Modular center sleeve system » Exchangeable center sleeve (from front side), 4 additional standard
(only ROTA THW plus) sleeves available (only ROTA THW plus)
m Large through-hole (only ROTA THW plus) » Enables machining of large raw material diameters (only ROTA THW plus)
m Optimized greasing system (only ROTA THW plus) » Less maintenance (only ROTA THW plus)
m High efficiency of the wedge bar system » Safe clamping due to high clamping forces
m Optimum quick jow change repeatability » No reboring of already machined jows necessary
m Base jaws (GBK) are compatible to system “R” (Reishauer) » High flexibility and cost savings
m Two different DIN-threaded connection pitch circles in the chuck body » Fast and direct chuck assembly on all common spindle mountings
m Al sides of the functional parts are ground and hardened » High run-out and repeat accuracy

Seite/Page [kN] [kN] [min] [mm] [mm] [mm]
ROTA THW plus 165 92 30 45 6000 59 20 43
ROTA THW plus 185 94 36 64 5700 6.7 23 52
ROTA THW plus 215 96 46 82 5400 74 25 66
ROTA THW plus 260 98 65 115 4000 8.2 28 81
ROTA THW plus 315 100 90 160 3600 8.6 28 104
ROTA THW 400 102 133 240 3500 6.5 23 120
ROTA THW 500 104 133 240 2200 8.7 30 128
ROTA THW 630 106 133 240 1700 9.8 34 160

ROTA THW 800-1000 - auf Anfrage / on request
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Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quidk Jaw Change System

ROTA THW plus Technik | ROTA THW plus Technology




ROTA THW p1us

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

ROTA THW plus im Detail

Befestigungsgewinde

fiir Werkstiickanschlige bzw. Anlagesterne sind bereits vorhanden.

Zwei Befestigungslochkreise

zur Aufnahme auf alle géingigen Spindelkdpfe.

VerschleiBarme Ausfiihrung durch gehirteten Futterkorper

Dadurch lingere Lebensdauer bei hichster Priizision.

Verriegelungsmechanismus
in der Keilstange ermdglicht eine sichere Grundbackenstellung und
garantiert somit den sicheren Eingriff der Grundbackenverzahnung mit

der Keilstangenverzahnung.

Integrierter Kugelmechanismus
Dadurch Bediensicherheit beim Backenwechsel. Der Betiitigungsschlissel
liisst sich nur abziehen, wenn die Keilstange ordnungsgemiB in die

Grundbacke eingerastet ist.

Unterschiedliche Direktaufnahmen

ohne zusiitzlichen Flansch. Sie haben die Auswahl.

Modulares Schutzbiichsensystem

mit Abdriickgewinde fiir 4 Standard-Versionen.

Lusiitzliche Dichtung in der Schutzhiichse

zur guten Abdichtung des Futters gegen Schmutz.

Backen
kompatibel zu System ,Reishaver”, gerade Verzahnung (SCHUNK-
Grundbacken, GBK), passend fir SCHUNK ROTA THW und ROTAG.

Backenschnellwechselsystem

mit Einzelentriegelung der Backen, dadurch kiirzeste Umriistzeiten.

Sehr groBe Futterbohrung

fiir die giingigsten Rohmaterial-Durchmesser.

ROTA THW plus in detail

Mounting threads

for workpiece stops or cover plates are already available.

Two mounting bolt circles

matching to the popular spindle noses.

The body of the chucks are heat treated

This allows a longer life span at highest precision.

Lock mechanism
mounted in the wedge bor allows a safe base jow position and
guarantees therefore safe engaging of the base jaw serration into

the wedge bar serration.

Integrated ball mechanism

Safe operation for the operator during the jow change. The actuation
key can only be actuated if the wedge bar is properly engaged in the
base jaw.

Various direct mountings

without additional adapter plates are on option.

Modular center sleeve system

with pushout thread for 4 standard versions.

Additional sealing in the center sleeve

for good sealing of the chuck against dirt.

Jaws

are interchangeable with the “Reishauer” system straight serration
(SCHUNK base jaws, GBK) suitable for SCHUNK ROTA THW and
ROTA-G.

Quick jaw change system

with individual locking device reduces set-up times.

Very large center through-hole

for the most popular standard raw material diameters.




ROTA THW p1us

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Der Riistzeitenkiller

@ Ristzeiten-Reduzierung
Backenwechsel in weniger als einer Minute.

@ Hohe Wechselwiederholgenauigkeit
Kein Ausdrehen der bereits einmal ausgedrehten Spannbacken.
Rundlauf < 0.02 mm (ROTA THW plus 215).

@ Universelle Spannbacken

Spannbacken kénnen versetzt oder gewendet werden —> weniger

Spannbackensiitze notwendig.

The set-up time killer

@ Setup time reduction
Jaw change in less than one minute.

@ High changing repeatability
No accuracy of the already machined chuck jaws necessary.
Run-out < 0.02 mm (ROTA THW plus 215).

@ Universal chuck jaws
Chuck jaws can be radially adjusted and are reversible —> less chuck jaw

sefs necessary.




ROTA THW p1us

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Technische Highlights

Backen kompatibel

v System ,Reishaver”, gerade Verzahnung
(SCHUNK-Grundbacken, GBK), passend fiir SCHUNK
ROTA THW und ROTA-G.

Schneller Backenwechsel

durch einfaches Zuriickziehen der Keilstangen-
verzahnung. Dadurch ist ein 100-prozentiger
Eingriff der Verzahnung gewihrleistet. Das
erhht die Sicherheit durch optimale Kriifte-

verteilung.

Hohe Wechselwiederholgenavigkeit
durch das bewihrte Keilstangensystem und den
doppelt gefiihrten Kolben.

Innovatives Schmiersystem

m Spezielle Oberflichenstruktur

B Reiboberflichen werden liinger geschmiert
m Verbessertes Spannkraftverhalten

Technical highlights

The jaws are interchangeable

with the “Reishaver” system straight serration
(SCHUNK base jaws, type GBK) suitable for SCHUNK
ROTA THW and ROTA-G.

Quick jaw change

due to an easy pullback of the wedge bar serration.
This guarantees a 100 % grip of the serrations. This
increases the safety factor since the clamping force

is ideally distributed on a large surface.

High changing repeatability
due to the proven wedge bar system and the
double guided chuck piston.

Innovative greasing system
m Special surface structure

m Friction surfaces are greased longer
m Improved clamping force behaviour

T
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Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Modulares Schutzhiichsensystem Modular center sleeve system
Das modulare Schutzbiichsensystem erhdht die Flexibilitiit The modular center sleeve system increases flexibility
fiir unterschiedlichste Anwendungen im Alltag. for the most various applications in everyday life.
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Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Technische Highlights

LZusiitzliche Standard-Schutzbiichsen

@ Geschlossen
So wird verhindert, dass Spine oder Kihl-
schmierstoff in die Futterbohrung eindringen.

@ Spritzdiisen
Ideal als Ergiinzung, wenn lhre Maschine iiber
eine zentrale Kishlschmierstoffzufuhr verfiigt.
Bei der [Innenbearbeitung wird der
Kiihlschmierstoff direkt an das Werkzeug
gefiihrt.

@ Auswerfer
Eine optimale Ergéinzung zur automatischen
Beladung. Der Auswerfer verfiigt iiber eine
Gasdruckfeder, die lhre Werkstiicke auch
wieder sicher aus dem Futter auswirft.

@ Verstellbarer Tiefenanschlag
So gewihrleisten wir, alle Werkstiicke in
immer wieder gleicher, aber beliebig wihl-
barer Position anzuschlagen - schnell und

einfach in der Handhabung.

Wechseln der Standard-Schutzbiichse
@ Schrauben losen
' Herausnehmen der Schuzbiichse

@ CEinsetzen der jeweiligen Schutzhiichse

Technical highlights

Additional standard center sleeves

@ Closed

Effective sealing of the chuck avoids ingress

of chips or coolant into the chuck bore.

@ Coolant nozzles
Ideal as an additional component if your
machine is equipped with a central coolant
supply. For ID machining, coolant will be fed

directly to the tool.
@ Part ejector

An optimum addition for automatic loading.
The part ejector disposes of a gas spring,

which will eject your workpiece safely out of

the chuck.
@ Adjustable stop

This is how we ensure that each workpiece
will be clamped and fixed at the some

location - fast and easy in handling.

Changing the standard center sleeve
@ Releasing screws
@ Taking out the sleeve

@ Inserting individual standard sleeve




ROTA THW plus 165-43 ROTA THW:us

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Grundbackenstellung | duBerste Stellung (1) Position of base jaws | outermost position
(2) Grundbackenstellung Il cuBerste Stellung (2) Position of hase jaws Il outermost posifion
(3) Grundbackenstellung | innerste Stellung (3) Position of hase jaws | innermost posifion
(@) Richtung des Kolbenhubes (@) Piston stroke direction

(&) Schwingkreisradius (5) Swing diameter radius
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Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7140 0800600 30.0 45.0 6000 5.9 20.0 4112 0.05 13.0
DIN 55028 A5 0800601 30.0 45.0 6000 59 20.0 4712 0.05 13.0
DIN 55028 A6 0800602 30.0 45.0 6000 5.9 20.0 4712 0.05 14.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschlissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts and
schrauben und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
v I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
z ——— Load of base jaw
E. " — ‘w\\i - % guidance
£ . ~ ~ B SHF 160 T 06k
E— 30 %
> I SFA 140 1.2kg
E‘ 20 Q?
..‘.é 15
E 10 . GST 140 \\\" 0.7 kg
S @ Mng. = 774 Nm
0 0 500 1000 1500 2000 2500 .3300 3500 4000 4500 5000 5500 6000 . UVB ]60 ]6 kg ® siehe Se“-e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Spezialfett ~ Standardbacken g = Flansche . Schutzhiichsen
N siehe Kapitel Zubehir \\\ﬁ siehe Seite 110 % siehe Seite 546 , # siehe Seite 108
Special grease Standard chuck jaws "y Adapter plates v Center sleeves

see chapter accessories see page 110 <O see page 546 see page 108




ROTA THW plus 185-52 ROTA THWa:

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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** fiir Zentrierrandaufnahme 170
Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten

** for straight recess mount 170
Chuck for shaft clamping in open position
Subject to technical changes

(1) Grundbackenstellung | duBerste Stellung
(2) Grundbackenstellung Il cuBerste Stellung
(3) Grundbackenstellung | innerste Stellung

(1) Position of base jaws | outermost position
(2) Position of hase jaws Il outermost posifion

(3) Position of hase jaws | innermost posifion

(@) Richtung des Kolbenhubes
(&) Schwingkreisradius

(@) Piston sfroke direction
(5) Swing diameter radius



ROTA THWaus: ROTA THW plus 185-52

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1140 0800610 36.0 64.0 5700 6.7 23.0 4712 0.08 16.0
DIN 6353 1170 0800611 36.0 64.0 5700 6. 230 4712 0.08 16.0
DIN 55028 A5 0800612 36.0 64.0 5700 6.7 23.0 4712 0.08 17.0
DIN 55028 A6 0800613 36.0 64.0 5700 6.7 23.0 4712 0.08 18.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, jaw change wrench, chuck mounting bolts and
schrauben und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
7 I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
= = S = Load of base jaw
= 60 ‘§§\\\ KC.\ guidance
g —— Esi T 0k
; % I SFA 160 1.2kg
-"§ 20
£ WMot SN 07k
& g ; Muex = 917 Nm
0
0 500 1000 1500 2000 2501? . 3000 3500 4000 4500 5000 5500 . UVB 160 1.6 kg ® siehe Sgite 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Spezialfett ~ Standardbacken > Flansche . Schutzhiichsen
N siehe Kapitel Zubehir \\\ﬁ siehe Seite 110 % siehe Seite 546 , # siehe Seite 108
Special grease Standard chuck jaws "y Adapter plates v Center sleeves

see chapter accessories see page 110 <O see page 546 see page 108




ROTA THW plus 215-66 ROTA THWis

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Grundbackenstellung | duBerste Stellung (1) Position of base jaws | outermost position
(2) Grundbackenstellung Il cuBerste Stellung (2) Position of hase jaws Il outermost posifion
(3) Grundbackenstellung | innerste Stellung (3) Position of hase jaws | innermost posifion
(@) Richtung des Kolbenhubes (@) Piston stroke direction

(&) Schwingkreisradius (5) Swing diameter radius




ROTA THWaus: ROTA THW plus 215-66

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7170 0800620 46.0 82.0 5400 14 25.0 4712 0.16 240
DIN 55028 A6 0800621 46.0 82.0 5400 14 25.0 4712 0.16 5.0
DIN 55028 A8 0800622 46.0 82.0 5400 14 25.0 4712 0.16 26.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschlissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, jaw change wrench, chuck mounting bolts and
schrauben und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
* I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
= @ - = Load of base jaw
E‘ " eS| KC.\ guidance
2. SN ESH T sk
E 50 %
> o N s 20kg
= <&,
£ » Mot SY 14k
& 10 @ Mux = 1367 Nm
’ 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 . UVB 200 27 kg 1 i
Drehzahl n [min™] / RPM n [min"] g zfehzﬂsgegzzégo
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Spezialfett ~ Standardbacken g = Flansche . Schutzhiichsen
N siehe Kapitel Zubehir \\\ﬁ siehe Seite 110 % siehe Seite 546 , # siehe Seite 108
Special grease Standard chuck jaws "y Adapter plates v Center sleeves

see chapter accessories see page 110 <O see page 546 see page 108




ROTA THW plus 260-81

ROTA THWhus

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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** fiir Zentrierrandaufnahme 220
Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten
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** for straight recess mount 220
Chuck for shaft clamping in open position
Subject to technical changes

(1) Grundbackenstellung | duBerste Stellung
(2) Grundbackenstellung Il cuBerste Stellung
(3) Grundbackenstellung | innerste Stellung
(@) Richtung des Kolbenhubes

(&) Schwingkreisradius

(1) Position of base jaws | outermost position
(2) Position of hase jaws Il outermost posifion
(3) Position of hase jaws | innermost posifion
(@) Piston sfroke direction
(5) Swing diameter radius




ROTA THWaus: ROTA THW plus 260-81

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7170 0800630 65.0 115.0 4000 8.2 28.0 5.498 0.41 420
DIN 6353 7220 0800631 65.0 115.0 4000 8.2 28.0 5.498 0.41 420
DIN 55028 A6 0800632 65.0 115.0 4000 8.2 28.0 5.498 0.41 420
DIN 55028 A8 0800633 65.0 115.0 4000 8.2 28.0 5.498 0.41 45.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, jaw change wrench, chuck mounting bolts,
schrauben, Montageschlissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs- mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual
anleitung
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
e %\4& I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % :ﬁh;""?;buh'fbelus'ung
:. = 2
z S EsEm - 19k
> I SFA 250 37 kg
= . %,
5
: WMol SS 28k
& @ Mu, = 2549 Nm
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 . UVB 250 48 kg ® s|ehe SelTe 620

Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620

@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Spezialfett ~ Standardbacken g = Flansche . Schutzhiichsen
N siehe Kapitel Zubehir \\\ﬁ siehe Seite 110 % siehe Seite 546 , # siehe Seite 108
Special grease Standard chuck jaws "y Adapter plates v Center sleeves

see chapter accessories see page 110 <O see page 546 see page 108




ROTA THW plus 315-104

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

ROTA THWhus
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten

Chuck for shaft clamping in open position
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Subject to technical changes

(1) Grundbackenstellung | duBerste Stellung
(2) Grundbackenstellung Il cuBerste Stellung
(3) Grundbackenstellung | innerste Stellung

(1) Position of base jaws | outermost position
(2) Position of hase jaws Il outermost posifion
(3) Position of hase jaws | innermost posifion

(@) Richtung des Kolbenhubes
(&) Schwingkreisradius

(@) Piston sfroke direction
(5) Swing diameter radius




ROTA THW s ROTA THW plus 315-104

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7220 0800640 90.0 160.0 3600 8.6 28.0 5498 0.97 66.0
DIN 55028 A8 (0800641 90.0 160.0 3600 8.6 28.0 5498 0.97 67.0
DIN 55028 A11 0800642 90.0 160.0 3600 8.6 28.0 5498 0.97 70.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts,
schrauben, Montageschliissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs- mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual
anleitung
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
170 . 0 Fishrungshahnbelastung
= 1:(; — n Restspunnkmﬁ‘/ReI clamp. force 33 % Load of base jow
LE' 1‘;2 KC.\ guidance
5 m I SHF 250 5 1.9kg
%‘ 100 %
; o I SFA 250 3.7 kg
= <,
g %
£ Wosias NS 35
5% § Mug, = 4000 Nm
’ 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 . UVB 315 1.6 kg ® siche Seite 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Spezialfett ~ Standardbacken g = Flansche . Schutzhiichsen
N siehe Kapitel Zubehir \\\ﬁ siehe Seite 110 % siehe Seite 546 , # siehe Seite 108
Special grease Standard chuck jaws "y Adapter plates v Center sleeves

see chapter accessories see page 110 <O see page 546 see page 108




ROTA THW 400-120

ROTA THW

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

(1) Richtung des Kolbenhubes
(2) Schwingkreistadius

(1) Piston stroke direction
(2) Swing diameter radius




ROTA THW

ROTA THW 400-120

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten

Technical data

Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7300 0800050 133.0 240.0 3500 6.5 3.0 5.498 23 109.0
DIN 55028 ATl 0800052 133.0 240.0 3500 6.5 230 5.498 23 1140
DIN'55028 AT5 0800053 133.0 240.0 3500 6.5 230 5.498 23 1140
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs-
schrauben, Montageschliissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs-anlei-
fung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck, 1 set of base jaws with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts,
mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual

Clamping force-RPM-diagram

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
Load of base jaw
= % guidance
‘s I SHF 315 5 3.3k
S I SFA 315 5.6kg
=
= Ce
E WosTa0 NS 44k
E @ Mg = 6000 Nim
500 1500 2500 3500 [ UVB 400 10ks | @ sihe Seite 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Standardbacken
siehe Seite 110

Wartungsset
o~y siche Kapitel Zubehar

\‘;‘ﬁ

«¥ = Maintenance kit
see chapter accessories

Standard chuck jaws
see page 110

Spannkraftmessgeriit

‘l Flansche
siehe Kapitel Zubehdr

&5 siehe Seite 546

Gripping force tester
see chaper accessories

&y  Adapter plates
<O see page 546




ROTA THW 500-128 ROTA THW

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) Schwingkreistadius (2) Swing diameter radius




ROTA THW

ROTATHW 500-128

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten

Technical data

Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7380 0800060 133.0 240.0 2200 8.7 30.0 1.0 8.7 210.0
DIN 55028 AT1 0800061 133.0 240.0 2200 8.7 30.0 7.0 8.7 216.0
DIN 55028 A15 0800062 133.0 240.0 2200 8.7 30.0 7.0 8.7 26,0
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs-
schrauben, Montageschliissel fiir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs-
anleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck, 1 set of base jaws with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts,
mounting wrench for tunable ring, eye bolt and operating manual

Clamping force-RPM-diagram

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
Load of base jaw
= % guidance
s I SHF 400 5 6.8kg
S I SFA 400 13.5 kg
=
o= e
5 WGSTS00630 S 117k
: @ Mg = 8240 Nm
200 600 1000 1400 1800 2200 [ UVB 500 203kg | @ siche Seite 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114

Standardbacken
siehe Seite 110

Wartungsset
o~y siche Kapitel Zubehar

\‘;‘ﬁ

«¥ = Maintenance kit
see chapter accessories

Standard chuck jaws
see page 110

Spannkraftmessgeriit

‘l Flansche
siehe Kapitel Zubehdr

&5 siehe Seite 546

Gripping force tester
see chaper accessories

&y  Adapter plates
<O see page 546




ROTA THW 630-160 ROTA THW

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck for shaft clamping in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) Schwingkreistadius (2) Swing diameter radius




ROTA THW ROTA THW 630-160

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Max. Befiitigungskraft Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Lohnteilong ~ Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Max. actuating force Max. clomping fore ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Pistonstroke ()~ Toothpitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7520 0800070 133.0 240.0 1700 9.8 340 1.0 20.17 382.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, jaw change wrench, chuck mounting bolts,
schrauben, Montageschlissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betrigbs- mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual
anleitung
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Féhrongsbahnbolestung

Load of base jaw

= % guidance
‘s I SHF 400 k 7 6.8 kg
° I SFA 400 13.5kg
= =)
=
£ WGSTS00630 S 117k
& ; ‘ S @ M. = 8240 Nm
200 600 1000 1400 1800 [ UVB630 31kg | @ sehe Sete 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 114 @ see page 114
Wartungsset \;_\ Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
ay, siehe Kapitel Zubehir m siehe Seite 110 siehe Seite 546 siehe Kapitel Zubehir
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 110 see page 546 see chapter accessories




ROTA THWhus
Schutzbichsen fiir ROTA THW plus/THW vario | Center Sleeves for ROTA THW plus/THW vario

Schutzbiichsen mit verstellbarem Anschlag Center sleeves with adjustable stop

Technische Daten Technical data
ﬂ A B ﬂ ( ﬂ D* Emin Emux F ﬂ G H K
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ROTATHW plus 165 8703501 43 35 42 46.5 35 110.8 915 30 M4x8 M27
ROTATHW plus 185 8703690 52 235 42 46.5 235 110.8 88.4 30 Md4x8 m27
ROTATHW plus 185 8703235 52 235 51 55.5 235 110.8 88.4 35 M5x10 M27

ROTATHW plus 215 8703691 66 28 51 55.5 28 110.8 83 35 M5x10 M27
ROTATHW plus 215 8703240 66 28 61 65.5 28 110.8 83 40 M5x10 M27
ROTATHW plus 260 8703692 81 33 51 56.5 33 110.8 764 35 M5x10 M27
ROTATHW plus 260 8703693 81 33 61 65.5 33 110.8 764 40 M5x10 M27
ROTATHW plus 260 8703310 81 33 75 80.5 33 105.8 85.4 50 Méx12 M27
ROTATHW plus 315 8703694 104 37 75 80.5 38 105.8 78 50 Méx12 M27
ROTATHW plus 315 8703260 104 37 97 103 38 105.8 78 70 Méx12 M27

ROTA THW vario 8703640 66 28 51 55.5 28 110.8 827 35 M5x10 M27

*@ Bitte Spindeldurchlass priifen! Dieser muss mindestens @ D + 0.5 mm betragen. *@® Please check the spindle through hole! It has to be af least @ D + 0.5 mm.
Schutzbiichsen mit Auswerfer Center sleeves with part ejector

Technische Daten Technical data
ﬂA B ﬂ ( ﬂ D Ernin* Emnx F K
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ROTATHW plus 165 8703500 43 415 48 14 10 100 35 M16x1.5

ROTATHW plus 185 8703247 52 446 48 14 10 100 35 M16x1.5

ROTATHW plus 215 8703261 66 50 48 14 10 100 35 M16x1.5

ROTATHW plus 260 8703306 81 56.6 48 14 10 100 35 M16x1.5

ROTATHW plus 315 8703254 104 63 48 14 10 100 35 M16x1.5

ROTA THW vario 8703637 66 50.3 48 14 10 100 35 M16x1.5

*@ Der Auswerferhub ist in 10er-Schritten von 10 - 100 mm wihlbar *® The ejector stroke is selectable in increments of 10 from 10 - 100 mm

@ Die Auswerferkraft ist von 35 - 300 N wiihlbar @ The ejector force can be selected from 35 - 300 N




ROTA THWhius
Schutzbischsen fiir ROTA THW plus/THW vario | Center Sleeves for ROTA THW plus/THW vario

Schutzhiichsen mit Spritzdiisen Center sleeves with coolant nozzles

Technische Daten Technical data
gaA B gc gD E F g6
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA THW plus 165 8703498 44 5 25 32 23 34 36
ROTA THW plus 185 8703249 52 5 28 32 25.5 34 41
ROTA THW plus 215 8703164 65 5 32 32 28 47 44
ROTA THW plus 260 8703308 80 5 48 32 32 47 62
ROTA THW plus 315 8703251 104 5 10 32 37 47 85
ROTA THW vario 8703638 65 5 32 32 84 104 44
Schutzbiichsen geschlossen Center sleeves closed
Technische Daten Technical data
gA B K
D [mm] [mm]
ROTA THW plus 165 8703507 43 415 M16x1.5
ROTA THW plus 185 8703506 52 44.6 M16x1.5
ROTA THW plus 215 8703395 66 50 M16x1.5
ROTA THW plus 260 8703537 81 56.6 M16x1.5
ROTA THW plus 315 8703538 104 63 M16x1.5

ROTA THW vario 8703639 66 503 M16x1.5




ROTA THWhus

Spannbacken | Chudk Jaws

UVB, GST und GBK UVB, GST and GBK
fiir ROTA THWplus 165 bis 315 und ROTA THW 400 bis 630 for ROTA THWplus 165 up to 315 and ROTA THW 400 up to 630

Blockbacken weich, UVB Stufenblockbacken hart, GST Grundbacken hart, GBK, inkl. Schrauben
Soft monoblock jaws, UVB Hard stepped block jaws, GST Hard base jows, GBK, incl. screws
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung B H L N ) T b h Safz
(Chuck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTA THW plus 165 VB 160 0164106 20.0 55.0 65.0 35.0 1.6
GST 140/160 | 0162097 20.0 440 58.0 1.0 220 0.7
GST 140/160 1l 0162098 20.0 440 58.0 7.0 220 0.7
GBK 160 0159106 20.0 30.0 65.0 18.0 8.0 320 0.6
ROTA THW plus 215 UVB 200 0164100 220 65.0 84.0 40.0 21
UVBH 200 0164116 220 85.0 84.0 60.0 3.2
UVB-B 200 0164113 220 65.0 84.0 38.0 39
65T 201 0162106 220 540 84.8 8.0 29.0 1.6
GBK 200 0159100 220 320 85.0 20.0 10.0 40.0 1.0
GBKL 200 0159120 220 320 105.0 20.0 10.0 40.0 1.2
ROTA THW plus 260 UVB 250 0164101 26.0 84.0 99.0 55.0 48
UVBH 250 0164117 26.0 115.0 99.0 86.0 6.6
UVB-B 250 0164114 26.0 84.0 99.0 53.0 112
65T 251 0162105 26.0 65.0 107.4 10.0 36.0 28
GBK 250 0159101 26.0 40.0 104.0 20.0 120 40.0 1.8
GBKL 250 0159121 26.0 400 126.0 20.0 12.0 40.0 24
ROTA THW plus 315 UVB 315 0164102 320 90.0 121.0 56.0 1.6
UVBH 315 0164118 32.0 135.0 121.0 101.0 113
UVB-B 315 0164115 320 90.0 121.0 54.0 9.6
65T 315 0162102 320 66.0 117.0 11.0 320 35
GBK 315 0159102 320 46.0 115.0 20.0 120 40.0 3.0
GBKL 315 0159122 320 46.0 137.0 20.0 12.0 40.0 35
ROTA THW 400 UVB 400 0164103 320 100.0 148.0 66.0 10.0
6ST 400 0162103 320 70.0 137.0 11.0 36.0 4.6
GBK 400 0159103 320 46.0 1250 26.0 12.0 540 3.0
ROTA THW 500 UVB 500 0164104 450 124.0 175.0 7110 203
65T 500630 0162104 450 93.0 176.0 20.0 46.0 1.7
GBK 500 0159104 45.0 61.0 160.0 30.0 18.0 60.0 8.6
ROTA THW 630 UVB 630 0164105 450 134.0 230.0 87.0 31.0
65T 500630 0162104 450 93.0 176.0 20.0 46.0 1.7
GBK 630 0159105 45.0 61.0 200.0 30.0 18.0 60.0 105
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THWiius

Krallenbacken | Claw Jaws

SZKA fiir Aufienspannung SZKA for 0.D.-Clamping
fiir ROTA THW plus 165 bis 315 und ROTA THW 400 bis 630 for ROTA THW plus 165 up fo 315 and ROTA THW 400 up to 630

Krallenbacken hart, SZKA Grundbockenstellung Auflagebolzen

Hard clow jaws, SZKA Position of base jows Warkpiece stops
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Spannbereich  Schwingkreis  Grundbackenstellong B H ) N T 6 b Saiz
(huck type Description (lamping range  Swing diameter Position of base jaws Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
ROTATHW plus 165  SIKA 169 0165174 33- 68 190 I 260 400 180 80 200 M6 320 10
SIKAT63 0165146 64-98 190 I 400 400 180 80 200 Mme 320 10
SIKAT63 0165146  72-116 198 I 400 400 180 80 200 Mme 320 10
SIKAT67 0165150  105-149 N2 Il 300 400 180 80 200 M6 320 13
SIKAT67 0165150  123-167 230 I 300 400 180 80 200 Mme 320 13
ROTATHW plus 185  SZKA 169 0165174 27-90 212 I 260 400 180 80 200 M6 320 10
SIKA163 0165146  74-138 220 I 400 400 180 80 200 Me 320 10
SIKAT68 0165151  111-176 234 I 300 400 180 80 200 Mme 320 13
ROTATHW plus 215 SZKA212 0139153 31-96 264 I 260 450 200 100 250 M6 400 14
SIKA213 0139154 96-171 264 I 300 450 200 100 250 M6 400 13
SIKA216 0139159 131-207 210 I 300 450 200 100 250 M6 400 12
ROTATHW plus 260  SZKA 263 0139160  37-100 313 I 300 500 200 120 250 M6 400 14
SIKA266 0139163  82-157 313 Il 400 500 20 120 250 M6 400 19
SIKA266 0139163  145-7210 317 I 400 500 200 120 250 M6 400 19
SIKA268 0139165  178-255 331 I 400 500 200 120 250 M6 400 22
ROTATHW plus 315 SZKA263 0139160  41-138 373 Il 300 500 20 120 250 M6 400 14
SIKA268 0139165  119-228 373 I 400 500 200 120 250 M6 400 22
SIKA268 0139165  202-313 389 I 400 500 200 120 250 M6 400 22
ROTA THW 400 SIKA321 0139166  44-154 435 Il 400 530 260 120 250 M8 540 31
SIKA324 0139169  134-262 433 I 400 530 260 120 250 M8 540 28
SIKA324 0139169  211-340 429 I 400 530 260 120 250 M8 540 28
ROTA THW 500 SIKA409 0139170  55-177 520 Il 50 710 300 180 330 M8 600 6.0
SIKA412 0139173 145-279 520 I 50 710 300 180 330 M8 600 51
SIKA412 0139173 265-400 520 I 50 710 300 180 330 M8 600 51
ROTA THW 630 SIKA409 0139170  60-226 665 Il 50 710 300 180 330 M8 600 6.0
SIKA412 - 0139173 132-325 665 I 50 710 300 180 330 M8 600 51
SIKA412 0139173 318-524 665 I 50 710 300 180 330 M8 600 51
@ Krallenbacken fiir Stangen- und Innenspannung sowie die Auflagebolzen @ Claw jows for I.D. and bar clomping as well as workpiece stops see our chuck
finden Sie in unserem Spannbackenkatalog jows catalog
@ SIKA 163 bis 169 hat 2 Zahnreihen @ SIKA 163 up to 169 has 2 rows of teeth
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THWuus

Aufsatzbacken | Top Jaws

SFA und SHF SFA and SHF
fiir ROTA THW plus 165 bis 260 for ROTA THW plus 165 up to 260

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA und SFAAL Segment-Aufsatzhocken weich, SFA-SM und SFASA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft top jaws, SFA, SFAC and SFAAL Full grip soft top jows, SFA-SM and SFA'SA Hard top jaws, SHF
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B Bi Hy H L ) N T b Satz
Chuck type Description Set
D (mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [kg]
ROTA THW plus 165 SFA 160 0153100 T6MnCr5 20.0 36.0 85.0 18.0 8.0 320 1.2
SFA 160-C1 015410 16Mn(r5 30.0 515 85.0 18.0 8.0 320 27
SFA 1602 0154127 ToMnCr5 35.0 36.0 63.0 18.0 8.0 320 1.6
SFA 160-C3 0154131 16Mn(r5 40.0 56.0 70.0 18.0 8.0 320 33
SFAAL 160 0172100 ALU 25.0 46.0 85.0 18.0 8.0 320 0.7
SFASM 160 0173100 ToMnCr5 1200 400 460 400 60.0 18.0 8.0 320 48
SFASA 160 0174100 ALU 1200 400 46.0 40.0 595 18.0 8.0 320 1.8
SHF 160 0155100 hart /hard 20.0 325 63.0 18.0 8.0 15 320 0.6
ROTA THW plus 215 SFA 200 0153101 T6MnCr5 22.0 43.0 1050 200 10.0 40.0 2.0
SFA 200-C1 0154100 16Mn(r5 30.0 515 1000 200 10.0 40.0 3.2
SFA 2002 0154124 T6MnCr5 22.0 515 100.0 200 10.0 40.0 12
SFA 200-C3 0154128 16Mn(r5 40.0 36.0 70.0 200 10.0 40.0 2.1
SFA 200-C4 0154130 T6MnCr5 40.0 56.0 85.0 20.0 10.0 40.0 40
SFA 200-C5 0154132 16Mn(r5 40.0 76.0 95.0 200 10.0 40.0 6.1
SFAAL 200 0172102 ALU 25.0 46.0 1050 200 10.0 40.0 0.9
SFASM 200 0173101 ToMn(r5 1400 640 56.0 50.0 70.0 200 10.0 40.0 9.0
SFA-SM 201 0173105 ToMnC5 1400  64.0 76.0 70.0 70.0 20.0 10.0 40.0 125
SFA-SA 200 0174101 ALU 140.0  50.0 540 480 7125 20.0 10.0 40.0 35
SFASA 201 0174105 ALU 1400 500 76.0 70.0 7125 20.0 10.0 40.0 47
SHF 200 0155101 hart /hard 220 38.0 7120 200 10.0 10.0 40.0 08
ROTA THW plus 260 SFA 250 0153102 T6MnCr5 30.0 505 1250 200 12.0 40.0 37
SFA 250-C1 0154101 16Mn(r5 40.0 55.0 90.0 200 12.0 40.0 39
SFA 2502 0154102 T6MnCr5 40.0 55.0 1250 200 12.0 40.0 56
SFA 250-C3 0154103 16Mn(r5 40.0 75.0 1250 200 12.0 40.0 1.7
SFA 250-C4 0154104 T6MnCr5 40.0 95.0 1250 200 12.0 40.0 9.8
SFA 250-C5 0154105 16Mn(r5 40.0 115.0 1250 200 12.0 40.0 11.8
SFA 250-C6 0154106 T6MnCr5 60.0 55.0 90.0 20.0 12.0 40.0 6.0
SFA 250-C7 0154107 16Mn(r5 80.0 55.0 90.0 200 12.0 40.0 8.5
SFA-AL 250 0172103 ALU 40.0 55.0 1250 200 12.0 40.0 21
SFASM 250 0173102 TeMn(r5 1800 700 55.0 450 90.0 200 12.0 40.0 12.8
SFA-SM 251 0173106 ToMnC5 1800 700 65.0 65.0 90.0 20.0 12.0 40.0 16.8
SFA-SA 250 0174102 ALU 180.0  70.0 53.0 430 875 20.0 12.0 40.0 48
SFASA 251 0174106 ALU 1800 700 75.0 65.0 875 20.0 12.0 40.0 64
SHF 250 0155102 hart /hard 30.0 50.0 90.0 200 12.0 14.0 40.0 1.9
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THWiius

Avufsatzbacken | Top Jaws

SFA und SHF SFA and SHF
fiir ROTA THW plus 315 und ROTA THW 400 bis 630 for ROTA THW plus 315 and ROTA THW 400 up to 630

Aufsatzbacken weich, SFA, SFAC und SFA-AL Segment-Aufsatzhacken weich, SFA-SM und SFASA Aufsatzbacken hart, SHF
Soft top jaws, SFA, SFAC and SFAAL Full rip soft top jaws, SFA-SM and SFA'SA Hard top jaws, SHF
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B By Ha H L ) N T b Safz
(Chuck type Description Set
D [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] kgl
ROTA THW plus 315 SFA 250 0153102 16Mn(r5 30.0 505 1250 200 12.0 40.0 37
SFA 250-C1 0154101 16MnCr5 40.0 55.0 90.0 20.0 12.0 400 3.9
SFA 25042 0154102 T6Mn(r5 40.0 55.0 1250 200 12.0 40.0 5.6
SFA 250-C3 0154103 16Mn(r5 40.0 75.0 1250 200 12.0 40.0 1.7
SFA 250-C4 0154104 16Mn(r5 40.0 95.0 1250 200 12.0 40.0 9.8
SFA 2505 0154105 T6Mn(r5 40.0 115.0 1250 200 12.0 40.0 118
SFA 250-C6 0154106 16Mn(r5 60.0 55.0 90.0 20.0 12.0 40.0 6.0
SFA 250-C7 0154107 16Mn(r5 80.0 55.0 90.0 20.0 12.0 400 8.5
SFA-AL 250 0172103 ALU 40.0 55.0 1250 200 12.0 40.0 2.1
SFASM 250 0173102 TeMnCr5 1800 70.0 55.0 450 90.0 20.0 12.0 40.0 12.8
SFASM 251 0173106 TeMnCr5 1800 70.0 65.0 65.0 90.0 20.0 12.0 400 16.8
SFASA 250 0174102 ALU 1800 700 53.0 430 815 20.0 12.0 40.0 48
SFASA 251 0174106 ALU 180.0 700 75.0 65.0 875 20.0 12.0 40.0 6.4
SHF 250 0155102 hart,/hard 30.0 50.0 90.0 20.0 12.0 14.0 400 1.9
ROTA THW 400 SFA 315 0153103 T6Mn(r5 350 54.0 1450  26.0 12.0 540 5.6
SFA 315-C1 0154108 16MnCr5 40.0 54.0 1100 260 12.0 54.0 49
SFA 3152 0154109 16MnCr5 40.0 540 1450 260 12.0 54.0 6.6
SFA 3153 0154110 T6Mn(r5 40.0 94.0 1450  26.0 12.0 540 114
SFA 315-C4 01541 16MnCr5 40.0 114.0 1450 260 12.0 54.0 13.8
SFA 315-C5 0154112 16MnCr5 40.0 144.0 1450 260 12.0 54.0 175
SFA 315051 0154123 T6Mn(r5 50.0 74.0 1450  26.0 12.0 540 114
SFA 315-C6 0154113 16MnCr5 60.0 54.0 1100 260 12.0 54.0 1.6
SFA 315:(7 0154114 16MnCr5 80.0 540 1100 260 12.0 54.0 10.3
SFA 31548 0154115 T6Mn(r5 80.0 74.0 1100  26.0 12.0 54.0 142
SFAAL 315 0172104 ALU 40.0 54.0 1450 260 12.0 54.0 24
SFASM 315 0173103 ToMnCr5 2400 1200 690 600 1100 260 12.0 54.0 28.9
SFASA 315 0174103 ALU 2400 80.0 69.0 600 170 260 12.0 54.0 10.8
SHF 315 0155103 hart/hard 36.0 56.0 1050 260 12.0 15.0 54.0 3.3
ROTATHW 500,/630 SFA 400 0153104 16Mn(r5 50.0 73.0 1800 300 18.0 60.0 13.5
SFA 400-C1 0154116 T6Mn(r5 60.0 73.0 1300 300 18.0 60.0 118
SFA 400-C3 0154118 16Mn(r5 60.0 93.0 1550 300 18.0 60.0 715
SFA 400-C4 0154119 16Mn(r5 60.0 113.0 1550 300 18.0 60.0 224
SFA 400-C5 0154120 T6Mn(r5 80.0 73.0 1300 300 18.0 60.0 16.0
SFA 400-C6 0154125 16Mn(r5 60.0 173.0 1600 300 18.0 60.0 35.1
SFAAL 400 0172105 ALU 50.0 73.0 1800 300 18.0 60.0 5.1
SFA-SM 400 0173104 ToMnC5 3300 1500  78.0 5.0 1600 300 18.0 60.0 55.6
SFA-SA 400 0174104 ALU 3300 1500 830 600 1600 300 18.0 60.0 228

SHF 400 0155104 hart/hard  45.0 75.0 1300 300 180 200 600 68




Spannbereiche | Clumping Ranges

mit harten Stufenavfsatzbacken SHF
fiir ROTA THW plus 165 bis 315 und ROTA THW 400 bis 630

with hard stepped top jaws SHF
for ROTA THW plus 165 up fo 315 and ROTA THW 400 up o 630

ROTA THWhus

a6 RN

——

~| @
< <

Grundbackenstellung | Grundbackenstellung I Grundbackenstellung I Grundbackenstellung |

Position of base jows | Position of bose jows I Position of bose jows I Position of bose jows |
AuBenspannung 0.D.-Clamping

Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 A A5 A6 A7 A8
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ROTA THW plus 165 SHF 160 0155100 13-49 29-73 74-118 99-143 22-61 20-55 65-100 90-125
ROTA THW plus 185 SHF 160 0155100 15-71 31-95 76-140 101- 165 24-89 22-71 67-122 92-147
ROTA THW plus 215 SHF 200 0155101 12-87 50-126 102-178  130-205 49-125 21-88 73-140 100167
ROTA THW plus 260 SHF 250 0155102 17-94 - 83-161 163 - 242 80-158 - 42-97 122-177
ROTA THW plus 315 SHF 250 0155102 20-132 108-220  188-300  104-217 45-136  125-216
ROTA THW 400 SHF 315 0155103  32-159 116-243  225-353  109-236 49-166  158-275
ROTA THW 500 SHF 400 0155104  32-181 149-298  270-419  154-303 70-176  190-298
ROTA THW 630 SHF 400 0155104  35-212 228-421  349-543  243-413 12-222  192-343
Innenspannung I.D.-Clamping

Futtertype Bezeichnung Jl J1 13 i 15 J6

(Chuck type Description

D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ROTA THW plus 165 SHF 160 0155100  70-105 94-130 78-122 103- 148 -

ROTA THW plus 185 SHF 160 0155100  72-127 96-152 79-144 105-170

ROTA THW plus 215 SHF 200 0155101 75-151 102-178 113-189  141-216

ROTA THW plus 260 SHF 250 0155102 98-175 178 - 255 162-239  242-319

ROTA THW plus 315 SHF 250 0155102 102-214  182-294 186-298  266-380

ROTA THW 400 SHF 315 0155103 114-239  222-348 189-317  299-426

ROTA THW 500 SHF 400 0155104  147-294  267-415 265-415  387-537

ROTA THW 630 SHF 400 0155104  146-336  268-460 342-539  466-660




ROTA THWiius

mit harten Stufenblockbacken GST
fir ROTA THW plus 165 bis 315 und ROTA THW 400 bis 630
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Spannbereiche | Clamping Ranges

with hard stepped block juws GST

for ROTA THW plus 165 up to 315 and ROTA THW 400 up to 630

=T
<
AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 A
(huck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA THW plus 165 GST 140/160 | 0162097 13-52 45-771 76-108 105-138
ROTA THW plus 165 GST 140/160 1l 0162098 16-50 49-73 85-106 112-164
ROTA THW plus 185 GST 140/160 | 0162097 17-74 49-99 80-130 109-160
ROTA THW plus 185 GST 140/160 I 0162098 20-72 53-95 89-128 116-186
ROTA THW plus 215 65T 201 0162106 17-84 45-120 92-168 140- 215
ROTA THW plus 260 65T 251 0162105 20-98 70- 148 125-202 180 - 256
ROTA THW plus 315 6T 315 0162102 15-125 81-190 138 - 246 192- 302
ROTA THW 400 GST 400 0162103 22-158 101-228 169-296 237 - 364
ROTA THW 500 65T 500-630 0162104 38-185 126-276 276-426 -
ROTA THW 630 6ST 500-630 0162104 91-242 181 - 333 331-481
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung n 1 13
(huck type Description
D (mm] [mm] [mm]
ROTA THW plus 165 GST 140/160 | 0162097 47-85 17-116 108- 147
ROTA THW plus 165 GST 140/160 1l 0162098 50- 84 80-113 112-144
ROTA THW plus 185 GST 140/160 | 0162097 51-107 82-138 112-169
ROTA THW plus 185 GST 140/160 I 0162098 54-106 84-135 116- 166
ROTA THW plus 215 65T 201 0162106 64-130 12-178 160-126
ROTA THW plus 260 6ST 251 0162105 81-158 136-213 190-263
ROTA THW plus 315 6ST 315 0162102 73-182 128-238 184 -294
ROTA THW 400 GST 400 0162103 94-227 161-295 228 - 363
ROTA THW 500 6ST 500-630 0162104 - 143 - 288 289 -437
ROTA THW 630 6ST 500-630 0162104 194 - 344 343 - 494




ROTA THWB

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

ROTA THWB ROTA THWB

Das Keilstangen-Kraftspannfutter ROTA THWB mit Backenschnellwechsel-System  The wedge bar power chuck ROTA THWB with the quick jaw change system is
ist mit einer extra breiten Grundbackenfilhrung ausgestattet. Diese bildet die  equipped with extra wide base jaw guidances. These guidances are the hasis for
Basis fiir eine sehr stabile Spannung und den Einsatz von ROTA THWB in der  extremely stable clamping and the application of a ROTA THWB for heavy
Schwerzerspanung. Durch das Schnellwechselsystem der Spannbacken entfillt — milling applications. By using the quick-change system, no rework of jaws is

das erneute Ausdrehen von Spannbacken. necessary after jaw change.

—

Fmax. 5000 daNh
ZS 9000 daN
N max. 3500 min-!

YA



ROTA THWB

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Ihre Vorteile Ihr Nutzen

m Backenschnellwechselsystem » Minimierung der Ristzeiten und Ristkosten

m GrofBe Futterhohrung » Verwendung groBer Rohmaterial-Durchmesser

m Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems » Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkriifte

m Hohe Backenwechselwiederholgenavigkeit » Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig

m Exira breite Grundbacken » Optimale Ausnutzung der Futterleistung, dadurch hohe Wirtschaftlichkeit

W Backenkompatibilitiit zu ,R“ (Reishaver) » Hohe Flexibilitit und Kostenersparnis
SCHUNK-Grundbackentyp EWB

m Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile » Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit

Your advantages Your benefits

m Quick jow change system » Reducing set-up time and costs

m Large through-hole » Use of large raw material diameters

m High efficiency of the wedge bar system » Safe clamping due to high clamping forces

m Optimum quick jow change repeatability » No reboring of already machined jows necessary

W Exira wide base jaws » Optimum use of the chuck, therefore high economic efficiency

m Base jaws compatible to system “R” (Reishaver) » High flexibility and cost savings
SCHUNK base jaw type EWB

m All sides of the functioning parts are ground and hardened » High run-out and repeat accuracy

Seite/Page [kN]
ROTA THWB 400 118 133 240 2450 6.5 23 120
ROTA THWB 500 120 133 240 1600 8.7 30 128

ROTA THWB 630 122 133 240 1200 9.8 34 160




ROTA THWB 400-120 ROTA THWB

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Grundbacke um 180° gedreht (1) Base jow rofated by 180°
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction

(3) Schwingkreisradius (3) Swing diometer radius




ROTA THWB ROTA THWB 400-120

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Betitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl ~ Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Zohnteilung  Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Mox. clamping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston stroke (H)  Tooth pitch ~ Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7300 0800109 133.0 240.0 2450 6.5 3.0 5.498 23 109.0
DIN 55028 Al 0800110 133.0 240.0 2450 6.5 3.0 5.498 23 114.0
DIN55028 AT5 0800111 133.0 240.0 2450 6.5 2.0 5498 23 114.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts,
schrauben, Montageschlissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs- mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual
anleitung
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
250 . 8 Fishrungshahnbelastung
- I Restspannkraft /Residual clamp. force 33 % Load of base jaw
:—_‘: 200 \ guidance
2 ~_ I EWB-MT 400 6.1 kg
g™ + SHF 315 7.6 kg
<
= I EWM 400 @ 16.0 kg
& Mng. = 7976 Nm
0 500 1000 i 1500 2000 ® Slehe Sen.e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619

Wartungsset . Standardbacken 3 7Y Flansche Spannkraftmessgeriit
siehe Kapitel Zubehir \\\ﬁ siehe Seife 124 i siche Seite 546 siehe Kapitel Zubehir
—
*¥ . Maintenance kit Standard chuck jaws %'y Adapter plates
see chapter accessories see page 124 O see page 546

Gripping force tester
see chaper accessories




ROTA THWB 500-128 ROTA THWB

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

(1) Grundbacke um 180° gedreht
(2) Richtung des Kolbenhubes
(3) Schwingkreisradius

(1) Base jow rofated by 180°
(2) Piston stroke direction
(3) Swing diometer radius




ROTA THWB ROTA THWB 500-128

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Betitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl ~ Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Zohnteilung  Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Mox. clamping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston stroke (H)  Tooth pitch ~ Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7380 0800156 133.0 240.0 1600 8.7 30.0 1.0 8.7 210.0
DIN 55028 Al 0800157 133.0 240.0 1600 8.7 30.0 1.0 8.7 216.0
DIN55028 AT5 0800158 133.0 240.0 1600 8.7 30.0 1.0 8.7 216.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jows with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts,
schrauben, Montageschlissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betriebs- mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual
anleitung
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
250 I Restspannkraft /Residual clamp. force 33 % Fiihrungsbuhlfbelusiung
= \ Load of base jaw
LE' 200 guidance
5 T EWBMT 500 10.7 kg
g™ + SHF 400 6.8 kg
<
= I £V 500 @ 27.6 kg
& Mpgo. = 7840 Nm
° 500 iy 1000 1500 @ siehe Seife 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Wartungsset . Standardbacken 3 7Y Flansche Spannkraftmessgeriit
siehe Kapitel Zubehir \ siehe Seife 124 i siche Seite 546 siehe Kapitel Zubehir
—
*¥ ~.  Maintenance kit Standard chuck jaws "y Adapter plates Gripping force tester

L]
see chapter accessories see page 124 <O see page 546 see chapter accessories




ROTA THWB 630-160 ROTA THWB

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System
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Futter fir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position

Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Grundbacke um 180° gedreht (1) Base jow rofated by 180°
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction

(3) Schwingkreisradius (3) Swing diometer radius




ROTA THWB ROTA THWB 630-160

Kraftspannfutier mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Betitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl ~ Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Zohnteilung  Triigheitsmoment  Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Tooth pitch ~ Moment of inerfia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7520 0800161 133.0 240.0 1200 9.8 34.0 1.0 20.17 382.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs- Chuck, 1 set of base jaws with screws, jow change wrench, chuck mounting bolts,
schrauben, Montageschlissel fir drehbaren Gewindering, Ringschraube und Betrigbs- mounting wrench for turnable ring, eye bolt and operating manual
anleitung
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
240 . p Fishrungshahnbelastung
= — I Restspannkraft /Residual clamp. force 33 % Load of base jaw
LE‘ 200 guidance
2 o I EWB-MT 630 185 kg
£ w + SHF 400 6.8 kg
Z
g 100 @
= ® I EWM 630 51.5kg
S 60
§ 40
& 20 M[mx, =8160 Nm
0
0 200 400 600 800 1000 1200 ® Slehe Sen‘e 620
Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Wartungsset . Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
siehe Kapitel Zubehir \ siehe Seife 124 siehe Seite 546 siehe Kapitel Zubehir
—
*¥ . Maintenance kit Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester

see chapter accessories see page 124 see page 546 see chapter accessories




ROTA THWB

Spannbacken | Chudk Jaws

EWM, EWB-MT, EWB-TG und EWB-TS /TS) EWM, EWB-MT, EWB-TG and EWB-TS /TS)
fiir ROTA THWB 210 bis 630 for ROTA THWB 210 up to 630

Blockbacken weich, EWM Grundbacken hart, EWB-MT metrisch KV Grundbacken hart, EWB-TG , American Stondard” Grundbacken hart, EWB-TS und EWB-TS)
Soft monoblock jows, EWM Hard base jows, EWB-MT mefric T86 Hard base jows, EWBTG “American Standard” Hard base jows, EWB-TS and EWB-TS)
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Aufnahme B H L N ) b h Satz
(Chuck type Description Jaw interface Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTA THWB 400 EWB-MT 400 0160793 KV /186 50.0 51.0 125.0 30.0 18.0 60.0 6.1
EWB-TS 400 0160733 3/32x90° 50.0 720 148.0 255 12.0
EWB-TSJ 400 0160743 1.5 mmx 60° 50.0 77.0 148.0 220 430 11.0
EWM 400 0164133 50.0 100.0 140.0 66.0 16.0
EWB-T6 400 0160703  American Stondard 50.0 450 146.0 19.02 12.72 76.2 56
ROTA THWB 500 EWB-MT 500 0160794 KV/186 62.0 60.0 160.0 30.0 18.0 60.0 10.7
EWB-TS 500 0160734 3/32x90° 62.0 90.0 160.0 255 21.6
EWB-TSI 500 0160745 1.5 mmx 60° 62.0 95.0 160.0 220 43.0 21.6
EWB-TSI 500/25 0160747 3.0 mm x 60° 62.0 95.0 160.0 25.0 60.0 21.6
EWM 500 0164134 62.0 125.0 160.0 80.0 7.6
EWB-T6 500 0160704  Americon Stondard ~~ 62.0 62.0 168.0 19.02 12.72 76.2 10.5
ROTA THWB 630 EWB-MT 630 0160795 KV /186 750 65.0 203.0 40.0 240 82.0 18.5
EWB-TS 630 0160735 3/32" x 90° 75.0 85.0 203.0 255 25.85
EWB-TS) 630 0160746 3.0 mm x 60° 750 95.0 203.0 25.0 60.0 259
EWB-T6 630 0160705  American Stondard 750 60.0 203.0 19.02 12.72 76.2 15.4
KV = metrischer Kreuzversatz 186 = Tongue and groove
@ Lieferumfang wie abgebildet @ Scope of delivery as shown
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THWB

Aufsatzbacken Krevzversatz | Top Jaws Tongue & Groove

SFA, SHF und WA-RN SFA, SHF and WA-RN
fiir ROTA THWB 210 bis 630 for ROTA THWB 210 up to 630

Aufsaizbacken weich, SFA, SFA-C und SFA-AL Aufsaizbacken hart, SHF Aufsaizbacken weich, WARN , American Stondord”

Soft fop jaws, SFA, SFAC and SFA-AL Hard top jaws, SHF Soft fop jaws, WARN “American Standord”

Technische Daten Technical data I
Futtertype Bezeichnung Aufnohme Moterial B Hy L ) N T b Satz  Mengeneinheit
(huck type Description Jow interfoce Set  Quantity unit

D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [kg]
ROTATHWB 400  SFA 400 0153104 KV/T86 TeMnCr5 500 730 1800 300 180 600 135 Satz/Set
SFA-AL 400 0172105 KV/T86 ALU 5.0 730 1800 300 180 600 51 Satz/Set
SHF 400 0155104 KV/T8G hart/hard 450 750 1300 300 180 200 600 68 Satz/Set
WARN 350/400 0151104  Americon Stondard  T6MnC'5 500 740 137.0  19.02 1272 762 336 Stiick /Pc.
ROTATHWB 500  SFA 400 0153104 KV/T86 TeMnG5 500 730 1800 300 180 600 135 Satz/Set
SFA-AL 400 0172105 KV/T8G ALU 5.0 730 1800 300 180 600 51 Satz/Set
SHF 400 0155104 KV/T86 hart/hod 450 750 1300 300 180 200 600 68 Satz/Set
WARN'500/630 0151106  Americon Standard - 16MnCr5 500 740 1400 19.02 1272 762 316 Stiick /P
ROTA THWB 630 SFA 400 0153104 KV/T8G TeMnG5 500 730 1800 300 180 600 135 Satz/Set
SFA-AL 400 0172105 KV/T86 ALU 50 730 1800 300 180 600 51 Satz/Set
SHF 400 0155104 KV/T86 hart/hord 450 750 1300 300 180 200 600 68 Satz/Set
WARN 500/630 0151106  Americon Standard ~ 16MnCr5 500 74.0 1400 19.02 1272 762 316 Stiick /P.
KV = metrischer Kreuzversatz T86 = Tongue and groove
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THWB

Aufsatzbacken Spitzverzahnung 60° | Top Juws Fine Serration 60°

KM-WB, KM-WBL, KM-WBAL und SHB-J KM-WB, KM-WBL, KM-WBAL and SHB-J
fiir ROTA THWB 210 bis 630 for ROTA THWB 210 up to 630

Aufsatzbacken weich, KM-WB und KNM-WBAL Aufsatzbacken weich, KM-WBL und KM-WBAL Aufsatzbacken hart, SHB-J
Soft top jaws, KM-WB and KM-WBAL Soft top jaws, KM-WBL and KM-WBAL Hard top jaws, SHB-J
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Aufnohme ~ Material N B H L T a b ¢ a7 Schrauben Satz
Chuck type Description Jow interface Screws St
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTATHWB 400 KMWB 153 0132132 1.5mmx60° TeMn(r5 220 600 800 1650 370 430 M20 161
KMWBL150 0132605 1.5mmx60° 16MnC5 220 600 600 185.0 300 430 100 M20 126
KMWBALT50 0132526 1.5mmx60° AL 220 600 800 1450 400 430 M20 5.1
SHBJ150 0133114 15mmx60° hat/hord 220 600 860 1430 200 235 430 430 M20 9.0
ROTATHWB 500 KMWB153 0132132 1.5mmx60° TeMnC5 220 600 800 165.0 310 430 M20 161
KMWBL150 0132605 1.5mmx60° 1eMnC5 220 600 600 185.0 300 430 100 M20 126
KMWBAL 150 0132526 1.5mmx60° AW 220 600 800 1450 400 430 M20 51
SHBJ 150 0133114 15mmx60° hat/hord 220 600 860 1430 200 235 430 430 M20 9.0
KMWB 211 0132114 3.0mmx60° TeMaC5 250 800 80.0 1950 500 600 M20 263
ROTATHWB 630 KMWB 211 0132114 3.0mmx60° TeMnCr5 250 800 800 1950 500 60.0 M20 263
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THWB

Aufsatzbacken Spitzverzahnung 90° | Top Jaws Fine Serration 90°

SWB, CWB, SWBL, SWB-AL und SHB SWB, CWB, SWBL, SWB-AL and SHB
fiir ROTA THWB 210 bis 630 for ROTA THWB 210 up to 630

Aufsaizbacken weich, SWB, CWB und SWB-AL Aufsaizbacken weich, SWBL Aufsaizbacken hart, SHB
Soft fop jaws, SWB, CWB and SWB-AL Soft fop jaws, SWBL Hard fop jaws, SHB
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Aufnahme ~ Material N B H L T a b ¢ a Schrauben Sutz
(huck type Description Jow interface Screws  Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTATHWB 400  SwB400 0120107 3/32"x90° T6MaCr5 255 600 900 155.0 300 350 M20 183
(WB400 0100008 3/32"x90° TleMaC5 255 600 80.0 140.0 300 350 M20 126
SWB-AL400 0168103  3/32"x 90° ALU 255 600 1000 155.0 300 350 M20 64
SHB 400 0121107 3/32"x90°  hat/hard 255 600 750 1400 180 530 310 310 M20 8.0
ROTATHWB 500 SWB400 0120107  3/32"x90° TleMaC5 255 600 900 155.0 300 350 M20 183
(WB400 0100008 3/32"x90° TleMaC5 255 600 800 140.0 300 350 M20 126
SWB-AL400 0168103  3/32"x 90° ALV 255 600 100.0 1550 300 350 M20 64
SHB 400 0121107 3/32"x90°  hat/had 255 600 750 1400 180 530 310 310 M20 8.0
ROTATHWB 630 SWB400 0120107  3/32"x90° TleMaC5 255 600 900 155.0 300 350 M20 183
(WB400 0100008 3/32"x90° TeMa(5 255 600 800 140.0 300 350 M20 126
SWB-AL400 0168103 3/32"x 90° ALU 255 600 1000 1550 300 350 M20 64
SHB 400 0121107 3/32"x90° hat/had 255 600 750 1400 180 530 310 310 M20 8.0
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 588 - 613 see page 588 - 613




ROTA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

ROTA THW vario

Auf dem Basisfutter ROTA THW vario kann innerhalb von nur zwei Minuten
ein Spannzangenfutter oder ein Spanndorn montiert werden. Das Drehfutter
bleibt dabei stiindig auf der Maschinenspindel aufgebaut und spart somit viel
Zeit beim Umriisten auf andere Spannmittel.

ROTA THW vario

In just two minutes, the basic chuck ROTA THW vario can be equipped
with a collet chuck or an expansion arbor. The chuck always remains

mounted to the machine spindle and therefore saves valuable fime during

the set-up to other clamping units.




ROTA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Ihre Vorteile Ihr Nutzen
m Schnelles Umriisten auf Spannzange oder Spanndorn » Hochste Flexibilitit
ohne Futterwechsel
B Backenschnellwechselsystem » Minimierung der Ristzeiten und Ristkosten
m Modulares Schutzhiichsensystem » Auswechselbare Schutzbiichse (von vorne!), vier zusiitzliche Standard-
Schutzbiichsen verfiighar
m Hoher Wirkungsgrad des Keilstangensystems » Prozesssicheres Spannen durch hohe Spannkriifte
m Hohe Backenwechselwiederholgenavigkeit » Nur einmaliges Ausdrehen der Aufsatzbacken notwendig
m Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile » Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit
Your advantages Your henefits
W Fast changeover from lathe chuck to collet chuck » Highest flexibility
or arbor without changing the lathe chuck
m Quick jow change system » Reducing set-up time and costs
m Modular center sleeve system » Exchangeable center sleeve (from front side), four additional standard
sleeves available
m High efficiency of the wedge bar system » Safe clamping due to high clamping forces
m Optimum quick jaw change repeat accuracy » No reboring of already machined jaws necessary
m All sides of the functional parts are ground and hardened » High run-out and repeat accuracy

Seite/Page kN] [kN] [minT] [mm] [mm] [mm] [ka]

[
ROTA THW vario 215 130 46 82 5400 14 25 62 25

Seite/Page [kN] [minT] [mm]
vario DO 132 10 42 6000  20-28/+0.25 mit Leerhub /with idle stroke 4.7
vario D1 132 10 42 6000 26-38/+0.25 mit Leerhub /with idle stroke 4.7
vario D2 132 20 85 6000  36-54/£0.25 mit Leerhub /with idle stroke 5.0
vario D3 132 25 105 6000  50-80/%0.35 mit Leerhub /with idle stroke 5.0

Seite/Page [kN] [kN] [minT] [mm] [ka]
vario F65 134 45 105 6000 4-65/=0.5  mit Leerhub /with idle stroke 8.2
vario F65-51* 134 45 105 6000 4-65/+05  mit Leerhub /with idle stroke 8.2
vario F80 134 50 115 5500 5-80/+05  mit Leerhub /with idle stroke 13.6
vario F100 134 65 150 5000 16-100/+0.5  mit Leerhub /with idle stroke 19.8

*mit Durchgangshohrung 51 mm / with through-hole 51 mm




ROTA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

ROTA THW vario 215-62

Die einfache Art der Innen- und AuBenspannung. Profitieren Sie von der
Maglichkeit, ein Backenschnellwechselfutter zusiitzlich mit einem Spanndorn
bzw. einem Spannzangenfutter zu kombinieren. Der Wechsel von AuBen- auf
Innenspannung mit einem mechanischen Spanndorn erfolgt bei dem mo-
difizierten Drehmaschinenfutter ROTA THW vario 215-62 mit nur wenigen
UmbaumaBnahmen in zwei Minuten. Da dabei das Drehmaschinenfutter
auf der Spindel bleibt, ist dies mit einer enormen Ersparnis an Ristzeit und
Riistkosten verbunden.

Insgesamt stehen vier verschiedene SpanndorngrdBen und drei verschiedene

SpannzangenfuttergriBen zur Verfiigung.

ROTA THW vario 215-62

The simple way of 1.D.- and 0.D.-Clamping. Profit from the possibility of
additionally combining a quick jaw change lathe chuck with an expansion arbor
or a collet chuck. When using a modified ROTA THW vario 215-62 chuck in com-
bination with a mechanical arbor, the change from 0.D.- to 1.D.-Clamping is
done with just a few hand grips within two minutes. Since the chuck
remains mounted on the spindle, a lot of set-up time and refrofitting costs
are saved.

There are four different expansion arbor sizes and three different collet chucks

available.

@ Kombination mit Spannbacken

@ Kombination mit Spanndorn vario D

‘ Kombination mit Spannzangenfutter vario F

@ In combination with chuck jaws
@ In combination with expansion arbor vario D

@ In combination with collet jaw vario F




R.TA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Kombinationsmaglichkeiten - Combination possibilities

vario DO: 20 mm — 28 mm vario D2: 36 mm — 54 mm vario F65: 4 mm — 65 mm vario F80: 5 mm — 80 mm

vario D1: 26 mm — 38 mm vario D3: 50 mm — 80 mm vario F65-51: 4 mm — 65 mm vario F100: 16 mm — 100 mm

SCHUNK "



ROTA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Spanndorn vario D

Schnelles Umriisten von AuBenspannung auf eine hochgenaue Innenspannung.
Je nach SpanndorngréBe vario DO, D1, D2 und D3 kénnen Werkstiickdurch-
messer zwischen 20 - 80 mm iber verschiedene Segment-Spannbiichsen

gespannt werden.
@ ROTATHW vario
@ Spanndom vario D

@ Segmentspannbiichse geschliffen
@ Segmentspannbiichse (Rohling)

Expansion arbor vario D

Fast change-over from 0.D.-Clamping to high precision 1.D.-Clamping.
Depending on the arbor size vario DO, D1, D2 and D3, workpiece diameters
between 20 - 80 mm can be clamped through different segment expansion

sleeves.

@ ROTATHW vario

@ Expansion arbor vario D

@ Segment expansion sleeve ground

@ Segment expansion sleeve (blank)




Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Spanndorn vario D | Expansion arbor vario D

Ihre Vorteile
m Rundlaufgenavigkeit < 0.005 mm

m FEinfacher, schneller Wechsel der Segmentspannbiichse

m Extrem steife Spannung

m Hoher Diimpfungseffekt durch Segmentspannbiichse

Your advantages
| Run-out accuracy < 0.005 mm

m Easiest and fast change of the segment expansion sleeve

m Exireme rigid clamping

m High damping effect due to segment expansion sleeve

@ Spanndorn vario D | Expansion arbor vario D

vario DO 0800701
vario D1 0800703
vario D2 0800705
vario D3 0800707

10 42
10 42
20 85
25 105

ROTA THW vario

lhr Nutzen

» Fiir hiichste Priizision

» Riistzeit- und Riistkostenersparnis
» Hohe Priizision am Werkstiick

» Keine Vibrationen bei der Bearbeitung

Your benefits

» For highest precision

» Reducing set-up time

» High precision clamping

» No vibrations during machining

6000 20-28/+0.25 mit Leerhub / with idle stroke
6000 26 - 38/+0.25 mit Leerhub / with idle stroke
6000 36 -54/+0.25 mit Leerhub / with idle stroke
6000 50 - 80/+0.35 mit Leerhub / with idle stroke

@ Segmentspannbiichsen fiir vario D | Segment expansion sleeves for vario D

vario DO 1.0
vario D1 1.0
vario D2 1.0
vario D3 1.0

20- 28
26 - 38
36 - 54
50 - 80

(.25
(.25
+(0.35
(.35

@ Segmentspannbiichsen zum Abdrehen fiir vario D | Segment expansion sleeves for turning of vario D

vario DO
vario D1
vario D2
vario D3

20-728
26 - 38
36 - 54
50 - 80

D [mm]
24,28

32, 38

42, 48, 54
56, 62, 70, 80

4.7
4.7
5.0
5.0




ROTA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Juw Change System

Spannzangenfutter vario F

Genauso wie bei der Umriistung von AuBen- auf Innenspannung kann auf
das Drehmaschinenfutter ROTA THW vario ein Spannzangenfutter montiert
werden. Je nach FuttergriBe vario F65, F80 und F100 kinnen Werkstiick-
durchmesser zwischen 4 - 100 mm Gber verschiedene Spannzangeneinsiitze

gespannt werden.

@ ROTA THW vario

@ Spannzangenfutter vario F
@ Wechselvorrichtung

@ verschiedene Spannkspfe

Collet chuck vario F

Just like setting up from 0.D.-Clamping to 1.D.-Clamping, the ROTA THW
vario chuck can be equipped with a collet chuck. Depending on the chuck size
vario F65, F80 and F100, workpiece diameters between 4 - 100 mm can be

clamped with different collet chuck inserts.
@ ROTA THW vario

@ Collet chuck vario F

@ (hanging device

@ div. clamping heads F65 jetzf auch mit

Durchgangshohrung 51 mm

F65 also with
through-hole 51 mm available




ROTA THW vario

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Spannzangenfutter vario F | Collet chuck vario F

Ihre Vorteile lhr Nutzen

m Rundloufgenauigkeit < 0.01 mm » Optimale Bearbeitungsergebnisse

m Umschlingende Spannung » Deformationsarme Spannung

m Schneller Wechsel der Spannzangen » Ristzeit- und Ristkostenersparnis

m Spannen von kleinen Durchmessern méglich » Flexibilitiit fir verschiedene Spannaufgaben
Your advantages Your henefits

W Run-out accuracy < 0.01 mm » Best machining quality

m Entangled/wrap around clamping » Deformationree clamping

m Fost collet exchange » Reducing set-up time and costs

m (lamping smallest diameters » Flexibility for various clamping tasks

Spannzangenfutter vario F | Collet chuck vario F

vario F65 0800711 45 105 6000 4-65/%05 mit Leerhub / with idle stroke 8.2
vario F65-51% 0800716 45 105 6000 4-65/%0.5 mit Leerhub / with idle stroke 8.2
vario F80 0800713 50 115 5500 5-80/+05 mit Leerhub / with idle stroke 13.6
vario F100 0800715 65 150 5000 16 - 100 /0.5 mit Leerhub / with idle stroke 19.8

Spannképfe/Bohrung glatt fiir vario F | Clamping head/bore smooth for vario F

[mm] [mm] [mm]

vario F65 / F65-51* 0.5 5-65 58 rund / round
vario F65 / F65-51* 1.0 8-46 58 vierkant / square
vario F65 / F65-51* 1.0 7-56 58 sechskant / hexagon
vario F80 1.0 5-80 53 rund / round
vario F80 1.0 8-56 53 vierkant / square
vario F80 1.0 7-68 53 sechskant / hexagon
vario F100 1.0 42 - 102 53 rund / round
vario F100 1.0 50 -70 53 vierkant / square
vario F100 1.0 50 - 86 53 sechskant / hexagon

*mit Durchgangsbohrung 51 mm / with through-hole 51 mm




ROTA THW vario 215-62

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

ROTA THW vario
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Technische Anderungen vorbehalten

Chuck in open position
Subject to technical changes
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(1) Grundbackenstellung | GuBerste Stellung
(2) Grundbackenstellung Il &uBerste Stellung
(3) Grundbackenstellung | innerste Stellung
(@) Richtung des Kolbenhubes

(&) Schwingkreisradius

(&) Optional mit Innengewinde

(1) Position of base jaws | outer position
(2) Position of base jaws Il outer position

(3) Position of base jaws | inner position
(@) Piston stroke direction

(5) Swing diometer radius

(6) On option with female thread




ROTA THW vario

Technische Daten

ROTA THW vario 215-62

Kraftspannfutter mit Backenschnellwechselsystem | Power Lathe Chucks with Quick Jaw Change System

Technical data

Spindel Max. Betiitigungskraft Mox. Spannkraft ~ Max. Drehzahl ~ Hub pro Backe Kolbenhub ~ Triigheitsmoment Gewicht
Spindle Max. actuating force Mox. fotal clomping ~ Mox. RPM Stroke perjaw  Piston stroke  Moment of inerfia Weight

D [kN] [kN] [min] [mm] [mm] [kgm?] kgl
170 0800625 46.0 82.0 5400 1.4 25.0 0.19 295
A6 0800623 46.0 82.0 5400 14 25.0 0.18 275
A8 0800624 460 820 5400 14 250 0.2 310
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, 1 Satz Grundbacken mit Schrauben, Backenausklinkschliissel, Futter-Befestigungs-
schrauben und Betriebsanleitung, Grundbacken fir Vario-Komponente, Abdeckung fir
Futter-Planfliche, Bajonett-Adapter fir Vario-Komponente

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck, 1 set base of jaws with screws, jaw change wrench, chuck mounting bolts and
operating manual, base jaws for vario components, cover plate for chuck face, bayonet-

adapter for vario components

Clamping force-RPM-diagram

” I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % :ﬁh;""?;b:h'fbelus'""g
g 80 ‘ oad or base jaw
< % S~ % guidance
2. ST R0 D 08k
h = N
S S R0 20kg
z M 657 201 S8 sy
& 10 @ Mux = 1367 Nm
0
0 500 1000 1500 2000 25.0?] 3000 3500 4000 4500 5000 . UVB 200 2.7 kg ® siehe Seite 420
Drehzahl n [min"] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 140 @ see page 140
Spezialfett . Standardbacken Flansche . Schutzbiichsen
N siehe Kapitel Zubehdr \\\ﬁ siehe Seite 138 siehe Seite 546 # siehe Seite 108
Special grease Standard chuck jaws Adapter plates v Center sleeves
see chapter accessories see page 138 see page 546 see page 108




ROTA THW vario

Spannbacken | Chuck Jaws

UVB, GST und GBK UVB, GST and GBK
fir ROTA THW vario 215 for ROTA THW vario 215

Blockbacken weich, UVB Stufenblockbacken hart, GST Grundbacken hart, GBK, inkl. Schrauben
Soft monoblock jows, UVB Hard stepped block jaws, 6ST Hard base jows, GBK, incl. screws
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung B H L N ) T b h Satz
(Chuck type Description Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTA THW vario 215 UVB 200 0164100 22.0 65.0 84.0 40.0 27
UVB-H 200 0164116 220 85.0 84.0 60.0 3.2
65T 201 0162106 220 54.0 84.8 8.0 29.0 1.6
GBK 200 0159100 22,0 320 85.0 20.0 10.0 40.0 10
GBK-V 200 0159150 220 320 85.0 200 10.0 40.0 10
@® GBK-V ist die Ausfihrung mit 1/2 Zahnversatz @ GBK-V is the version with 1/2 tooth pitch
@ Bei der Verwendung von Aufsatzbacken, die breiter als 22 mm sind, muss die @ If top jows should be used which are wider than 22 mm, the protection

Schutzbiichse mit schmalen Abdeckblechen verwendet werden (ID 88020753). sleeve with smaller cover sheets have to be used (ID 88020753).




ROTA THW vario

SZKA fiir Aufienspannung
fiir ROTA THW vario 215

Krallenbacken hart, SZKA
Hard clow jows, SZKA

Grundbackenstellung
Position of base jows

Technische Daten

Aufsatzbacken | Top Jaws

SZKA for 0.D.-Clamping
for ROTA THW vario 215

Auflogebolzen
Workpiece stops

Technical data

Futtertype Bezeichnung Spannbereich  Schwingkreis  Grundbackenstellung B H ) N T 6 b Stz
Chuck type Description (lamping range ~ Swing diameter ~ Position of base jaws Set
D [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [kgl

ROTATHW vario 215 SZKA212 0139153 33-97 263 | 260 450 200 100 250 M6 400 14
SIKA213 0139154 98-171 263 | 300 450 200 100 250 M6 400 13

SIKA216 0139159  133-206 269 | 300 450 200 100 250 M 400 12

@® Krallenbacken fiir Stangen- und Innenspannung sowie die Auflagebolzen
finden Sie in unserem Spannbackenkatalog

SFA und SHF
fir ROTA THW vario 215

Aufsatzbacken weich, SFA, SFA-C und SFAAL

Soft top jaws, SFA, SFAC and SFAAL Full rip soft top jaws, SFASM and SFASA

Technische Daten

Seqment-Aufsatzbocken weich, SFA-SM und SFASA

@ Claw jows for 1.D. and bar dlamping as well as workpiece stops see our chuck
jaws catalog

SFA and SHF
for ROTA THW vario 215

Aufsatzbacken hart, SHF
Hard top jaws, SHF

Technical data

Futtertype Bezeichnung Moterial B B Hy H L ) N T b Satz
Chuck type Description Set
D (mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [kg]

ROTA THW vario 215 SFA 200 0153101 Té6MnCr5 220 43.0 1050 200 10.0 40.0 20
SFA200CT 0154100  16MnCr5 30.0 515 1000 200 100 00 32

SFA200C2 0154124  16MnCr5 220 515 100.0 200 10.0 40.0 112

SFA200C3 0154128  16MnCr5 400 36.0 700 200 100 00 21

SFA200C4 0154130 16MnCr5 40.0 56.0 850 200 100 00 40

SFA200C5 0154132 16MnCr5 40.0 76.0 950 200 10.0 40.0 6.1

SEAAL200 0172102 ALU 25.0 46.0 1050 200 10.0 40.0 0.9

SFASM 200 0173101  16MnCr5 1400 640 50 50 700 200 100 00 90

SFASM 20T 0173105 T6MnCr5 1400 640 760 700 700 200 10.0 40.0 125

SFASA200 0174101 ALU 1400 500 540 480 725 200 10.0 40.0 3.5

SFASA 201 0174105 ALU 1400 500 760 700 725 200 10.0 40.0 47

SHF 200 0155101 hart/hard 220 38.0 720 200 10.0 100 400 0.8




Spannbereiche | Clamping Ranges

mit harten Stufenaufsatzbacken SHF
fir ROTA THW vario 215

ROTA THW vario

with hard stepped top jaws SHF
for ROTA THW vario 215

e
Ae N

| of ~|
| = < <
|
Grundbackenstellung | Grundbackenstellung I1 Grundbackenstellung I1 Grundbackenstellung |
Position of base jaws | Position of base jaws I Position of ase jaws |l Position of base jaws |
AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 M A5 Ab Iy A8
Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA THW vario 215 SHF 200 0155101 12-87 50-126 102-178  130-205 49-125 21-88 73-140 100- 167
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Jl J1 13 U 5 J6
Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA THW vario 215 SHF 200 0155101 75-151 102-178 113-189  141-216 -




ROTA THW vario

Spannbereiche | Clamping Ranges

mit harten Stufenblockbacken GST with hard stepped block jaws GST
fiir ROTA THW vario 215 for ROTA THW vario 215
| : 1R :
8 li—
e [ | 923
€ = = = . < <« <
AuBenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 IX] M
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm] [mm]
ROTATHW vario 215 6ST 201 0162106 17-84 45-120 92-168 140- 215
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung n Jy] 3
(Chuck type Description
D [mm] [mm] [mm]

ROTATHW vario 215 GST 201 0162106 64-130 12-178 160-126




ROTA

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

ROTA Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung ROTA Power Lathe Chucks with through-hole

Die groBe Vielfalt an Kraftspannfuttern mit Durchgangshohrung bietet  The wide range of power lathe chucks with through-hole offers a customized
lhnen die maBgeschneiderte Spannlgsung fir lhre unterschiedlichsten  clamping solution for different applications.
Anwendungen.




ROTA

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

ROTA Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung

Vielfalt fiir Ihre Anwendungen

ROTA NCD

Der Vielseitige

fiir universelle Anwendungen im tiiglichen
Einsatz

The all-rounder

for universal applications

ROTA Power Lathe Chucks with Through-hole

A variety for your applications

ROTA NCF plus

Der Spitzenreiter

fiir die Hochleistungszerspanung

The front-runner

for high performance cutting

ROTA NCF

Der Bewiihrte

seit Jahren erfolgreich im Einsatz

The proven chuck
successfully used for many years

ROTA NC plus

Der Aufsteiger

konzipiert fiir Standard-Drehanwendungen

The shooting star

designed for standard turning applications

ROTA NC

Der Klassiker
1000-fach bewdhrt

The classic type

proven in many different applications

ROTA NCK plus

Der Kostengiinstige
perfekt in Preis und Leistung

The cost-efficient chuck

perfect in price and performance




ROTA

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Baureihe/Series Seite/Page
Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung - Power Lathe Chucks with Through-hole

152
158
Aufsatzbacken - Top jaws 170
172
173
174
178

188

ROTA NCF 630
203
715
207
m
m
16

Schutzhiichsen - Center sleeves

Segmentspannhacken 60° und Nutensteine - Full grip jaws 60° and T-nuts

Krallenbacken Spitzverzahnung 60° - Claw jaws fine serrafion 60°

Spannbereiche Spi hnung 60° - Clamping ranges fine serrafion 60°

Aufsatzbacken Spitzverzahnung 90° - Top jaws fine serration 90°
Segmentspannbacken 90° und Nutensteine - Full grip jows 90° and T-nuts

Krallenbacken Spitzverzahnung 90° - Claw jaws fine serrafion 90° 240
Spannbereiche Spitzverzahnung 90° - Clamping ranges fine serration 90°
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ROTA

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Baureihe/Series Seite/Page

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung
Power Lathe Chucks with Through-hole

242

ROTA NCK plus 165 250

ROTA NCK plus 250 254

256

Aufsatzbacken Spitzverzahnung 60°

Top jaws fine serration 60°
Segmentspannbacken 60° und Nutensteine
Full grip jaws 60° and T-nus

Claw jaws fine serration 60°
Spannbereiche Spitzverzahnung 60°
Clamping ranges fine serration 60°

Aufsatzbacken Spitzverzahnung 90°
Top jaws fine serration 90°

Segmentspannbacken 90° und Nutensteine
Full grip jaws 90° and T-nuts 265

Krallenbacken Spitzverzahnung 90°
Spannbereiche Spitzverzahnung 90°
-




ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

ROTA NCD

Hinter dem SCHUNK Keilstangen-Kraftspannfutter ROTA NCD verbirgt sich die
patentierte Idee der hochgenauen Spannung kleinster Werkstiickdurchmes-
ser mit der SCHUNK-Zangenbacke. Gleichzeitig bietet sich die Maglichkeit, auch
groBe Werkstiicke mit allen herkémmlichen Aufsatzbacken zu spannen. Die

durchgiingige T-Nut in den Grundbacken erméglicht eine groBtmadgliche

Flexibilitiit bei der Positionierung der Aufsatzbacken.

ROTA NCD

The design of the SCHUNK wedge bar power chuck ROTA NCD is based on
the patented idea of high precision clamping of the smallest workpiece dia-
meters with SCHUNK collet jaws. At the same fime it is possible to clamp large
workpieces with all conventional top jaws. The continuous T-slot in the base jaws

allows for the highest flexibility in positioning the top jaws.




ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

lhre Vorteile

Sehr groBe Futterbohrung

Extrem steife Spannung

Spannen von kleinen Durchmessern maglich

Grundbacken mit Spitzverzahnung zoll und metrisch
Optimale Backenabstiitzung fiir AuBen- und Innenspannung
durch sehr lange Grundbackenfiihrung

2 verschiedene DIN-Verschraubungs-Teilkreise im Futterkdrper

Allseitig gehiirtete und geschliffene Funktionsteile

Your advantages

Very large through-hole

Extreme rigid clamping

Clamping smallest diameters

Base jaws with fine serration 1.5 mm x 60°and 1/16" x 90°
Optimum jaw support for 0.D.- and I.D.-Clamping due to the use
of very long base jaw guidance

2 different DIN-threaded connection pitch circles in the

chuck body

All sides of the functioning parts are ground and hardened

lhr Nutzen
» Ermiglicht die Bearbeitung von groBen Rohmaterial-Durchmessern
» Hohe Priizision am Werkstiick
» Flexibilitit fir verschiedene Spannaufgaben
» Hohe Flexibilitit im Bereich Aufsatzbacken
» Ermiglicht hachste Spannkriifte
bei langer Lebensdauer
» Schnelle und direkte Futtermontage fir die giingigsten Spindelaufnahmen
» Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit

I
ZN
Your henefits
» Enables machining of large raw material diameters —
» High precision clamping
» Flexibility for various clamping tasks
» High flexibility within the range of top jows
» High clamping forces are achieved and maintained throughout the
machine tool’s lifetime
» Fast and direct chuck assembly on all common
spindle mountings

» High run-out and repeat accuracy

Seite/Page [kN]

ROTA NCD 132 152 25
ROTA NCD 165 154 35
ROTA NCD 185 156 45
ROTA NCD 215 158 50
ROTA NCD 255 160 70
ROTA NCD 315 162 90
ROTA NCD 400 164 120
ROTA NCD 500 166 120

ROTA NCD 630 168 120

[kN]

[min] [mm] [mm] [mm]
7500 3.0 14 32
7000 3.7 17 46
6000 45 20 54
6000 45 20 66
5000 5.7 25 86
4200 5.8 25 115
3200 1.5 33 165
2800 15 33 165
1800 15 33 165




ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

ROTA NCD Technik | ROTA NCD Technology




ROTA NCD im Detail

Zwei DIN-Teilkreise

fiir schnelle, direkte und kostensparende Befestigung ohne Flansch

Befestigungsgewinde

fiir Werkstiickanschliige

Lange Backenfishrung

bietet optimale Abstiitzung bei AuBen- und Innenspannung

Lusiitzliche Verrippung des Futterkdrpers

sorgt fiir ein noch starreres Verhalten

Tief im Futter eingebaute Biichse

Durchgehende T-Nuten
vergroBern den Verstellbereich der Aufsatzbacken

Stirnseitige Grundbackenverzahnung
zur formschliissigen Aufnahme von Zangenbacken!
Kein Aufbiiumen der Backen!

Keilstangenprinzip
bietet eine hohe Rundlaufgenauigkeit auch bei hohen Drehzahlen
(. B. 7500 min" beim ROTA NCD 132)

Keilstangen liegen tangential im Futterkgrper

und stiitzen sich dadurch optimal gegen die Fliehkriifte ab

ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

ROTA NCD in detail

Two DIN pitch circles

for fast, direct and cost saving mounting without adapter plate

Mounting threads
for workpiece stopse
Long jaw guiding
offers optimum support for 0.D.- and I.D.-clamping

Additional ribbing of the chuck body

ensures a more rigid behavior

The sleeve is deeply implemented into the chuck

Continvous T-Slots

increase the adjustment range of the fop jaws

Radial base jaw serration
for form-fit mounting of collet jaws!
The jaws do not lift up!

Wedge har principle
offers a high run-out accuracy even at high speeds
(e.g. 7500 rpm with ROTA NCD 132)

The wedge bars are positioned tangentially in the chuck body

and therefore are not influenced by centrifugal forces

I
Zu>
L




ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Universell fiir groBe Spanndurchmesser Universal for large clamping diameters

@ lede passende Standardbacke aus dem umfangreichen SCHUNK- @ Every suitable standard jow from the wide range of SCHUNK's standard
Programm ist hier einsetzbar. chuck jaws can be used.

@ CEinsatzheispiel: Auienspannung von groBen Spanndurchmessern @ Application: 0.D.-Clamping of large workpiece diamefers

Universell fiir Stangenbearbeitung Universal for bar machining

@ Potentiertes, standardisiertes Zangenbackensystem von SCHUNK zum (@) Patented standard collet jow system from SCHUNK for bar clamping
Spannen von Stangenmaterial, dhnlich eines Spannzangenfutters operations similar to a collet chuck

@ tinsatzheispiel: Spannen von Kleinsten Stangendurchmessern mittels @) Example: Clamping of very small bar diometers by using collet
Zangenbacken STD jaws STD




ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Highlights

Durchgehende T-Nut

ROTA NCD bietet mit der durchgehenden
T-Nut in der Grundbacke einen maximalen Ver-
setzbereich der Aufsatzbacken. Die zusitzlich
eingearbeitete stirnseitige Verzahnung erlaubt
mit dem patentierten Zangenbackensystem
von SCHUNK selbst das Spannen von kleinsten
Werkstiicken.

Keilstangen-System

Die Kraftiibertragung Gber Keilstangen und das
geringe Gewicht der Grundbacken lassen beim
ROTA NCD sehr hohe Drehzahlen zu. Die tief
sitzende Schutzhiichse dichtet den Futterkdrper
wusiitzlich ab.

Sehr groBle Futterbohrung

Die sehr groBe Futterbohrung erméglicht die
optimale Ausnutzung der Maschinenspindel.
In Verbindung mit dem patentierten Zangen-
backensystem ist das ROTA NCD ein sehr flexibles

Spannmittel auch fiir die Stangenbearbeitung.

Technical highlights

Continuous T-slot

ROTA NCD chuck with a confinuous T-slot in the
base jow offers ¢ maximum clamping range of
the top jaws. The additionally integrated ser-
ration in the front, together with the patented
collet jaw system from SCHUNK ensures clamping

of the smallest workpieces.

Wedge har system

Due to the force transmission via wedge bars and
the low weight of the base jaws very high RPMs can
be achieved with the ROTA NCD.

Very large through-hole of the chuck

The very large through-hole ensures maximum use
of the spindle capacity. In combination with the
patented collet jow system, the ROTA NCD is
a very flexible clamping device even for bar

clamping operations similar.




ROTA NCD 132-32 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole
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Futter fur Wellenspannung in gesffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 132-32

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1100 0832200 1/16"x 90° 25.0 45.0 7500 3.0 14.0 0.02 6.3
DIN 55028 M 0832201 1/16"x90° 25.0 45.0 7500 3.0 140 0.02 6.9
DIN 55028 A5 0832202 1/16"x 90° 25.0 45.0 7500 3.0 14.0 0.02 6.9
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
” I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
45 — Load of hase jaw
—~ .
40 = % guidance
™~ I~ 3
% N I SHB FR-130 0.4 kg L
30 .r '
“ I SWBR 132 3 i 1.0kg

20

. I FRAL 130 s i 0.4 kg

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

5 Mo =713 Nm
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 7500 ® siehe Se“-e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] ® see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176

Spezialfett > Standardbacken 3 7Y Flansche Spannkraftmessgeriit
N siehe Kapitel Zubehdr \‘\ﬁ siehe Seite 170 i siche Seite 546 siehe Kapitel Zubehér
Special grease Standard chuck jaws . 'y Adapter plates
see chapter accessories see page 170 O see page 546

Gripping force tester
see chapter accessories




ROTA NCD 165-46 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

DIN 63537140
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 165-46

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1140 0832210 1/16"x 90° 35.0 70.0 7000 3.7 17.0 0.04 12.7
DIN 55028 A5 0832211 1/16"x90° 35.0 70.0 7000 37 17.0 0.04 140
DIN 55028  Aé 0832212 1/16"x 90° 35.0 70.0 7000 3.7 17.0 0.04 13.7
DIN6353 1140 0832213 1.5mmx60° 35.0 70.0 7000 37 17.0 0.04 12.7
DIN 55028 A5 0832214 1.5mmx60° 35.0 70.0 7000 3.7 17.0 0.04 140
DIN 55028 A6 0832215  1.5mmx60° 35.0 70.0 7000 3.7 17.0 0.04 13.7
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Betriebsanleitung manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
B I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
= Load of base jaw
E ) \~\§§§\ % guidance
2 R M SHB 130 0.7 kg oy N
> I SWBR 167 1.8 kg
E 30 ‘Q
£ " I SHB-) 60 0.8 kg
S S Mpex, = 1167 Nm
0 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 .3-5;00 4000 4500 5000 5500 6000 6500 7000 . KM-WB 66 ]4 kg ® Siehe Se“.e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176

Spezialfett ~ Standardbacken 5 = Flansche |—| Zangenbacken
siehe Kapitel Zubehdr i\ﬁ siehe Seite 170 % siehe Seite 546 " — siehe Seite 174

Special grease

Standard chuck jaws =0 Adapter plates Collet jaws

see chapter accessories see page 170 O see page 546 see page 174




ROTA NCD 185-54 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 185-54

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 1140 0832280 1/16"x 90° 45.0 85.0 6000 45 20.0 0.1 16.5
DIN 55028 A5 0832281 1/16"x90° 45.0 85.0 6000 45 20.0 0.1 18.5
DIN 55028 A6 0832282 1/16"x 90° 45.0 85.0 6000 45 20.0 0.1 18.2
DIN6353 1140 0832285  1.5mmx60° 45.0 85.0 6000 45 20.0 0.1 16.5
DIN 55028 A5 0832286  1.5mmx60° 45.0 85.0 6000 45 20.0 0.1 18.5
DIN 55028 A6 0832287  1.5mmx60° 45.0 85.0 6000 45 20.0 0.1 18.2
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Betriebsanleitung manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
* I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
=z ® Load of base jaw
= . ~— i\\\ % guidance
g ~
E’ 70 \ M SHB 175 1.2 kg ’»},
S LB
> I SWB 160 3.1 kg
£ B SHBJ 60 . 0.8 kg
S % Mo = 1680 Nm
0 0 500 1000 1500 2000 2500 .3-(])00 3500 4000 4500 5000 5500 6000 . KM-WB 66 ]4 kg ® Siehe Se“-e 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176

Spezialfett ~ Standardbacken = Flansche |—| Zangenbacken
siehe Kapitel Zubehdr i\ﬁ siehe Seite 170 % siehe Seite 546 " — siehe Seite 174

Special grease

Standard chuck jaws =0 Adapter plates Collet jaws

see chapter accessories see page 170 O see page 546 see page 174




ROTA NCD 215-66 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Futter fur Wellenspannung in gesffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 215-66

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1140 0832226 1/16"x 90° 50.0 110.0 6000 45 200 0.16 25.0
DIN6353 1170 0832220 1/16"x90° 50.0 110.0 6000 45 20.0 0.16 25.0
DIN 55028  Aé 0832221 1/16"x 90° 50.0 110.0 6000 45 200 0.17 27.0
DIN 55028 A8 0832222 1/16" x 90° 50.0 110.0 6000 45 200 0.17 27.0
DIN6353 7140 0832228  1.5mmx60° 50.0 110.0 6000 45 20.0 0.16 25.0
DIN6353 7170 0832223  1.5mmx60° 50.0 110.0 6000 45 200 0.16 25.0
DIN 55028 A6 0832224  1.5mmx60° 50.0 110.0 6000 45 20.0 0.17 27.0
DIN 55028 A8 0832225  1.5mmx60° 50.0 110.0 6000 45 20.0 0.17 210
2-Backenfutter auf Anfrage erhililich 2-Jaw-Chuck available upon request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
120 I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
Load of base jaw

/
//

80

60

I —
10 e % guidance
O M S18 210 20kg e
@ ML)

\
N I SWB 200 41kg

40

) I SHB- 80 1.85 kg

S Mny. = 2475 Nm
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000 . KM-WB 88 2.7 kg ® siehe Seite 620

Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] @ see page 620

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176
Spezialfett . Spannbacken g = Flansche |—| Zangenbacken
N siehe Kapitel Zubehdr i\ﬁ siehe Seite 170 % siehe Seite 546 " — siehe Seite 174
Special grease Chuck Jaws R Adapter plates Collet jaws

see chapter accessories see page 1670 O see page 546 see page 174




ROTA NCD 255-86 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 255-86

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7170 0832236 1/16"x90° 70.0 160.0 5000 5.7 250 0.35 35.2
DIN6353 1220 0832230 1/16"x90° 70.0 160.0 5000 5.7 25.0 0.35 35.2
DIN 55028 A6 0832231 1/16"x90° 70.0 160.0 5000 5.7 250 0.35 39.3
DIN 55028 A8 0832232 1/16"x90° 70.0 160.0 5000 5.7 25.0 0.35 39.1
DIN6353 7170 0832237  1.5mmx60° 70.0 160.0 5000 5.7 25.0 0.35 35.2
DIN6353 71220 0832233  1.5mmx60° 70.0 160.0 5000 5.7 250 0.35 35.2
DIN 55028 A6 0832234 15mmx 60° 70.0 160.0 5000 5.7 25.0 0.35 39.3
DIN 55028 A8 0832235  1.5mmx60° 70.0 160.0 5000 5.7 25.0 0.35 39.1
2-Backenfutter auf Anfrage erhiililich 2-Jaw-Chuck available upon request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
o I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
= — Load of base jaw
o I guidance
£ w I SHB 250 35 kg
E‘ 100
= I SWB 250 9.4 kg
I M $HB 100 275 kg

" % Moo, = 4213 Nm
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 . KM-WB ] ]0 3.8 kg ® Siehe Se“.e 620

Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] @ see page 620

@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176
Spezialfett ~ Standardbacken 4 = Flansche '—l Zangenbacken
\ siehe Kapitel Zubehdr \\\ﬁ siehe Seite 170 % siehe Seite 546 " — siehe Seite 174
“  Special grease Standard chuck jaws R Adapter plates Collet jaws

see chapter accessories see page 170 O see page 546 see page 174




ROTA NCD 315-115 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

DIN 6353 7220
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 315-115

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 1220 (0832240 1/16"x 90° 90.0 180.0 4200 5.8 250 0.91 62.3
DIN 55028 A8 0832241 1/16"x90° 90.0 180.0 4200 5.8 25.0 1 68.6
DIN 55028 AT 0832242 1/16"x 90° 90.0 180.0 4200 5.8 250 1 68
DIN6353 1220 0832243  1.5mmx60° 90.0 180.0 4200 5.8 25.0 0.91 62.3
DIN 55028 A8 0832244  1.5mmx60° 90.0 180.0 4200 5.8 25.0 1 68.6
DIN 55028 AT 0832245  1.5mmx60° 90.0 180.0 4200 5.8 250 1 68
2-Backenfutter auf Anfrage erhililich 2-Jaw-Chuck available upon request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
oo ‘ I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhrungsbuh?belus"'"g
=z m — Load of base jaw
o I guidance
é o I SHB 315 4.6kg
i
= 2 I SWB 250 9.4 kg
D I HBJ 122 # 33k
S % M = 4734 Nm
° 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 . KM'WB ]26 78 kg ® Slehe SelTe 620

Drehzahl n [min'] / RPM n [rpm] @ see page 620

@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176

Spezialfett ~ Standardbacken 4 = Flansche '—l Zangenbacken
siehe Kapitel Zubehdr \\\ﬁ siehe Seite 170 % siehe Seite 546 " — siehe Seite 174

Special grease

Standard chuck jaws =0 Adapter plates Collet jaws

see chapter accessories see page 170 O see page 546 see page 174




ROTA NCD 400-165 ROTA NCD

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

DIN 63537300
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction

(2) tbstand auf 1. Zohngrund (2) Distance to 1t tooth depth




ROTA NCD ROTA NCD 400-165

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung | Power Lathe Chucks with Through-hole

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung ~ Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating force ~ Max. clomping force ~ Max. RPM~ Stroke/Jaw  Piston siroke (H) Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1300 0832250 3/32" x 90° 120.0 240.0 3200 15 3.0 296 123
DIN 55028 ATl 0832251 3/32" x 90° 120.0 240.0 3200 15 3.0 3.23 134
DIN55028 A5 (0832251 3/32" x 90° 120.0 240.0 3200 15 3.0 3.2 130
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung operating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
250 . 0 Fishrungshahnbelastung
. S I Restspannkraft/Residual damp. force 33 % Load of base jow
200 % guidance
150 @ .V‘ '
I SWB 400 18.3 kg

100

50 . SWB-AL 400 ?? 6.4 kg

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

25 M[mx, =8312 Nm
0 500 1000 1500 . 2000 2500 3000 3500 ® s|ehe SelTe 620
Drehzahl n [min™] / RPM n [rpm] @ see page 620
@ siehe Seite 619 @ see page 619
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 176 @ see puge 176

Spezialfett > Standardbacken 3 7Y Flansche Spannkraftmessgeriit
N siehe Kapitel Zubehdr \‘\ﬁ siehe Seite 170 i siche Seite 546 siehe Kapitel Zubehér
Special grease Standard chuck jaws . 'y Adapter plates
see chapter accessories see page 170 O see page 546

Gripping force tester
see chapter accessories
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